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-DE -

e Das Gerat darf nur von Personen genutzt, gewartet und in-

ACHTUNG stand gesetzt werden, die hiermit vertraut und tiber die Gefah-
ren unterrichtet sind.

e Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten sowie die
Beseitigung von Funktionsstbérungen grundsatzlich nur bei
ausgeschaltetem Antrieb und stillstehendem Motor vornehmen.
Ziundschlussel abziehen.

WARNUNG Scharfkantige Hohlscheiben

Bei der Montage besteht Verletzungsgefahr durch Schneiden an
scharfkantige Hohlscheiben.

— Tragen Sie Schutzhandschuhe und strapazierfahige, lange
Kleidung.

Bei der Demontage der Lagerung werden folgende Teile zwangslaufig beschadigt
und mussen daher immer ausgetauscht werden:

e Lager

e Kassettendichtung

Fur den Austausch der Einzelteile werden zusatzlich folgende Hilfsmittel bendtigt:
e Hochleistungsfett — Olistamoly 2 (oder qualitativ gleichwertig)

e Schraubensicherung - Loctite 641 (oder qualitativ gleichwertig)
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1 UBERSICHT

1.1 Baugruppe 61210026 - Lagerung hintere Hohlscheibe

Position Artikelnummer | Bezeichnung Anzahl
1 305 8938 Sicherungsring 2
2 319 8750 Lager 1
3 323 8301 Kassettendichtung 1
4 32310057 Kunststoff-Schutzkappe 1
5 32310062 Grobschmutz-Abdichtung Rechts 1
6 32310065 Metall-Schutzkappe 1
7 32310067 Laufring 1
8 455 5140 Lagergehause 1
9 45510039 Achse Linksgewinde 1
10 303 0995 Sechskantmutter Linksgewinde 1
11 305 1327 Verdrehsicherung 1
12 305 2242 Stutzscheibe 1
13 412 8170 Halm Rechts 1
14 55510015 Lagerung Linksgewinde 1
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1.2 Baugruppe 61210027 - Lagerung vordere Hohlscheibe

Position Artikelnummer | Bezeichnung Anzahl
1 305 8938 Sicherungsring 2
2 319 8750 Lager 1
3 323 8301 Kassettendichtung 1
4 32310057 Kunststoff-Schutzkappe 1
5 32310063 Grobschmutz-Abdichtung Links 1
6 32310065 Metall-Schutzkappe 1
7 32310067 Laufring 1
8 455 5140 Lagergehause 1
9 45510038 Achse Rechtsgewinde 1
10 303 0994 Sechskantmutter Rechtsgewinde 1
11 305 1327 Verdrehsicherung 1
12 305 2242 Stiutzscheibe 1
13 412 8171 Halm Links 1
14 55510014 Lagerung Rechtsgewinde 1
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2

VORBEREITUNG

— Bauen Sie das Gerat vollstdndig an

den Traktor an.

Klappen Sie das Gerat in Arbeitsstel-
lung aus.

Reinigen Sie sorgfaltig den jeweiligen
Bereich der Hohlscheiben.

Stellen Sie Traktor und Gerat auf ei-
ner ebenen und festen Flache ab.

Sichern Sie Traktor und Gerét gegen
Wegrollen.

Heben Sie mittels Steuergerat des
Traktors das Arbeitsfeld etwas aus.

Stutzen Sie die Arbeitsfelder mit ge-
eignetem Hilfsmittel ab, um ein mog-
liches Absenken zu verhindern.
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3 DEMONTAGE

3.1 Halm und Hohlscheibe demontieren

— Demontieren Sie die Schrauben (20) mit
Muttern an der Halmtasche (19).

— Entfernen Sie den Halm (13) mit Hohl-
scheibe aus der Halmtasche (19).

— Demontieren Sie die Schrauben (17)
und Muttern (18) am Lagergeh&ause (8).

— Entfernen Sie die Hohlscheibe (16).

Die Muttern (10) der vorderen und hinteren
Hohlscheiben weisen unterschiedliche
Gewinde auf.
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Vordere Hohlscheiben:

Mutter (10) mit Rechtsgewinde (A)

Hintere Hohlscheiben:

Mutter (10) mit Linksgewinde (B)

Die Mutter (10) mit Linksgewinde (B) ist mit
den Schlagbuchstaben ,LH* gekennzeich-
net.

Die zugehérige Achse (9) mit Linksgewin-
de (B) ist mit dem Schlagbuchstaben ,L*
gekennzeichnet.

— Spannen Sie den Halm (13) mit der La-
gerung (14) in einen Schraubstock.

— Demontieren Sie die Mutter (10) unter
Beachtung der Anzugsrichtung.

— Entfernen Sie die Stlitzscheibe (12) und
die Verdrehsicherung (11).

— Entfernen Sie die Lagerung (14).



ZLEMKEN

3.2

Lagerung demontieren

Bei der Demontage der Lagerung (14)
werden folgende Teile zwangslaufig be-
schadigt und miuissen ausgetauscht wer-
den:

e Lager (2)
e Kassettendichtung (3)

— Demontieren Sie in der Reihenfolge fol-
gende Teile vom Lagergehause (8):

e Metall-Schutzkappe (6)

e Kunststoff-Schutzkappe (4)
e Sicherungsring (1)

e Achse (9)

e Lager (2)

e Grobschmutz-Abdichtung (5)
e Kassettendichtung (3)

e Laufring (7)

(Teile siehe auch Ubersicht Baugruppe)

Die beschadigten Teile dirfen nicht wie-
derverwendet werden und missen fachge-
recht entsorgt werden.

— Reingien Sie sorgfaltig alle wieder zu-
verwendenen Teile mit einem fettlosen-
den Mittel.

— Reinigen Sie zusatzlich die Gewinde mit
einer Drahtburste.
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4 MONTAGE

4.1 Lagerung montieren

— Prufen Sie den Sicherungsring (1) auf
korrekten Sitz im Lagergehause (8).

— Benetzen Sie die Kassettendichtung (3)
mit Fett.

— Pressen Sie von Hand den Laufring (7)
in die Kassettendichtung (3) ein, ohne
Montagedruck auf den Aul3enring aufzu-
bringen.

— Legen Sie die Kassettendichtung (3) mit
Laufring (7) in das Lagergehause (8).
Die Dichtlippe der Kassettendichtung (3)
muss dabei nach innen weisen.
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— Pressen Sie die Kassettendichtung (3)
mit Laufring (7) tGber den AulRenring mit
geeignetem Presswerkzeug ein. Die
Kassettendichtung (3) muss 0,5 mm un-
terhalb des Lagergehauses (8) ab-
schliel3en.

Die Grobschmutz-Abdichtungen (5) weisen
fur die vorderen und hinteren Hohlschei-
ben unterschiedliche Windungen auf und
durfen daher nie vertauscht werden.

Die Grobschmutz-Abdichtungen (5) sind
farbig gekennzeichnet und zusatzlich mit
der jeweiligen Artikelnummer versehen.

Hintere Hohlscheiben:
Artikelnummer 32310062 (A), Farbe silber

Vordere Hohlscheiben:
Artikelnummer 32310063 (B), Farbe gelb

— Legen Sie die Grobschmutz-Abdichtung
(5) auf die Kassettendichtung (3) mit
Laufring (7).

— Pressen Sie die Grobschmutz-
Abdichtung (5) mit geeignetem Press-
werkzeug auf das Lagergehause (8).
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— Drehen Sie das Lagergehause (8) um
180°.

— Fillen Sie den Hohlraum zwischen Kas-
settendichtung (3) und Sicherungsring
(1) mit Fett.

— Legen Sie das Lager (2) in das Lager-
gehause (8).

— Pressen Sie das Lager (2) tber den Au-
Renring mit geeignetem Presswerkzeug
ein. Beachten Sie Folgendes:

e Die Montagekrafte durfen nur Uber den
AulRenring aufgebracht werden.

e Bei der Montage kann der Innenring
leicht aus dem Lager (2) fallen.

— Halten Sie das Lager (2) beim Einpres-
sen zusammen. Der Kunststoff-Haltering
(15) wird dabei aus dem Lager (2) ge-
drtckt.

Der Kunststoff-Haltering (15) wird nicht
mehr bendtigt und muss fachgerecht ent-
sorgt werden.
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— Sichern Sie das Lager (2) mittels Siche-
rungsring (1).

— Prufen Sie den Sicherungsring (1) auf
korrekten Sitz.

— Montieren Sie die Kunststoff-
Schutzkappe (4) in das Lagergehéuse

(8).

— Montieren Sie die Metall-Schutzkappe
(6) auf die Grobschmutz-Abdichtung (5)
auf der gegenuber liegenden Seite des
Lagergehauses (8).

4.2 Lagerung an Halm und Hohlscheibe montieren

— Sichern Sie den Halm (13) in einen
Schraubstock.

— Nehmen Sie die montierte Lagerung
(14).

— Fuhren Sie die Achse (9) der neuen La-
gerung (14) unter Beachtung der richti-
gen Seitenlage durch die Passung des
Halmes (13).

11
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— Montieren Sie die Verdrehsicherung (11)
uber die Achse (9).

— Drehen Sie die Achse (9), bis diese in
die Passung der Verdrehsicherung (11)
einrastet.

— Montieren Sie die Stutzscheibe (12) tGber
die Achse (9).

— Positionieren Sie die Offnung der Metall-
Schutzkappe (6) Richtung Ende des
Halmes (13), wie dargestellt.

12
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— Versehen Sie das Gewinde der Achse
(9) mit Schraubensicherung, beispiels-
weise mit Loctite 641.

— Montieren Sie die Mutter (10) unter Be-
achtung der Anzugsrichtung an der Ach-
se (9).

— Ziehen Sie im ersten Arbeitsgang die
Mutter (10) mit 400 Nm an.

— Losen Sie die Mutter (10) wieder.

— Ziehen Sie die Mutter (10) im zweiten
Arbeitsgang mit 300 Nm an.

— Montieren Sie die Hohlscheibe (16) mit-
tels Schrauben (17) und Muttern (18) am
Lagergehéause (8).

— Ziehen Sie die Schrauben (17) mit 80
Nm an.

— Positionieren Sie den Halm (13) mit
Hohlscheibe in der Halmtasche (19).

— Montieren Sie den Halm (13) mit Hohl-
scheibe mittels Schrauben (20) und Mut-
tern.

— Versehen Sie das Gewinde der Schrau-
ben (20) mit Schraubensicherung, bei-
spielsweise mit Loctite 641.

— Ziehen Sie die Schrauben (20) mit 280
Nm an.

13
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e This implement should always be used, maintained and re-
CAUTION paired by persons who are familiar with it and aware of the
risks.
e Before carrying out any repair, maintenance or cleaning work
or rectifying any malfunctions, always ensure that the driveline
Is switched off and the engine is stationary. Remove the igni-
tion key.

Hollow discs with sharp edges

During installation, there is a risk of injury from cuts caused by the
sharp edges of the hollow discs.

— Wear protective gloves and long, heavy-duty clothing.

The following parts will be damaged when the bearing is disassembled and there-
fore always need to be replaced:

e Bearing

e Cartridge seal

The following will be needed when replacing individual parts:
e High-performance grease - Olistamoly 2 (or equivalent quality)

e Locking compound - Loctite 641 (or equivalent quality)

14
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5 OVERVIEW

5.1 Component 61210026 - rear hollow disc bearing

Position [tem Number Description Number
1 305 8938 Circlip 2
2 319 8750 Bearing 1
3 323 8301 Cartridge seal 1
4 32310057 Plastic cap 1
5 32310062 Coarse dirt excluder Right 1
6 32310065 Metal cap 1
7 32310067 Race ring 1
8 455 5140 Bearing housing 1
9 45510039 Shaft Left-hand thread 1
10 303 0995 Hexagon nut Left-hand thread 1
11 305 1327 Locking device 1
12 305 2242 Support shim 1
13 412 8170 Stalk Right 1
14 55510015 Bearing Left-hand thread 1

15
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5.2 Component 61210027 - front hollow disc bearing

Position Item Number Description Number
1 305 8938 Circlip 2
2 319 8750 Bearing 1
3 323 8301 Cartridge seal 1
4 32310057 Plastic cap 1
5 32310063 Coarse dirt excluder Left 1
6 32310065 Metal cap 1
7 32310067 Race ring 1
8 455 5140 Bearing housing 1
9 45510038 Shaft Right-hand thread 1
10 303 0994 Hexagon nut Right-hand thread 1
11 305 1327 Locking device 1
12 305 2242 Support shim 1
13 412 8171 Stalk Left 1
14 55510014 Bearing Right-hand thread 1

16
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PREPARATIONS

Fully mount the implement on the
tractor.

Unfold the implement into the operat-
ing position.

Carefully clean the relevant area of
the hollow discs.

Park the tractor and implement on a
solid, level surface.

Secure the tractor and implement so
that they do not roll away.

Raise the working section slightly us-
ing the tractor spool valve.

Using a suitable aid, support the
working sections to prevent them
from dropping.

17
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7 DISASSEMBLY

7.1 Remove the stalk and hollow disc

— Remove the screws (20) and nuts from
| the blade recess (19).

— Remove the stalk (13) and hollow disc
from the blade recess (19).

— Remove the screws (17) and nuts (18)
from the bearing housing (8).

— Remove the hollow disc (16).

The nuts (10) on the front and rear rows of
hollow discs have different threads.

18
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7.2

Disassemble the bearing

Front row of hollow discs:

Nut (10) with right-hand thread (A)
Rear row of hollow discs:

Nut (10) with left-hand thread (B)

Nuts (10) with a left-hand thread (B) are
stamped with the letters “LH".

Associated shafts (9) with a left-hand
thread (B) are stamped with the letter “L".

— Clamp the stalk (13) with the bearing
(14) in a vice.

— Remove the nut (10). Be careful to turn it
in the right direction.

— Remove the support shim (12) and lock-
ing device (11).

— Remove the bearing (14).

The following parts will be damaged when
the bearing (14) is disassembled and
therefore need to be replaced:

e Bearing (2)
e Cartridge seal (3)

19
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20

— Remove the following parts from the
bearing housing (8) in the sequence giv-
en:

e Metal cap (6)

e Plastic cap (4)

e Circlip (1)

e Shaft (9)

e Bearing (2)

e Coarse dirt excluder (5)
e Cartridge seal (3)

e Race ring (7)

(For parts see also component overview)

The damaged parts must not be reused
and need to be disposed of appropriately.

— Clean all parts that will be reused with a
degreaser.

— Additionally clean threads with a wire
brush.
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8 ASSEMBLY
8.1 Assemble the bearing

— Ensure that the circlip (1) sits properly in
the bearing housing (8).

— Spread the cartridge seal (3) thinly with
grease.

— Manually press-fit the race ring (7) into
the cartridge seal (3) without applying
assembly pressure to the external ring.

— Place the cartridge seal (3) and race ring
(7) into the bearing housing (8). Ensure
that the sealing lip of the cartridge seal
(3) points inwards.

21
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— Press-fit the cartridge seal (3) and race
ring (7) on the external ring using a sulit-
able pressing tool. The cartridge seal (3)
must seal 0.5 mm below the bearing
housing (8).

The coarse dirt excluders (5) on the front
and rear rows of hollow discs have differ-
ent threads and must therefore never be
interchanged.

The coarse dirt excluders (5) are colour-
coded and marked with their item num-
bers.

Rear row of hollow discs:
Item number 32310062 (A), colour silver
Front row of hollow discs:

Item number 32310063 (B), colour yellow

— Place the coarse dirt excluder (5) on the
cartridge seal (3) and race ring (7).

— Press-fit the coarse dirt excluder (5) on
the bearing housing (8) using a suitable
pressing tool.
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— Turn the bearing housing (8) by 180°.

— Fill the cavity between the cartridge seal
(3) and the circlip (1) with grease.

— Place the bearing (2) into the bearing
housing (8).

— Press-fit the bearing (2) on the external
ring using a suitable pressing tool. Note
the following:

e Ensure that any assembly forces are on-
ly applied to the external ring.

e The inner ring can easily drop from the
bearing (2) during assembly.

— Ensure that the bearing (2) stays togeth-
er when press-fitting the bearing. The
plastic retaining ring (15) is pushed out
of the bearing (2) in the process.

The plastic retaining ring (15) is no longer
needed and must be disposed of appropri-
ately.

— Secure the bearing (2) with the circlip
(1)
— Ensure that the circlip (1) sits properly.

— Fit the plastic cap (4) in the bearing
housing (8).

23
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— Fit the metal cap (6) on the coarse dirt
excluder (5) on the opposite side of the
bearing housing (8).

8.2 Assemble the bearing on the stalk and hollow disc

— Clamp the stalk (13) in a vice.
— Take the preassembled bearing (14).

— Push the shaft (9) of the new bearing
(14) through the hole in the stalk (13),
ensuring that it is the right way round.

— Fit the locking device (11) over the shaft
(9).

— Turn the shaft (9) until it engages in the
hole in the locking device (11).

24
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— Fit the support shim (12) over the shaft
(9).

— Position the opening in the metal cap (6)
so that it faces the end of the stalk (13)
as shown.

— Apply locking compound to the thread on
the shaft (9), e.g. Loctite 641.

— Tighten the nut (10) on the shaft (9). Be
careful to turn in the right direction.

— Tighten the nut (10) to 400 Nm initially.
— Loosen the nut (10).
— Then tighten the nut (10) to 300 Nm.

— Fit the hollow disc (16) to the bearing
housing (8) using the screws (17) and
nuts (18).

— Tighten the screws (17) to 80 Nm.

25
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26

— Position the stalk (13) and hollow disc in
the blade recess (19).

— Mount the stalk (13) and hollow disc us-
ing the screws (20) and nuts.

— Apply locking compound to the thread on
the screws (20), e.g. Loctite 641.

— Tighten the screws (20) to 280 Nm.
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ATTENTION ® La machine ne doit étre utilisée, entretenue et réparée que par
des personnes qui sont familiarisées avec elle et en connais-
sent bien les dangers.

e Ne procéder aux travaux de maintenance, d'entretien et de net-
toyage ainsi qu'aux réparations qu'entrainement désactivé et
moteur arrété. Retirer la clé de contact.

MISE EN Disques concaves a aréte vive
GARDE _ _ A A
Il existe, lors du montage, un risque de blessure di aux arétes

vives des disques concaves.

— Portez des gants de protection et des vétements longs résistant
a l'usure.

Lors du démontage du palier, les pieces suivantes sont inévitablement endomma-
gees et doivent par conséquent toujours étre remplacées :

e Palier

e Joint de cartouche

Le remplacement des pieces détachées requiert les produits additionnels sui-
vants :

e Graisse hautes performances — Olistamoly 2 (ou de qualité équivalente)

e (Produit) frein-filet - Loctite 641 (ou de qualité eéquivalente)

27
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9 VUE D'ENSEMBLE

9.1 Sous-ensemble 61210026 - Palier disque concave arriére

Position Référence Désignation Qté
1 305 8938 Circlips 2
2 319 8750 Palier 1
3 323 8301 Joint de cartouche 1
4 32310057 Capuchon en plastique 1
5 32310062 Joint d'étanchéification contre A droite 1

les grosses saletés

6 32310065 Capuchon en métal 1

7 32310067 Bague-guide 1

8 455 5140 Carter de palier 1

9 45510039 Axe Filetage a gau- 1
che

10 303 0995 Ecrou six pans Filetage a gau- 1
che

11 305 1327 Systéme anti-rotation 1

12 305 2242 Rondelle 1

28
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13 412 8170 Etancon A droite 1
14 55510015 Palier Filetage a gau- 1
che
9.2 Sous-ensemble 61210027 - Palier disque concave avant
Position Référence Désignation Qté
1 305 8938 Circlips 2
2 319 8750 Palier 1
3 323 8301 Joint de cartouche 1
4 32310057 Capuchon en plastique 1
5 32310063 Joint d'étanchéification contre A gauche 1
les grosses saletés
6 32310065 Capuchon de protection en 1
métal
32310067 Bague-guide 1
455 5140 Carter de palier 1
45510038 Axe Filetage a droite 1
10 303 0994 Ecrou six pans Filetage a droite 1
11 305 1327 Systeme anti-rotation 1

29
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12 305 2242 Rondelle
13 412 8171 Etancon A gauche
14 55510014 Palier Filetage a droite

30
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10

PREPARATION

— Accouplez la machine completement

au tracteur.

Dépliez la machine pour la mettre en
position de travail.

Nettoyez soigneusement les zones
concernées des disques concaves.

Garez toujours le tracteur et la ma-
chine sur un sol plat et stable.

Calez le tracteur et la machine pour
eviter qu'ils ne roulent.

Soulevez légerement les parties opé-
rationnelles de la machine en agis-
sant sur le distributeur hydraulique du
tracteur.

Calez les parties opérationnelles de
la machine a l'aide d'un dispositif
auxiliaire adéquat pour éviter tout
risque de descente impromptue.
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11  DEMONTAGE
11.1 Démonter I'étancon et le disque concave

— Démontez les vis (20) avec écrous au
niveau de la console d'étancon (19).

— Démontez I'étancon (13) avec le disque
concave de la console d'étancon (19).

— Démontez les vis (17) et les écrous (18)
au niveau du carter de palier (8).

— Enlevez le disque concave (16).

Les écrous (10) des disques concaves
avant et arriere ont des filetages différents.

32
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Disques concaves avant :

Ecrou (10) a filetage vers la droite (A)
Disques concaves arriere :

Ecrou (10) a filetage vers la gauche (B)
L'écrou (10) a filetage vers la gauche (B)
est identifié par les lettres estampillées
« LH ».

L'axe (9) correspondant a filetage vers la
gauche (B) est identifié par la lettre estam-
pillée « L ».

Serrez I'étancon (13) avec le palier (14)
en place dans un étau.

— Démontez I'écrou (10) en notant bien le
sens de serrage.

— Enlevez la rondelle (12) et le systéme
anti-rotation (11).

— Enlevez le palier (14).

33
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11.2 Démonter le palier

34

Lors du démontage du palier (14), les
pieces suivantes sont inévitablement en-
dommagées et doivent par conséquent
étre remplacées :

e Palier (2)
¢ Joint de cartouche (3)

— Démontez dans l'ordre des parties sui-
vantes du carter de palier (8) :

e Capuchon en métal (6)

e Capuchon en plastique (4)
e Circlips (1)

o Axe (9)

e Palier (2)

e Joint d'étanchéification contre les
grosses saletés (5)

¢ Joint de cartouche (3)
e Bague-guide (7)

(Pour les piéces, voir la vue d'ensemble du
sous-ensemble)

Les piéces endommagées ne doivent plus
étre réutilisées et doivent étre éliminées en
respect des regles.

— Nettoyez soigneusement toutes les
pieces a réutiliser avec un produit deé-
graissant.

— Nettoyez ensuite les filetages a l'aide
d'une brosse métallique.
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12 MONTAGE
12.1 Monter le palier

— Vérifiez le positionnement correct du cir-
clips (1) dans le carter de palier (8).

— Enduisez le joint de cartouche (3) de
graisse.

— Mettez en place la bague-guide (7) en la
pressant la main dans le joint de car-
touche (3) sans exercer de pression de
montage sur la bague extérieure.

— Introduisez le joint de cartouche (3) avec
bague-guide (7) dans le carter de pa-
lier (8). La levre d'étanchéité du joint de
cartouche (3) doit étre tournée vers
I'intérieur.
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— A l'aide d'un outil de sertissage appro-
prié, faites passer le joint de cartouche
(3) avec bague-guide (7) par-dessus la
bague extérieure. Le joint de la car-
touche (3) doit bien fermer 0,5 mm en-
dessous du carter de palier (8).

Les joints d'étanchéification contre les
grosses saletés (5) pour les disques con-
caves avant et arriere possedent des file-
tages différents et ne doivent par consé-
guent jamais étre intervertis.

Les joints d'étanchéification contre les
grosses saletés (5) sont identifiés par cou-
leur et, en outre, dotés du numeéro d'article
correspondant.

Disques concaves arriere :
Référence 32310062 (A), couleur argent

Disques concaves avant :
Référence 32310063 (B), couleur jaune

— Mettez en place le joint d'étanchéifica-
tion contre les grosses saletés (5) sur le
joint de la cartouche (3) avec bague-
guide (7).

— A l'aide d'un outil de sertissage appro-
prié, sertissez le joint d'étanchéification
contre les grosses saletés (5) sur le car-
ter de palier (8).
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— Faites pivoter le carter de palier (8) de
180°.

— Remplissez avec de la graisse l'espace
libre entre le joint de cartouche (3) et le
circlips (1).

— Introduisez le palier (2) dans le carter de
palier (8).

— A l'aide d'un outil de sertissage appro-
prieé, faites passer le palier (2) par-
dessus la bague extérieure. Tenez
compte des facteurs suivants :

e Les forces appliquées lors du montage
doivent s'exercer uniguement sur la
bague extérieure.

¢ |l se peut, lors du montage, que la bague
intérieure tombe facilement hors du pa-
lier (2).

— Lors du sertissage, faites en sorte que le
palier (2) reste bien assemblé. Lors de
cette opération, la bague de main-
tien (15) en plastique est expulsée du
palier (2).

La bague de maintien (15) n'est plus né-
cessaire et devra étre éliminée en respect
des regles.
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— Bloquez le palier (2) a l'aide d'un cir-
clips (1).

— Vérifiez le positionnement correct du cir-
clips (1).

— Montez le capuchon en plastique (4)
dans le carter de palier (8).

— Montez le capuchon en métal (6) sur le
joint  d'étanchéification contre les
grosses saletés (5) sur le cb6té opposeé
du carter de palier (8).

12.2 Monter le palier sur I'étancon et le disque concave

38

— Bloguez I'étancon (13) dans un étau.
— Saisissez le palier monté (14).

— Faites passer l'axe (9) du palier (14)
neuf par l'orifice de I'étancon (13) en
respectant la position latérale correcte.
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— Montez le systeme anti-rotation (11) sur
I'axe (9).

— Faites tourner l'axe (9) jusqu'a ce que ce
dernier s'enclenche dans le systeme an-
ti-rotation (11).

— Montez la rondelle (12) sur lI'axe (9).

— Positionnez l'ouverture du capuchon en
métal (6) en direction de I'extrémité de
I'étancon (13) comme illustré.
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— Enduisez le filetage de lI'axe (9) de (pro-

duit) frein-filet, de la Loctite 641 par
exemple.

Montez I'écrou (10) sur l'axe (9) en te-
nant bien compte du sens de serrage.

Commencez, dans un premier temps, a
resserrer |'écrou (10) a 400 Nm.

Redesserrez I'écrou (10).
Resserrez, dans un second temps,
I'écrou (10) a 300 Nm.

Montez le disque concave (16) a l'aide
de vis (17) et d'écrous (18) sur le carter
de palier (8).

Resserrez les vis (17) a 80 Nm.

Positionnez [I'étancon (13) avec le
disque concave dans la console d'étan-
con (19).

Monter |'étancon (13) avec disque con-

cave a l'aide de vis (20) et d'écrous.

Enduisez le filetage des vis (20) de (pro-
duit) frein-filet, de la Loctite 641 par
exemple.

— Resserrez les vis (20) a 280 Nm.
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-RU -

e lcnonb3oBaTtb arperat, a TakkKe BbINOMHATbL  €ro

BHUMAHMUE TeXobcnyXmMBaHMe U TEKYLWUA PEMOHT paspellaeTcs TONbKO
nmuyam, O3HAKOMIMEHHbIM C HaCTOSILUM PYKOBOACTBOM U
NPOUHCTPYKTUPOBAHHbLIM 06 OMNAacHOCTSX.

e PeMOHTHble paboThl, paboTbl N0 TEXOOCY>XMBAHUIO N OYUCTKE,
a Takke yCTpaHeHMe HeucnpaBHOCTEN  paspellaeTcs
BbIMOMHATb TOSMbKO MOCSE BbIKIOYEHMS NpUBO4A M OCTaHOBKM
asuratens. HeobxoamMmo n3Bneydb KoY 3axKuraHus.

MPEOYMPEXAO
EHUE Cdhepuyeckune AUCKU C OCTPLIMU KpasMm

Mpn MOHTa)Xe CyllecTByeT ONacHOCTb TPaBMUPOBAHUS B
pe3ynbTaTe nope3oB 06 oCTpble Kpasi chepnyeckmx ANCKOB.

— Hocute 3awuTHbIE NepyaTKy 1 NPOYHYIO, ANUHHYIO0 odexay.

Mpwn gemoHTaxe NoALUMMHUKA HEN3DEXHO MoBpeXxaatoTcs cneayolive aetanu u
Mo 3TOV NpUYMHe Bceraa noanexart 3aMeHe:

e [logWmMNHMK

e KacceTHoe ynnoTHeHue

Ons  3amMeHbl OeTanel  OOMOMHMTENbHO  MOHaZo6ATCs  cneayolme
BCrioOMoraTtenbHble CpeacTBa:

e CMmaska C BbICOKMMW 3KCMSlyaTauMOHHbIMU NokaszaTenamm — Olistamoly 2 (unu
paBHO3HAYHOro Ka4yecTBa)

e Pe3bboBou cpukcartop - Loctite 641 (unn paBHO3HAYHOro Ka4yecTBa)
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13 OB30P
13.1

Moaynb 61210026 - MNoawunHUK 3aaHero ccheprnyeckoro gucka

NMonoxeHune Howmep HaumeHoBaHue KonuuyecTtBo
apTukyna
1 305 8938 CTonopHoe Konbuo 2
2 319 8750 MoawmnnHuk 1
3 323 8301 KacceTHoe ynnoTtHeHve 1
4 32310057 lMnacTtukoBbIn 3alUNTHbIN 1
KONna4vok
32310062 'pasesawmnTHoe ynnotHeHne CnpaBsa 1
32310065 MeTannuyeckmn  3awWMTHbLIN 1
Konnayok
32310067 Bpauwiatowieeca konbLo 1
455 5140 Kopnyc noawmnHuka 1
45510039 Ocb JleBas pe3bba 1
10 303 0995 LWecTturpaHHas ramka JleBas pesbba 1
11 305 1327 3awmTa oT npoBopavnBaHnNA 1
12 305 2242 YnopHas wanba 1
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13

412 8170

CtepxeHb CnpaBa

1

14

55510015

MogwmnHmnk JleBas pe3bba

1

13.2 Mopaynb 61210027 - MNoawmnHUK nepeaHero chepmnyeckoro aoucka

NMonoxeH | Homep apTukyna | HammeHoBaHue Konuyec
ue TBO
1 305 8938 CTonopHoe Konbuo 2
2 319 8750 MoawmnnHuk 1
3 323 8301 KacceTHoe ynnoTtHeHve 1
4 32310057 NnacTukoBbIN 3aLlUNTHbIN 1

Konnayok
32310063 [pAsesalmnTHOE YNnoTHEHNE CneBa 1
32310065 MeTannuyeckumn 3aLMTHbBIN 1
Konnavok
32310067 Bpauwiatowieeca konbLo 1
455 5140 Kopnyc nogwmnHuka 1
45510038 Ocb MpaBas pe3bba 1
10 303 0994 LWecTturpaHHasa ramka MpaBas pe3bba 1
11 305 1327 3awuTa oT NpoBopavYnBaHus 1
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12 305 2242 YnopHas wanba
13 412 8171 CtepxeHb CneBa
14 55510014 MoagwmnnHuk MpaBas pe3bba
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14

NOoAroTOBKA

— lNonHocTbo yCTaHOBUTE arperat Ha

TpaKTop.

YcraHoBuTe arperat B pabodee
MonoXeHue.

TwaTtenbHoO oyncTuTe
COOTBETCTBYHOLLYIO obnactb
cdreprveCKNX ONCKOB.

OcTaHoBUTE TpakToOp W arperat ans
CTOAHKM Ha pPOBHOM U MPOYHOMN
NOBEPXHOCTN.

MNpenoxpaHuTe TpakTop W arperart oT
oTKaTblBaHUS.

[Mocpencrtesom yCcTpouncTea
ynpaBreHns  Tpaktopa  HEMHOro
npunogHMMmnTe pabouyto cekuumto.

[na npegoTBpalleHnsi BO3MOXHOIO
onyckaHua  nogonpute  pabouune
CEeKUMM C MNOMOLLbI MOAXOASILLErO
BCNoMoraTesfibHOro cpeacraa.
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15 OEMOHTAX
15.1 [OemMoHTMpOBaTb CTEpPXEHb U chepuvecKknm auckK

— CHumute BUHTBI (20) € raMkamm c
aepxatena ctepxHs (19).

— BbIHbTe cTepXxeHb (13) co cdhepuyeckum
ANCKOM M3 fepxatens ctepxHs (19).

— demoHTnpynTe BUHTHLI (17) 1 rankmn (18)
Ha Kopnyce nogwumnHuka (8).

— CHumuTte chepudeckum guck (16).

Mankn (10) nepegHero U1 3agHero
chepnmyecknx AOUCKOB UMEKT  pasHyto
pe3boby.
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MNepegHne cepuyeckne gUCKu:
Manka (10) c npaBown pe3bbon (A)
3agHue chepuryeckme ONCKu:
Manka (10) c neBon pe3bbon (B)

Manka (10) c neson pesbbon (B)
obo3HayeHa LWTamMnoBaHHbIMK BykBamMu
IILHII.

CooTBeTcTBYyIOWAa ocb (9) c neson
pe3bbon (B) obo3HayeHa LTamMNOBaHHOM
Oykson "L".

— 3adumkeumpynte  ctepxkeHb (13) cC
nogwunnHuKom (14) B TUCKax.

— [leMoHTupynTe ramky (10) C
cobnitogeHnemM HanpaBneHus 3aTsHKKW.

— CHuMmuTe ynopHyto wanby (12) n sawuty
OT npoBopaymBaHua (11).

— CHumunTe noawmnHuk (14).
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15.2 [OemMoHTMpoOBaTb NOALMNMHUK

48

Mpn  pemoHTaxe  noawwunHuka  (14)
HensbexxHo noBpexaalTca crneayroue
agetann M no 3TOW MpuyMHe nognexart
3aMeHe:

e [loawmnHuk (2)
e KacceTHoe ynnoTHeHue (3)

— [leMOHTMpYyMTE NO NOpsaKy crefyroLine
aeTanu ¢ kopnyca nogwmnHuka (8):

MeTtannuyeckun 3aWUTHLIA  KOMNMNa4vokK
(6)

[MnacTuKoBLIN 3aLUUTHBLIA KONNayok (4)

CtonopHoe konbuo (1)
Ocb (9)

MogwunHuk (2)

[psA3es3awmTHOE ynnoTHeHue (5)

KacceTHoe ynnoTtHeHue (3)

Bpawatouieecs konbuo (7)

(B oTHOWweEHUN aOeTanen cm. Takke ob3op
MOAYIs)

MoBpexaeHHble getanu 6onblue Henb3s
MCNoNbL30BaTb, OHM NoasnexarT yTunmsauum
Haasfexalmm obpasom.

— TwaTtenbHO O4YUCTUTE BCe Moanexalime
MOBTOPHOMY WCMOMb30BaHWUIO AeTanu C
MOMOLLIbHO XKMPOPAaCTBOPSAIOLLIErO
cpencTea.

— B cnyyae Heob6xoAMMOCTM OQYMCTUTE
pe3bby NPOBONOYHON LLETKOMN.
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16 MOHTAX

16.1 YcTtaHOBUTbL NOALIMMHUK

— lMpoBepbTe MNpPaBUMBLHOCTL YCTAHOBKM

ctonopHoro konbua (1) B Kopnyce
nogwunHuka (8).

— CMmaxbTe KacceTHoe ynnoTHeHune (3)

CMa304HbIM XNPOM.

BpyyHyto npwxmuTe  BpaliaroLleecs
Konblo (7) K KacCeTHOMY YMNMNOTHEHWUIO
(3), He gaBda Ha BHeLUHee KOosbLO.

BcTtaBbTe kacceTHoe ynnoTHeHue (3) C
BpaLLaowmmMmcsa Konbuom (7) B Koprnyc
noaLmMnHKa (8). Mpwn 9TOM
ynnoTHUTeNbHaa d¢acka KacCeTHOro
ynroTHeHust (3) [OOSfMKHa  yKasbiBaTb
BHYTpb.
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— [MpmxmuTe KacceTHoe ynnoTHeHue (3) ¢
BpaLLatoLLMMCS KOnbL,OM (7) K
BHELLHEMY  KONMbLy C  MOMOLLbHO
cneumanbHoro WHCTPYMEHTAa ans
obxnma. Kpain KacceTHOro ynmnoTHEHUS
(3) nomkeH HaxoauTbea Ha 0,5 MM Hwke
kopnyca nogwunHuka (8).

psasesawmnTHOEe  ynnoTtHeHne (5) Ans
nepegHero M 3agHero  cgepudecknx
ANCKOB MMEKT pasHble BUTKW, MO3TOMY UX
Henb3s nyTaThb.

psazesawmTHOE YNSIOTHEHME (5)
MapKMpoOBaHO LBETOM W LOMOSIHUTESbHO
CHabXeHO COOTBETCTBYHOLUM HOMEPOM
apTukyna.

3agHne cepuryeckne QNCKK:

Homep aptumkyna 32310062 (A), uBeTt
cepebpucTtbin

MNepegHne cepuyeckne gUCKU:

Homep aptmkyna 32310063 (B), uBeTt
XenTbin

— YcTaHoBuTe rpsise3alimnTHoE
YNSIOTHEHWE (5) Ha KacceTHoe
ynfioTHeHMe (3) €  Bpalwarowmmcs
Konbuom (7).

— MNpwxmuTe rpssesawuTHoe ynnoTHEHWE
(5) ¢ nomowiblo crneunanbHOW rnpecc-
dopMbl K Kopnycy nogunnHuka (8).
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— MoBepHute kopnyc noawwunHuka (8) Ha
180°.

— 3anonHute MPOMEXYTOK mMexay
KacCeTHbIM  YMNIIOTHEHMEM (3) wm
CTOMOPHbIM  KONMbLoM (1) CMas0YHbIM
XNpOM.

— BctaBbTe nogwunHuk (2) B KOpnyc
nogwunHuka (8).

— [MpwxmuTe NOAWMUMHUK (2) K BHELUHEMY
KOnbLy C MOMOLLUBI  creunanbHOro
MHCTpyYMeHTa gns  obxuma. Ydytute
cnegyroulee:

e MoHTaxHble ycunus JOIKHbI
NPUXOANTLCA  TONMbKO Ha  BHELIHee
KOJbLLO.

e [[pn MOHTaXe BHYTPEHHEE KOMbLO
MOXeT cnerka BblNagaTb n3
nogLwmnHuka (2).

— MNpuaepxmsante noawWUNHUK (2) npwu
obxume. [lpy STOM  nNnacTMKoBOE
cTornopHoe Kornbuo (15) BblaaBnuBaeTcH
13 noawmnHuka (2).

[MnactukoBoe cToOMNopHoe KomnbLo (15)
bonblwe He  HYXHO W NOANEXMUT
yTUnmn3auumn Hagnexaiwumm obpasom.
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— 3adukcmpynte  nogwunHuk  (2)
MOMOLLIbIO CTONOPHOro Kosbua (1).

— [poBepbTe MPaBUMBHOCTbL YCTAHOBKM
cTonopHoro konbua (1).

— BcTtaBbTe NMNacTUKOBbIN 3aLUMTHbIN
Konnayok (4) B kopnyc nogwunHuka (8).

— YcTaHoBUTE MeTanmnmMyeckun 3alUTHbIN
konnad4ok (6) Ha  rpgasesalmTHoe
ynsioTHeHMe (5) Ha MPOTUBOMOSIOXHOWN
CTOPOHE Kopnyca noawmnnHuka (8).

16.2 YcTaHOBUTb NOALMMHUK HA CTepXKeHb U cchepuyecKUn QUCK

52

— 3adumkeupynte ctepxeHb (13) B TUCKaX.

— Bosbmute CMOHTMpOBaHHbIVI noAaLnNNHUK
(14).

— Beegute ocb (9) HOBOro noALUMNHWUKA
(14) c ydyetom npaBurbHoro 6HGoKOBOro
MONOXeHMs Yepe3 nocagoyHOe MecCTo
cTepxHs (13).
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— YcTaHoBuTe 3awuTy oT

nposopaymBaHus (11) Hag ocblo (9).

MoBopauumBante ocb (9), noka oHa He
BOMAET B NOCaA0OYHOE MECTO 3aLUnTbl OT
npoBopa4vmBaHund (11).

YctaHoBuTe ynopHyto wanby (12) Ha
ocb (9).

Pacnonoxute oTBepcTHe
MeTannMyeckoro 3awMTHOro Konnayka
(6) B HanpaBneHnn KoHUa cTepxHs (13),
Kak 370 npeacraBneHo Ha
NNCTPaLnn.
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— CHabgute pesbby ocu (9) pe3bboBbiM

domkcaTopom, Hanpumep, Loctite 641.

— YctaHoBute ramky (10) ¢ cobniogeHmem

HanpasneHus 3aTsKKK Ha ocun (9).

3ataHute ranky (10) B nepBbi pabouni
Xo4 ¢ MOMeHTOM 3aTsaxku 400 Hm.

CHoBa ocnabbTe ravky (10).

3atanuTte rariky (10) Bo BTOpon pabouni
X04 ¢ MOMeHTOM 3aTskku 300 Hm.

YcTtaHoBuUTE cepuyeckun guck (16) ¢
nomoubio BMHTOB (17) n raek (18) Ha
Kopnyce noAwunnHuka (8).

3aTaHuTe BWHTbI (17) C MOMEHTOM
3aTskkm 80 Hm.

YcTtaHoBuTe CTEepPXeHb (13) co
cthepuyeckum guMckoMm B - gepxkaTtene
ctepxHa (19).

s — YcTaHoBuUTE CTEPXEHb (13) co

coepmyeckum  OAUCKOM € MOMOLLbIO
BMHTOB (20) 1 raex.

CHabante  pes3bby  BuHTOB  (20)
pe3bboBbIM  UKCATOPOM, Hanpumep,
Loctite 641.

3ataHute BUHTBHI (20) C MOMEHTOM
3aTskkm 280 Hwm.
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