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Cher client!

Nous voudrions vous remercier de la confiance que vous nous avez apportée
avec l'achat de cet appareil. Les avantages de I'appareil ne sont pleinement réali-
sés, que si l'appareil est mis en ceuvre et utilisé de fagcon appropriée. Avec la re-
mise de cet appareil, vous avez déja été formés par votre commercant en ce qui
concerne le maniement, le réglage et I'entretien. Cette bréve formation exige tou-
tefois I'étude détaillée de ce mode d'empiloi.

Ce mode d’emploi vous aide a faire connaissance avec l'outil de la Sté LEMKEN
GmbH & Co. KG et de voir dans quels domaines vous étes a méme de l'utiliser.

Ce mode d’emploi comporte des indications importantes vous permettant de faire
fonctionner I'appareil en toute sécurité, de maniére professionnelle et écono-
mique. Travailler en faisant attention vous permet de réduire les dangers, les dys-
fonctionnements et les temps morts ainsi que d’augmenter la fiabilité et la durée
de vie de votre matériel. Avant la mise en service, lisez ce mode d’emploi avec
toute I'attention requise.

Veillez a ce que le mode d’emploi se trouve toujours sur le lieu d’utilisation de
I'appareil.

Le mode d’emploi doit avoir été lu et étre suivi par toutes les personnes chargées
des taches suivantes :

o Attelage et dételage

e Réglages

e Fonctionnement

¢ Maintenance et entretien
e Deépannage et

e Arrét d'utilisation définitif et élimination
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Commande de pieces de rechange

Une carte de la machine contenant tous les sous-groupes importants est remise
avec chaque outil. La liste de piéces fournie avec votre machine contient, outre
les sous-groupes de votre machine, également des sous-groupes non applicables
a votre machine. Veuillez veiller a ne commander que des pieces de rechange
mentionnées sur votre carte ou sur le listing joint. Nous vous prions de bien vou-
loir indiquer également la désignation du type et le numéro de série de la machine
lors de la commande de piéces de rechange. Vous trouverez ces indications sur
la plaque signalétique. Veuillez compléter les lignes suivantes afin d'avoir ces in-
formations toujours a portée de main.

Désignation du type :

Numéro de série :

Veillez a n'utiliser que des piéces de rechange d'origine LEMKEN. Les compo-
sants clonés ont une influence négative sur I'appareil, durent moins longtemps et
recelent des risques et des dangers ne pouvant pas étre évalués par LEMKEN
GmbH & Co. KG. lIs générent de plus une maintenance plus importante.

SAV et pieces detachées

Vous trouverez des informations concernant le SAV et les piéces détachées soit
aupres de votre concessionnaire soit sur notre site Internet : www.lemken.com.




ZLEMKEN

SOMMAIRE
1 Symboles utilisés dans ce mode d’empPloi.......cocciiiiiiiiiiiie e 7
O A O = 13T =T [0 = o = S 7
I N0 ) 1 = PP TPPPPPPPPTPN 7
1.3 Protection de I'enNVIrONNEMENT........coiiiiiiiiiiieeec e 7
1.4 Marquage particulier dans 1€ tEXIE .....cooiiiiiiiiiiii e 8
2 A propos de ce mMode d'@MPIOi ... 9
2.1 UtIliSation CONTOIME. ..o 9
2.2 Domaine d'appliCatiON .......coooeiiiiiiiii e 9
2.3  Boitier de COMMANGE .......oooiiiiiiiii ettt 9
S 1Yo | 1 (PP PR PR 11
4  Montage et deSCHIPLION . o i it e e e e 12
4.1 Boitier de commande ISOBUS ..........ooiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeee e 12
.3 VAINNES ..o 13
4.4 AffiIchages /FONCHIONS ...cooiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee ettt e eeeeees 14
4.5 Guide des touches de fONCLIONS ......uuiiiiiiiiiiiiiiii e 18
4.6  AULres affiCNages . ... 19
5 Systéme de COMMANTE .....uuiiiiiiiiiie ettt e e e e e e e e e e eeeeaaeeeeeas 20
5.1 Alimentation en courant commande €leCtroNiqQUE .........cceeveeeeeiiieeiiiiiiieee e e 20
5.1.1 Raccord a un tracteur sans ISOBUS ..., 20
5.1.2 Raccord a un tracteur avec ISOBUS ... 21
5.2 ACHVALION (oo 22
5.3  Naviguer dans [€ MENU .....ccooeuiiiiiii e e e e e e e e e e e e e 25
5.4  AFfIChages €1 MENUS ...t ee s 25
6 IMENU € SEIVICE ..ttt ettt et et s et s s st s ssessssssssnessennnnes 26
G R 1= g 1= =[] =2 P PR PPTPPPRPPT 26
6.1.1 Témoin des Statuts ... 27
6.2 Travailler avec le rouleau plombeur FlexPack intégré.......cccccccvvvvviiiiiiiiiiiiieiieennnnn, 27




ZLEMKEN

6.3 Reéglage de lalargeur de travail ......ccccccoeiiiiiiiii 28
6.4 Reéglage de I'INCIHNAISON .....ciiiiiiiiiece e eee e e e e e 29
6.5 Reéglage dela largeur de la premiere rai€.......ccccccvveiviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 29
6.6 Réglage de la profondeur de travail ........cccccovvvviiiiiiiiiii e 30
6.7 Mémoire de profils de configuration ..........cccoooiiiiiiiiiiic s 31
6.7.1 Enregistrerle parameétrage ..........ouuuoiiiiiiiiiiieee e 32
6.7.2 EXtraire 18S parameEtres. ... ...cooo oot eeeaeas 33
6.8 MOAEIE ONIaNd.......cccoiiiiii 34
6.8.1 Fonction des touches de fONCHON ..........cooiiiiiii e 34
6.8.2 Passage du mode F (en sillon) au mode O (Onland)............cccoeeieiiiiiiiiiiiieiee e, 34
6.8.3 Passage du mode de fonctionnement O au mode de fonctionnement F ................... 36
e T S = To | F=To =TSRSS 38
A LT TV o [N =T | = Vo L= PSP PPPPPPP 40
7.1 GArde AU SOl 41
7.2  DiagnOSHiC UBS CAPLEUIS ...ttt e e e e e e e e eeeea s 42
RS I o 1YL Ao T [T A = 1 1] o Lo o AU 42
T.3.1  GENEIAlItES ..ot e e e e aaan 42
7.3.2 Mettre la charrue en position de transport ...........ccoovviii i 43
7.3.3 Mettre la charrue en position de travail.............cccoooiiiiiiiiiiii e 44
7.4  Gestion de latoPOlOgie. ..ot 46
7.5 DONNEES AU trACLEUT ...ccei i ee e 48
7.5.1 Vitesse de déplaCcement ...........i oo 49
7.5.2 Positions du dispositif de [evage............oooooiii 50
7.6 Travailler avec le rouleau plombeur FlexPacK.........cccccceoiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee, 56
7.7  Dételage du FIEXPACK .......cooiiiiiiiiii e 58
7.8 Régler lapression de déploiement de la sécurité anti-surcharge Hydromatic...... 59
I [T o U o BT o 0 0= d o ] o 1 60
8.1 Valeurs dans la mémoire de profils de configuration ............ccccevvviiiiiiii i, 60
8.2 Valeurs des bornes des DAtterieS ......cooivviiiiiiiiie e 61
8.3 ValEUIS IS CAPIEUIS ..uuiii et e e e e e e et e e e e e e e e e e nnaaa s 62




ZLEMKEN

8.4 VAINNES .oeiiiiii i 64
8.4.1 VAlBUIS MESUIMEES......eeiiiiiiiiiiiiit ettt ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e eaaes 64
8.5  ELAL AU SYSTRIME . .oiiiei ettt eeee ettt et e et e e e et e et e e e st e et este st e stesaeesaesreeseeseens 67
8.6 INformation ISOBUS ... 68
8.6.1 Boitier de commande VT ... 69
8.6.2 Eléments de commande COMPIEMENLAIIES ..........coveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eee e ee e 70
8.6.3 Seélectionde la TECU ... 70
8.6.4 Task CoNroller TC.......ooo it e e e e e 70
8.7 Données de lamaChine. ... 71
8.8 Version ordinateur gestionnaire des taches et logiciel .......ccccccvviviiiiiiiiiiiiiiiiiinnnn. 71
9 Recherche de pannes et dEPaNNAGE ... ..uuueiiiiiiei it a e 72
S I R Y [T o T= (o 1 T SO 72
S I =11 1] o] LTSRS 72
0.3 LISTE IES BITRUIS ...eeiiiiiiiiii ettt e ettt e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e naaas 74
9.4  LiSte deS MISES €N GAIUE....ccouuiiiiii ettt e e e e e e eeeeena s 76
0.5  LiStE UES FEMAITUES ...iieeeeieeeeiiiiie e e e e e e et e ettt s e e e e e e e e e e aat e a e e e e eeeeeeeesaa s e e eeeaeeeeennnnnnnes 76
(O U1 o L= PP PPPPPPPPPPPPPP 77
101 GENAIAIITES ..ottt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaa 77
10,2 G0N C P ON e 77
10.2.1  EQUIPEMENTS MAEIEIS .....c.oveeeeeee et 77
10.2.2 Conditions SUPPIEMENTAINES .........oiiiiiiiiieeeie e 77
10.3 Mise en service du signal GPS..........cooi i 78
10.4 Reéglages GPS du tracteur / systeme de guidage .......cccveeeeeeeeeiiiiiiiiiiiieeee e 79
10.5 Reéglages de lagéomeétrie dans le CCLGPS .......ccooi oo, 80
10.6 Masque d'informations dans le CCLGPS ... 80
10.7 Cablage du signal GPS et signal du dispositif de levage sur ISOBUS................... 81

10.8 Céblage du signal GPS par défaut et signal du dispositif de levage sur ISOBUS. 82

10.9 Raccord de la prise de signauX 7 broChes........cccooeiieiiiiiiiiiiii e, 83

10.9.1 Affectation de la prise des signaux conformément a ISO 11786 :............cccvvvrnnnee. 83




ZLEMKEN

10.9.2 Cablage GPS par défaut et dispositif de levage sur prise des signaux a 7 broches84

10.10 Réglages dans 1a CCLTECU .......oouiiiiiiii et e e e e e e e e e e e e eeannes 85
10.11 Réglages dans le CCLCOMMAN ........coooeiiiiiiii i 87
10.12 GUIAE A€ COMMEANUE ...uuuiii e e e e e e e e et et e e e e e e e et eeetba e e e e eeeeeeannnns 89
10.12.1 Réglage de 1a CharmUE..........oouveeiiii et e e e eeeenes 89
10.12.2  Créer un champ dans CClL.CommaNnd...........cccoeriiiiiiiiiie e 90
10.12.3  Création d'une ligne AB dans CCl.Command ...............cccoevremmiiiiiiiieeeeeeeeeeeennn 90
10.13 GUIAE AU MENU OB SEIVICE .. .ciiiieeiieiiii e et e e e ettt e et e e e e e e e e e e e e e e e e easaa e e e aeaeeeennnn 92
10131 ACHVALION e 92
10.13.2  AFfICRAGES ... 93
10.13.3 Commande GPS de la largeur de travail dans le menu de service.................... 94
10.14 Guide dans [€ MEeNU rEQIagES.........uuuiii i i i e e e e e e eaanens 95
11 Eléments de commande COMPIEMENTAITES .......c..coveevvieeiieeeeeie e ee e 97
11,1 GENAIAlITES ... 97
11.2 Boitier du joystick LEMKEN ISOBUS ALOD ......coiiiiiiiiiiiiiiiiieeee e e e 98
11.2.1  Symboles et fonctions a 'aide du JoySticK ...........ccoevviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiie 99
11.2.2 Symboles et fonctions a 'aide des touches...............ceeiiiiiiiiiiiici e, 100
X e 102




Symboles utilisés dans ce mode d’emploi @ LEMKEN

1 SYMBOLES UTILISES DANS CE MODE D’EMPLOI
1.1 Classes de danger

Dans le mode d’emploi, on trouvera les symboles suivants correspondant a des
informations de grande importance :

DANGER

Caractérise un danger immédiat et un risque important pouvant
causer la mort ou des blessures graves s’il n'est pas évité.

MISE EN

GARDE _ _ _ _ _
Caractérise un danger possible et un risque relativement impor-

tant pouvant éventuellement causer la mort ou des blessures
graves s’il n'est pas évite.

Indique un danger a risque réduit pouvant conduire a de légeres
blessures ou a des blessures de moyenne importance s'il n’est
pas evité.

I Indique des « petits trucs » pour l'utilisateur ou d’autres informa-
‘g lu" tions utiles ou importantes pour un travail efficace et une utilisa-
—  tion économique.

1.3 Protection de I'environnement

Ay Indique des mesures particulieres pour le recyclage et la pro-
%Q tection de I'environnement
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1.4 Marquage particulier dans le texte

Dans ce mode d’emploi, on utilisera les puces suivantes pour marquer particulie-
rement certains passages.

— Marquage d'étapes de travail

e Marquage de listes




A propos de ce mode d'emploi @ LEMKEN

2 A PROPOS DE CE MODE D'EMPLOI
2.1 Utilisation conforme

La commande électronique a été congue pour piloter, surveiller et configurer diffé-
rentes machines LEMKEN : Les fonctions de la commande électronique sont
transmises a la machine par le biais d'un boitier de commande spécial.

2.2 Domaine d'application

La commande électronique a été congue pour piloter, surveiller et configurer les
machines suivantes :

Charrues réversibles portées e Juwel8iV

e Juwel8iVT

2.3 Boitier de commande

Pour la mise en ceuvre de la machine, tous les boitiers de commande ISOBUS
peuvent étre utilisés :

Nous recommandons l'utilisation du boitier de commande ISOBUS LEMKEN qui
permet également la commande d'autres machines ISOBUS.

®
T 7)) CLEMKEN (=m

o LEMKEN CCI-200
o LEMKEN CCI-50 (a partir de 02/2017)

Pour la commande générale du boitier de commande CCI, con-
sulter le mode d'emploi distinct Competence Center ISOBUS e.V.
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Travail avec plusieurs terminaux de commande ISOBUS

Il est possible, en cas de travail avec
plusieurs terminaux de commande ISO-
BUS par interface, de basculer la com-
mande de l'appareil sur un autre terminal
de commande ISO-BUS, voir «terminaux
de commande, Seite 68».

10
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3 SECURITE

DANGER

Mettre le boitier de commande hors tension

Risque d'accident par activation accidentelle du boitier de com-
mande

Lorsque le boitier de commande est activé, il peut se produire des
mouvements imprévisibles de la machine.

— Assurez-vous, lors de la circulation sur la voie publique et sur le
terrain, que le boitier de commande est arréte.

PRECAUTION

Monter les raccordements

Risque d'accident en cas de non-raccordement des systémes hy-
drauliques et électriques.

En cas de raccordement insuffisant ou mal effectué des systémes
hydrauliques et électriques, les fonctions de la commande élec-
tronique peuvent se faire de fagon incorrecte.

— Avant toute utilisation du boitier de commande, montez tous les
raccordements hydrauliques et électriques.

11
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4 MONTAGE ET DESCRIPTION
4.1 Boitier de commande ISOBUS

Il est recommandé d'utiliser le boitier de commande ISOBUS de LEMKEN pour
équiper l'appareil de ISOBUS. Vous pouvez également faire fonctionner la ma-
chine avec d'autres boitiers de commande ISOBUS. Voir le mode d'emploi du
terminal ISOBUS CCI 100/200.

4.2 Capteurs

Capteur | Fonction Description

S(1) | Inclinaison Capteur d'angle, potenti-
ometre rotatif, plage de
mesure 240°, 0,5-4,5V

S(2) | Pression Réglage des différentes
pressions du systéme
(p-ex. Hydromatik, Flex-

Pack)

S(3) | Roue de jauge profon- Systéme de capture de

deur de travail déplacements intégré

dans le vérin de la roue
de jauge

S(4) | Largeur de travalil Capteur d'angle, potenti-
ométre rotatif, 70°, 1-5V

S(5) | Premiére raie Systéme de capture de

déplacements intégré
dans le vérin de la premi-
ére raie

12
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4.3

Vannes

Vanne

Fonction

Y1

Pression LS (P)

Y3

Vérin de retournement (logement de piston)

Y4

Vitesse rapide LS (T) (commandée proportionnellement)

Y5

Premiére raie

Y6

Pivoter le bras d'adaptation / FlexPack

Y7

Vérin de la roue de jauge (espace circulaire)

Y8

Vérin de retournement (espace circulaire)

Y9

Direction LS (Commande de fonctionnement)

Y10

Veérin de la premiére raie (espace circulaire)

Y11

Vérin de largeur de travail (espace circulaire)

Y12

Vérin de largeur de travail (logement du piston)

Y14

Vérin de la roue de jauge (logement du piston)

13
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Vanne | Fonction

Y15 | Hydromatic

Y16 | Soulever / abaisser le FlexPack / pivotement Onland

Y17 | Pression d'appui du FlexPack

4.4  Affichages /Fonctions

Le terminal ISOBUS est pourvu de toutes les touches de fonction et de toutes les
fonctions dont la charrue a besoin pour des fonctions futures, et montée de
I'’équipement maximal. C'est pourquoi toutes les touches de fonction ne sont pas
définies.

Les touches de fonction suivantes se situent a droite ou a gauche dans l'affichage
du boitier de commande :

Touche
de fon- | Fonction
ction

1) | | Page précédente.

Changement du masque de la touche de fonction (masque de touches
de fonction)

[¢] | | Changement d'affichage

Activer le rouleau plombeur FlexPack.

+e=> | Désactiver le rouleau plombeur FlexPack.

ftgt| | Labourer de facon plus basse.

14
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Touche
de fon- | Fonction
ction
Yig4-| | Labourer de fagon plus profonde.
€% | Démarrer le retournement.
¢ "% | | Tourner la charrue vers la droite.
& © || Tourner la charrue vers la gauche.
6 b= | Déployer le bras d'adaptation (ouvrir la serrure du bras d'adaptation).
A
- —| Régler la largeur de travail, voir «Réglage, page 28».
A2
5 e Pour le modéle standard de la charrue = régler la largeur de la premi-
| - ere raie, voir «Réglage de la , page 29».
[ = 1| e Pour le modéle Onland de la charrue = correction du déport latéral,
RE voir «Modeéle Onland, page 34».
9‘%“‘3‘ Tourner la charrue en position de transport.
~———— | Démarrer le procédé : Passer la charrue du mode transport en position
@9 | de travail.
~—— | (Demande verrouillage du milieu)
123t | | Réduire la garde au sol pour le procédé de retournement.

15
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Touche
de fon-
ction

Fonction

,,'_%“
4

Augmenter la garde au sol pour le procédeé de retournement.

Interrompre le procéde.

7

PN
Régler l'inclinaison, voir «Réglage , page 29».
K
€4
3% | Sortir lentement le vérin hydraulique OF.
:%ﬂ Rentrer lentement le vérin hydraulique OF.

Passage OF du mode F au mode O (le vérin rentre rapidement).

Passage OF du mode O au mode F (le vérin rentre rapidement).

Régler l'option de la pression Hydromatic, voir «de la sécurité anti-
surcharge Hydromatic, page 59»

Touche
de fon-
ction

Fonction

16
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Montage et description

Touche
de fon- | Fonction
ction

Option FlexPack actif, voir « FlexPack, page 56». Aprés avoir appuyé
.5 | | sur cette touche de fonction, un nouveau masque de touches de fonc-
tion est affiché :

v~ || Déployer le FlexPack.

t=5. | | Replier le FlexPack.

Présélection de la pression P1 du FlexPack dans le menu de service

Présélection de la pression P2 du FlexPack dans le menu de service

Abaisser le FlexPack.

Soulever le FlexPack.

Voir «FlexPack intégré, page 27 ».

17
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Montage et description

4.5 Guide des touches de fonctions

Touche de fonction

Fonction

@& Activer la largeur de travail commandée par
< < | GPS (Guide).

4 Désactiver la largeur de travail commandée
Vg

par GPS (Guide).

@ +

= SET

Un sillon en avant

Maintenir 3 secondes enfoncée = le sillon
actuel est repris comme nouveau sillon de
travail.

S~

Un sillon en arriére

18
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4.6 Autres affichages

Affichage | Signification

affiché.

Tout est OK Pas d'erreur. Aucun avertissement ni indication n'est

Erreur, avertissement ou indication, voir «kExemple, page 72».

Clignotant = Attention activité

€ | Etat du systéme

Bouton ISOBUS-STOP

=1z ]+ | court-circuit

!ﬂ Vitesse lente

Affichage

Signification

Pour le réglage de la pression dans le menu de service
(visible uniquement si le FlexPack est activé), voir
« FlexPack intégré, page 27 ».

40 Ss
ol o7 Y0 Y

Commande de la vanne de vitesse lente

Vanne de consommation de courant dans le menu d'in-
formation, voir « La vitesse lente, page 64 ».

+% O Ss

Ajustement de la vitesse minimale de déplacement
pour chaque fonction (p.ex. vanne pour la vitesse lente,
voir « La vitesse lente, page 64 ».).

1-‘-\_‘_‘_"' . . . r ]
‘gf [ L'indication en pour cent concerne la commande électronique de

| |

[ I

la vanne

19
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Systeme de commande

5 SYSTEME DE COMMANDE

5.1 Alimentation en courant commande électronique

La commande électronique nécessite une
tension d’alimentation de 12 V.

Les sous- et surtensions conduisent a des
dysfonctionnements. Elles endommagent
par conséquent les dispositifs électriques.

Le céble d'alimentation électrique toute la
commande électronique en courant.

Le cable d'alimentation en courant se
branche directement sur la batterie du
tracteur.

Les prises ISOBUS sont utilisées pour les
tracteurs équipés d'une commande |SO-
BUS.

5.1.1 Raccord a un tracteur sans ISOBUS

Le tracteur doit étre équipé d'un kit de
montage ISOBUS (1) pour le montage de
base du tracteur.

Raccorder le kit de montage ISOBUS (1) a
la batterie du tracteur.

20
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5.1.2 Raccord a un tracteur avec ISOBUS

e Par le biais du terminal ISOBUS du tracteur
L'ordinateur gestionnaire des taches se
trouve a l'avant de la machine.

L'ensemble de la commande de la ma-
chine ISOBUS est connectée et alimentée
en électricité via le cable de connexion
ISOBUS.

— Connecter la fiche ISOBUS a la prise -
ISOBUS du tracteur.

e Par le biais d'un terminal ISOBUS raccordé séparément (p.ex. CCI 200).

— Connecter le boitier de commande (3) a
la prise ISOBUS (4) de la cabine du
tracteur.

Afin de garantir la transmission des signaux, le connecteur de
terminaison (5) doit étre monté.

-~ Pour le raccordement du boitier de com-
o) mande ISOBUS (3) & ISOBUS et 4 I'ali-
mentation électrique du tracteur, voir mode
d'emploi séparé du Competence Center
ISOBUS e.V.

21
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5.2 Activation

— Appuyer pendant au moins 2 secondes
sur la touche (1).

\7) ZLEMKEN

Le menu principal apparait aprés une -

1
@Juwel _1soBus | bréve vérification du systéme :
) i — en mode jour
Tt 3
p=4 = »
o 1 -\ —»Passer en mode nuit
F 1
@Juwel-lsosus ,?« — en mode nuit
It

E] \«T*Passer en mode jour

wwne . LEMIKKEMN . com

22
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Systeme de commande

ot »

Cet affichage n'est pas visible, si

e les données du tracteur provenant de
I'ECU

sont utilisées en méme temps que
¢ |'éclairage du tracteur.

¢ Voir «Données du tracteur, page 48 ».
Le menu principal comprend les sous-
menus suivants :

Menu de service

Réglages

Informations

Pour aller dans le sous-menu souhaité :

— Appuyer sur la touche correspondante.
est également possible d'utiliser, au
choix, les touches de fonction chiffrées
1-3.

24
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5.3

5.4

Naviguer dans le menu

Affichages et menus

Selon I'équipement et le type de machine,
un menu donné comprend une ou plu-
sieurs pages de menu.

Un menu comprenant plusieurs pages de
menu se différencie par des fonctions de
défilement additionnelles :

e Aller a la page de menu suivante

e Aller a la page de menu précédente

e Retourner au menu de niveau hiérar-
chique supérieur

Pour aller a la page de menu souhaitée :

— Appuyer sur la touche de fonction corre-
spondante.

En fonction du type de machine et de son
équipement, certains affichages du termi-
nal de commande peuvent varier par rap-
port a ce qui est affiché dans ce manuel
d'utilisation. Si ces différences devaient
étre significatives pour I'utilisation de la
machine, une remarque appropriée le sig-
nale.
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6 MENU DE SERVICE
6.1 Généralités

Le menu de « Service » est utilisé pour surveiller et commander la machine au
cours de son utilisation. Avant toute utilisation, il faut effectuer, dans d'autres
menus de commande électronique, des réglages et ajustements spécifiques a la
machine.

1 Pour entrer dans le menu de service :

@JUWGLISOBUS — Appuyer sur la touche de fonction (1)
. C dans le menu principal.
3

A 1

www . LEMKEN . com

= | = Voici ce que montre l'affichage :

© “+4 ——— Témoin d'état*’
E.__ 7S (o] (@)

L d {} & —— Inclinaison actuelle

s e S —E&> Largeur de travail actuelle
B:.jj e ——=+—> Profondeur de travail actuelle

= 78 5% .__ .y .

A L .| Valeur de la premiere raie actuelle
@ ——* Paramétres de travail*?

52 I5at]

*! Informations relatives aux messages en cours et aux états opérationnels de la
machine en association avec la commande électronique

*2 4 scénarios enregistrent les valeurs pour :

¢ Inclinaison (a gauche et a droite séparément)
e Largeur de travall

e Profondeur de travail

e Premiéere raie
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6.1.1 Témoin des statuts

©
&)

OK

Erreur, voir «Liste des erreurs, page 74».

Charrue en position de travalil

La charrue n'est pas en position de travalil

Charrue en position de transport

La charrue est en position de travail et la
TECU est activée.

Pas de données du tracteur dans ISOBUS,
voir «Données du tracteur, page 48».

6.2 Travailler avec le rouleau plombeur FlexPack intégré

Y Affichage du statut du réglage de la pres-

sion

Touche de fonction de présélection de
pression P1

Touche de fonction de présélection de
pression P2

Soulever le FlexPack.

Abaisser le FlexPack.
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Menu de service

La sélection du travail avec le bras d'adap-
tation et le rouleau plombeur VarioPack
s'effectue dans le menu de réglage, voir
« du bras d'adaptation, page 56 ».

Modifier I'affichage (1) :

®

6.3 Réglage de la largeur de travail

LS - ()
© B

‘h:_ .(*J 75m @ b (@

3y P St ==
Yratd [47

s | RS e ) [ma

. DD |

| Augmenter la largeur de travail.

— Appuyer sur cette touche.

Réduire la largeur de travail.

— Appuyer sur cette touche.
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6.4 Réglage de l'inclinaison

" _ _ ep | Modifier I'affichage (2) :
e © @ o S "
= : 75 [e] ( )
! “f N\ ¢ CB)\ — Pour modifier I'inclinaison de la charrue,
3y P Tty @Eﬂ—- appuyer sur la touche de fonction (3) ou
Yt +o= | (4).

. DD

P =

Agrandir I'angle d'inclinaison.
— Appuyer sur cette touche de fonction.
Réduire I'angle d'inclinaison.

— Appuyer sur cette touche de fonction.

6.5 Réglage de la largeur de la premiére raie

" _ _ ep | Modifier I'affichage (3) :

- © =H |

7 .‘i:' 75m e 0 ('Ijﬂ)
N (S o

l;:- 78 % .
pk% -’hb ; g @
ey ;
i
= Agrandir la largeur de la premiére raie.

— Appuyer sur cette touche.

T Réduire la largeur de la premiére raie.

— Appuyer sur cette touche.
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6.6 Réglage de la profondeur de travail

=T | = | Modifier l'affichage (4) :
© ®H |

LINE! 75ﬂ o 4 ()

3y P Sl £
Biai =l

A5 RS e~ ) |t

= =

Agrandir la profondeur de travail.

— Appuyer sur cette touche.

_ .. Réduire la profondeur de travail.

| — Appuyer sur cette touche.
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6.7 Mémoire de profils de configuration

Les réglages actuels de la machine sont enregistrés et affichés avec la mémoire
de profils de configuration.

| gy —

- [ La mémoire de profils de configuration peut étre activée dans le
ﬁf' | menu de service.

En tout, quatre emplacements de mémoire
sont disponibles pour quatre scénarios.

> | D e Toucher une fois = La présentation d'un
_ scénario inactif est activée.
> | > e Toucher deux fois rapidement = Un
scénario inactif est active
' \ | Toucher une fois = Un scénario actif est
> °
>_ désactivé
> — > e Toucher une fois = Un scénario cligno-
_ _ tant est reactive
Clignotant

Les réglages suivants sont enregistres :

¢ Inclinaison (a gauche et a droite sépa-
rément)

e Largeur de travalil
e Profondeur de travalil

e Largeur de la premiére raie
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6.7.1 Enregistrer le paramétrage

SE E

Il existe trois possibilités d'enregistrer les
profils de configuration.

Pas de mémoire active

— Appuyer sur une des 4 touches pouvant
étre affectées jusqu'a ce qu'un signal
sonore long retentisse.

Les valeurs paramétrées sont enregis-
trées.

Les paramétres enregistrés sont actifs. Un
nouvel enregistrement écrase les valeurs
enregistrées.

Une mémoire est active.
Ici mémoire 1.

— Appuyer sur la touche 2 jusqu'a ce qu'un
signal sonore long retentisse.

=> |Les valeurs de la mémoire 1 sont re-
prises.
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6.7.2 Extraire les parametres

Une mémoire est active.
Ici mémoire 1.

Des valeurs séparées sont modifiées, p.
ex. la largeur de travail.

La touche activée clignote = désactiveée.
Soit :

e des modifications sont reprises apres
avoir appuyé sur la touche jusqu'au sig-
nal sonore,

soit
e la touche est réactivée aprés avoir ap-

puyé brievement, sans reprise de la
nouvelle valeur.

— Pour extraire les réglages enregistrée,
appuyer deux fois rapidement sur la
touche correspondante.

Un signal sonore court retentit

La machine est paramétrée sur les valeurs
enregistrées.

Les parameétres enregistrés sont actifs.

La touche verte indique la conformité de la
configuration actuelle avec le paramétrage
de lI'emplacement de mémoire.

| g —

- | Les messages apparaissent dans la ligne de statut si un scénario
‘gg | est désactivé, voir «kMessages, page 72».
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6.8 Modéle Onland

6.8.1 Fonction des touches de fonction

Voir «suivantes, page 14 ».

6.8.2 Passage du mode F (en sillon) au mode O (Onland)

emge (i':' ‘:‘v
H 40 cm S_ﬁ:é (o]
£ L3 a0 BITH| o
Yatd o>

L -

"RG | ()
© |
1L I T ﬁge ) Af
| S5 2@5
23| | Hatd e S
— BE aen |
: =
=)
© dori
o _ (]

(=]

L
ops

INFTY
DD .

>

Voir également le mode d'emploi de la
charrue réversible portée Juwel 8 i.

— Appuyer brievement sur la touche de
fonction (1).

=> changement de masque

— Appuyer brievement sur la touche de
fonction (4).

=> Activation du monde Onland

Voici ce que montre I'affichage.
e La charrue est en mode Onland.

En appuyant une deuxieme fois sur la tou-
che de fonction (4), I'affichage disparait a
nouveau. La charrue n'est plus en mode
Onland.

Le vérin hydraulique pour
‘g [ le changement de modes
/ | OF n'est pas commandé

—
via un capteur.
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: : )
© i
't-) em 20 (*:, %‘;o | [ﬂ

X B
DD

H 40 cm 83—:&5 (=] 'ﬂ}‘—‘:
£ £ aon B o |7

Fois

Régler le vérin hydraulique de sorte que la
charrue travaille en mode Onland :

— Appuyer sur la touche de fonction (4)
(maintenir appuyée jusqu'a ce que le
vérin soit complétement rentré).

e La charrue bascule en mode O (On-
land).

6.8.3 Passage du mode de fonctionnement O au mode de fonctionnement

F

: : )
© i
't-) em 20 (*:, %‘;o | [E

H 40 cm 83—:&5 (=] 'ﬂ}‘—‘:
LD LD a0n B T Bt

-’bi 15 % m_:’

<) &d
(5)[aa

— Appuyer brievement sur la touche de
fonction (5).

=> Mode Onland désactive.

Cet affichage disparait.

e La charrue est en mode F.

Le vérin hydraulique pour

‘g | le changement de modes
/| OF n'est pas commandé

via un capteur.
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Régler le vérin hydraulique de sorte que la
charrue travaille dans le sillon :

— Appuyer sur la touche de fonction (5)
(maintenir appuyée jusqu'a ce que le
vérin soit completement sorti).

e La charrue bascule en mode F.

Voir le mode d'emploi de la charrue reé-
versible portée Juwel 8 i.
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6.8.4 Reéglages

© o1
0 emge ¢ “_;_'
i Sstul %

L - )

—®
O

i
-

Voir la section centre de réglage Optiquick
dans le mode d'emploi de la charrue ré-
versible portée Juwel 8 i.

— Appuyer sur la touche de fonction (2).

e Le vérin hydraulique intérieur sort lente-
ment.

Mode de fonctionnement F : La largeur de
la premiére raie augmente.

Fonctionnement Onland : La distance en-
tre le tracteur et le dos de sillon diminue.

— Appuyer sur la touche de fonction (3).

e Le vérin hydraulique intérieur rentre len-
tement.

Mode de fonctionnement F : La largeur de
la premiére raie diminue.

Fonctionnement Onland : La distance en-
tre le tracteur et le dos de sillon augmente.
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Correction du déport latéral

Si le tracteur tire en direction du terrain la-
bouré

— Appuyer sur la touche de fonction (7).

e Si le vérin hydraulique extérieur rentre
lentement.

Si le tracteur tire en direction du terrain
non labouré

— Appuyer sur la touche de fonction (6).

e Sile vérin hydraulique extérieur sort len-
tement.
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7 MENU DE REGLAGE

e

Les affichages sont indépendants de I'équipement de la machine.

Q@ @
ol | A | g
isss: |dle | D)
oERGINO

1

oo OO~ WN

Garde au sol pendant le procédé de re-
tournement (+/- 100)

Capteurs

Position de transport

Affectation des touches

Données du tracteur dans I''SOBUS
Retour a I'affichage précédent

Rouleaux plombeurs FlexPack intégrés

Sécurité anti-surcharge Hydromatic (-
Elément T)

Réglage de la largeur de travail GPS
(Guide)
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7.1 Garde au sol

En fonction du réglage du point de traction
(alignement tracteur/charrue), une garde
au sol différente est nécessaire pendant le
procédé de retournement.

— Appuyer sur cette touche.

s
= Lorsque le point de traction est réglé avec
3% @\ la broche intérieure du poste de réglage
$aand o #= | Optiquick de la charrue, la garde au sol
- @\ . | POUr le procédé de retournement peut étre
adaptée.

La garde au sol est réglable de -100 a
+100.

e Pour augmenter la garde au sol, ap-
puyer sur la touche (1).

e Pour réduire la garde au sol, appuyer
sur la touche (2).
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7.2 Diagnostic des capteurs

( f Contréler et confirmer les capteurs.

=) N

= ° Capteurs allumés

@

wal Confirmer avec la touche de fonction (1).

En cas de dysfonctionnement, voir « Liste
_ des erreurs, page 74 », la désactivation de
VA i avé

la surveillance des capteurs peut s'avérer
nécessaire.

Affichage sur OFF = la surveillance des

capteurs est désactivée.

Aprés un redémarrage du systeme, la surveillance des capteurs
est a nouveau activée automatiquement (=ON).

Pour vérifier si la surveillance des capteurs
peut étre désactivée, contactez le négoci-
ant LEMKEN.

PRECAUTION

Danger de blessures et d'endommagements par collision en
cas de désactivation de la surveillance des capteurs

— Ne jamais désactiver la surveillance des capteurs sans en dis-
cuter avec le négociant LEMKEN.

7.3 Position de transport

7.3.1 Généralités

Pour tourner la machine automatiquement
en position de transport ou en position de
travail :

= 7

— Appuyer sur cette touche de fonction.
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7.3.2 Mettre la charrue en position de transport

——
°
&

— Tourner le boulon de verrouillage (8) de
180°.

=> Boulon (8) en position de verrouillage

— Mettre la roue Unirad en position de
transport. Voir le mode d'emploi de la
charrue réversible portée Juwel 8 i.

— Appuyer sur la touche de fonction (2).

Le cadre bleu (3) retransmet la progres-
sion de l'inclinaison vers le point mort haut
et se remplit en se rapprochant du point
mort haut.

Lorsque le boulon de verrouillage est ver-
rouillé :

— Confirmer la demande de sécurité avec
OK.

Le procédé démarre automatiquement.

Les actions entamées peuvent étre inter-
rompues avec la touche de fonction (1).

— Séparer le bras supérieur de la téte d'at-
telage.
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7.3.3 Mettre la charrue en position de travail

— Raccorder le bras supérieur avec la téte
d'attelage.

— Fixer le bras supérieur avec I'axe du
bras supérieur (9).

— Soulever un peu la charrue.

— Sortir le goujon de verrouillage (8) en le
tournant d'env. 180°. Afin que le boulon
de verrouillage (8) ne puisse pas glisser
en dehors, la poignée devant doit s'en-
cliqueter dans le creux.

— Appuyer > 2 secondes sur la touche de

[ A l@ e fonction (3).

] w La touche de fonction (4) est autorisée.
‘\\ A ‘Q] ) ~_ | — Appuyer sur la touche de fonction (4).

Pour relacher la tension, -

ﬁ bouger la charrue au
moyen des touches flé-

chées rouges.
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— Confirmer le verrouillage de transport
avec OK = déverrouillage.

Le procédé démarre automatiquement.

Uniquement lorsque la charrue se trouve
en position de travail :

— Amener la roue Unirad en position de
travail. Voir le mode d'emploi de la char-
rue réversible portée Juwel 8 i.
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7.4 Gestion de latopologie
)
el | A B
| oo
Z2 %

"h\f—@d D , 'h-”‘: s &
wn| €N __+“l "=t “
L2 L2 e 1
£ — p: . €4
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L'affectation définie par ['utilisateur des
touches de fonction n'est possible que si le
boitier de commande a plus de 10 touches
pouvant étre librement affectées.

— Pour avoir accés aux touches d'affecta-
tion, appuyer sur touche logicielle (0).

1 Reéglages de base LEMKEN selon Ila
variante d'équipement de la machine

2 Touche effacer
3 Utilisateur
4 Changement d'affichage

Signification des autres touches de fonc-
tion voir page 14

Les fonctions disponibles sont affichées
dans les champs de 5 a 20. Ces fonctions
peuvent étre affectées aux touches de
fonction pouvant étre affectées. Les fonc-
tions affectées sont enregistrées en blanc
dans les champs 5 a 20. Les fonctions non
affectées sont enregistrées en gris.
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Supprimer toutes les affectations de
touches de fonction

— Appuyer longuement sur la touche ef-
facer (+ 1 seconde).

Supprimer une affectation de touches
de fonction isolée

— Appuyer brievement sur la touche effac-
er.

— Appuyer sur la touche de fonction a
supprimer.

» Le symbole n'est plus affiché
sur la touche de fonctionnalité.

» Le champ de la fonction (5 a
20) n'est plus enregistré en
blanc mais bien en gris.

Affecter des touches de fonction

— Appuyer sur la touche avec la fonction
souhaitée (champ de 5 a 20).

— Appuyer sur la touche de fonction.

» Le symbole de la fonction ap-
parait sur la touche de fonction.

» Le champ de la fonction est en-
registré en blanc.
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7.5 Données du tracteur
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Vous pouvez utiliser les données suivantes
du tracteur provenant de la TECU (Tractor
Electronic Control Unit) dans I''SOBUS :

e Vitesse de déplacement
e Position du dispositif de levage

— Appuyer sur la touche de fonction (5)
dans le menu de réglages.

Voici ce que montre l'affichage.

— Appuyer sur la touche de fonction (1) ou

(2).

Cet affichage apparait dans le menu de
service :
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7.5.1  Vitesse de déplacement

-

. OKm/h
. Om/s

. 7ZKm/h
.Zm/s

\NO/
PALN

| Vitesse basée sur le signal radar ou sur le
| GPS (sans patinage)

| Vitesse basée sur le signal de fonctionne-

ment (soumis au patinage)

Statut relevage

| ON = utiliser les données du tracteur

provenant de la TECU.

OFF = ne pas utiliser les données du trac-
teur provenant de la TECU.

o ON = utiliser I'éclairage du tracteur prov-

enant de la TECU.

OFF = ne pas utiliser I'éclairage du tract-
eur provenant de la TECU.

Cet affichage n'est pas visible dans le me-
nu principal, si :

N e L'éclairage du tracteur est utilisé.

L'affichage jour/ nuit reste visible dans le
menu principal s'il n'y a pas de données
valables pour I'éclairage du tracteur.
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7.5.2 Positions du dispositif de levage

Eii TECU
« Ji
Ve

ey
o3

+i0

o

Q0| 00

Q

1/2
1
.o Km/h O_ [E]
.Om/s
.oKm/h | E]

.om/s

)

Y 4
OFF
F

La position du dispositif de levage du trac-
teur permet de déterminer si la charrue est
en position de travail ou pas. En méme
temps, il est déterminé si la hauteur de
soulévement est suffisante pour un retour-
nement de la charrue.

Ces informations sont affichées dans le
menu de service. Pour ce faire, les positi-
ons pour la position de travail et la hauteur
minimale de levage sont définies dans le
menu de réglage.

— Pour parvenir a I'affichage suivant, ap-
puyer sur la touche de fonction (1) ou (2)
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Hauteur minimale de levage pour un re-
tournement de la charrue

Le marquage vert (4) signale la hauteur
minimale de levage pour un retournement
de la charrue.

La barre bleue (3) signale la hauteur réelle
de levage de la charrue.

Si la barre bleue est située en-dessous du
marquage vert, la charrue ne peut pas étre
retournée.

Contrble de la position de travail

Le marquage rouge (5) signale la position
de travail de la charrue.

Si la barre bleue est située au-dessus du
marquage rouge, la charrue n'est pas en-
core en position de travail.

L'affichage dans le menu de service varie
en fonction de la position des marquages
vert et rouge et de la hauteur de la barre
bleue.
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. E Exemple 1 :
ﬁgb = La barre bleue se situe au-dessus des
Q ﬁ"’H marquages vert et rouge.
71 == ca
U5 % G
Cet affichage apparait dans le menu de
)
© ﬁk‘* L service.
== e . =29 . G@) - iy
g ﬁ P —— 5o La charrue n'est pas en position de trav-
AT X & il
e Vgt >~ e La charrue peut se retourner.
BE e |
;

Si l'affichage suivant apparait dans le
menu de réglages dans les données du
tracteur, le symbole (8) n'est pas visible.

)}

O
e %
3

1B

> |l n'y a pas de données du tracteur.

0 0ff 00

e....
=gedets

0N
=
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Exemple 2 :

La barre bleue se situe entre les mar-
quages vert et rouge.

Cet affichage apparait dans le menu de
> Service.

(8) e
) ﬂ*‘/.
o = =2 e

ﬁ = (t)

=t =z2cm 9999 Ey

O s i=]=1=F=1
gty

BE <an

5 ¢ La charrue n'est pas en position de trav-
ail

e Un retournement n'est pas encore pos-
sible.

S'il n'y a pas de données du tracteur, I'af-

fichage (8) n'est pas visible.
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Exemple 3 :

La barre bleue se situe en-dessous des
marquages vert et rouge.

Yn

>
) g ﬁﬁy service.
d ° =2

ﬁ e L
22 =2 B
Yatd

N
—

Cet affichage apparait dans le menu de

> ¢ La charrue est en position de travail.

¢ Un retournement n'est pas possible.

S'il n'y a pas de données du tracteur, I'af-
fichage (8) n'est pas visible.
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Définir et enregistrer la hauteur minima-
le de levage.

o

71 s

Y

89 ,6%

— Soulever la charrue jusqu'a ce qu'elle
soit suffisamment éloignée du sol que
[+ pour effectuer un retournement. Relever

[ partiellement la charrue.

— Appuyer sur enregistrer la touche de
fonction (6).

» La position du marquage vert
est adaptée a la hauteur actu-

elle de levage.

» Le menu de service affiche
lorsque la hauteur minimale de
levage pour un retournement
est atteinte.

Définir et enregistrer la position de
travail.

2,2

— Insérer la charrue et la mettre en positi-
on de travail.

)

— Appuyer sur enregistrer la touche de
[l fonction (7).

» La position du marquage rouge
est adaptée a la hauteur actu-
elle de levage.

» Le menu de service indique

lorsque la position de travail est
atteinte.

— A l'aide de la touche fléchée, positionner
le marquage rouge au minimum au-
dessus du bord supérieur de la barre
bleue.
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7.6

Travailler avec le rouleau plombeur FlexPack

fﬁ‘%‘g%

oEEEg
SEEED
oEEED

gn | Pour une charrue équipée d'un rouleau

= /@ plombeur FexPack, la touche de fonction
(7) apparait également dans le menu de
réglage.
.’ Régler la pression du rouleau plombeur
sur le sol :
j | | [P
ﬂ — Appuyer sur la touche de fonction (7).

Voici ce que montre ['affichage.
Activer/désactiver le FlexPack :

=pn | — Appuyer sur la touche de fonction (8)*.
o ; > Statut
1000 mV M

O bar ./
zoban e > Saisie de la pression pour la mémoire P1

s s > Saisie de la pression pour la mémoire P2
OFfF— > Sélection du bras d'adaptation

*Activer le FlexPack.
Statut = OFF

*Désactiver le FlexPack.
Statut = ON
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Modifier la pression du rouleau plombeur :

— Appuyer sur le chiffre bleu (9) = La-
fenétre de saisie (pavé numérique)
s'ouvre.

— Saisir le nombre souhaité (20-100).

— Confirmer avec OK.

Une modification directe de la pression n'a lieu que pour la valeur
(P1/P2) qui a été activée dans le menu de service.
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1.7

Dételage du FlexPack

Q=¢

)}

oEEED

Laisser échapper la pression du systéeme
(10) pour le FlexPack sur O bar :

— Appuyer sur la touche de fonction (11).

PRECAUTION

Le FlexPack peut tomber
de sa position de station-
nement.

La pression du systeme est sur O bar.
Pour rétablir la pression :

— Retourner a la page précédente avec la
touche de fonction (12).

— Appuyer a nouveau sur la touche de
fonction (7).
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7.8 Régler la pression de déploiement de la sécurité anti-surcharge Hy-
dromatic

—=—0©

| p | Pour une charrue équipée d'une sécurité

anti-surcharge, la touche de fonction (8)
m& apparait également dans le menu de ré-
. Y £ . glage.
L‘ é A] [ ) Régler la pression avec laquelle le corps
— ( 3 de charrue se déploie :
a g =
@gggﬁ ﬂ} [ — Appuyer sur la touche de fonction (8).

[I:D Voici ce que montre I'affichage.

) >@> »Saisie de la pression pour la mémoire P1
| aso=r — »Saisie de la pression pour la mémoire P2

Une modification directe de la pression n'a lieu que pour la valeur
(P1/P2) qui a été activée dans le menu de service.

— Appuyer sur le chiffre bleu (9) = la fené-
tre de saisie s'ouvre (pavé numérique ).

— Saisir le nombre souhaité (130-200).

— Confirmer avec OK.
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8 MENU D'INFORMATIONS
i

e | (1)Les valeurs enregistrées dans la me-
. moire de profils de configuration

(2)Valeurs des bornes des batteries

IZIE Qe @ [€]1| (3)Valeurs des capteurs
@ @ (4)Vannes (information et test)

G- =) (5)Etat du systéme
1
(6)ISOBUS
O . (7)Données de la machine

(8)Version ordinateur gestionnaire des
taches et logiciel

8.1 Valeurs dans la mémoire de profils de configuration

H s — Appuyer sur cette touche de fonction.
[ ]

.. || Les valeurs enregistrées dans le menu de

uJi @\ service sont affichées.
71 ss @ .
b ﬁ ¢ — Appuyer sur la touche de fonction (9) ou

= aocm ° | [F (10).

AR 77a o
L

775

RE ase
DD
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2,2

plEle

Voici ce que montre I'affichage.

—e \aleur enregistrée Point mort supérieur
(OT)

e Valeur en ° avec laquelle la vitesse lente
est activée avant d'atteindre la valeur fi-
nale.

S

8.2 Valeurs des bornes des batteries

— Appuyer sur cette touche.

© =)
. 14.3V
JRf &
14.7V
- [ Notaus 1 14.6V
: Un Notaus 2 14 .6V
& uUesl Oon
" uBs2 on

Les valeurs des bornes s'affichent.
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8.3 Valeurs des capteurs

— Appuyer sur cette touche de fonction.

| Toutes les valeurs mesurées actuelles par
capteur s'affichent.
Pour un apercu des capteurs, voir
«Capteurs, page 12».
_ . | Lesvaleurs suivantes sont affichées :
= = En l'occurrence pour le capteur S1.
Led  [S1T B Type de capteur
00 ] aseomv 1
Noflam soomv —E—->Plage de mesure
H 2277 mv >V/aleurs enregistrées
100 3977 mv Sy N
Kya s0= 2>Valeurs mesurées actuelles
| Appuyer sur la touche de fonction (1).
2/5
= | @ @\Eﬂ Les valeurs pour le capteur S2 sont af-
@ ] [82 z=erer fichées.
e (]
H
' a2 myv
10.& omv
i obar
| Appuyer sur la touche de fonction (1).
3/5
= | © % Les valeurs pour le capteur S3 sont affi-
¥ | o3 chées.
Al ]
H 277mVvV
10,0 977 mVv
i 127 mm
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ass ﬁ‘)
M |(sa e
] 00 | THmax . S000mV 3
W 1000mv E
@ ellmik |
1LO77mvV
1 a7 7mv
100 i 2417 mv
é“;{‘: 42 em
s5/S ﬁ‘j

-’h‘i | |85 2s0mm @\

. 00 | THax AS00mV E
Ky I 2s50mv @
. 4677 mV
H 27 7mv
100 ) o977 mv
o“‘o{‘:: 42 mm

— Appuyer sur la touche de fonction (1).

Les valeurs pour le capteur S4 sont affi-
chées.

— Appuyer sur la touche de fonction (1).

Les valeurs pour le capteur S5 sont affi-
chées.

Pour accéder a l'affichage précédent,
— Appuyer sur la touche de fonction (2).
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8.4 Vannes

Pour un apercu, voir «Vannes, page 13».

8.4.1 Valeurs mesurées

3

— Appuyer sur cette touche de fonction.
Dans ce sous-menu :
¢ Les informations sont relevées

e Les tests de fonctionnement sont effec-
tués

e |La vitesse lente est activée / désactivée

Les fonctions visibles peuvent varier selon
I'équipement et le type de machine.

L'affichage 1/5 des valeurs mesurées ac-
tuelles des vannes apparait.

>Activation et désactivation de la vitesse

lente :
ON = Marche
OFF = Arrét

Charger d'autres affichages 2/5 a 5/5 avec
la touche de fonction (1) ou (2).
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: ass ﬁ‘j
=X [© /
m‘t tss| = [
Yok | ~-dIL]<dIL] | &2
Al ve AU | igH
* zm: g ' l
: | Thrert]
+9% =
s/ ﬁ‘j
[
[
Y1 s - -,'QE-;;I
* zm: gt ' -
+9% =
P

Tester une fonction, p. ex. l'inclinaison :

— Appuyer sur la touche de fonction (3) ou

(4).

La fonction est exécutée sur la machine.

L'affichage de la vanne active est enregis-

tré en jaune.
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40 Ss
127 mA

+%

S

Ss

_+_

==

-l

el

_+_

<+ [+

- = —-

_E}_

Commande de la vanne de vitesse lente
Consommation de courant de la vanne

Augmentation de la puissance minimale
pour augmenter la vitesse de déplacement

au niveau des veérins hydrauliques

0-5%

Vanne Y1 pas active

Vanne Y1 active

Vanne Y9 pas active

Vanne Y9 active

Vanne Y4 pas active

Vanne Y4 active

Vanne Y4 réduite

Vanne de fonctionnement pas active

Vanne de fonctionnement active
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8.5  Etat du systéeme

(€

 — Appuyer sur cette touche.

Qg

Voici ce que montre l'affichage.

Aucune erreur.

Présence d'une erreur.

Le numéro de l'erreur est affiché, voir
«Liste des erreurs, page 74».
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8.6 Information ISOBUS
% | — Appuyer sur cette touche.

— en | Voici ce que montre I'affichage.
< =)
. 2 @D »» Boitier de commande (VT)
= 9 @ » Eléments de commande complémen-
s 1 (1) , taires
1 @D »» Choix TECU
e Task Controllers (TC)

® — Appuyer sur cette touche.
Les informations relatives a la catégorie
sélectionnée apparaissent.

— Sl plusieursterminaux de commande sont
(= enregistrés, cette touche s'affiche.

Passer directement au boitier de comman-
de suivant :

— Appuyer sur cette touche.
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8.6.1 Boitier de commande VT

&
T

Anzahl vT

Nr:
Ident.-Nr:
Manucode:
Func.Inst.:
| Source Adr:

Status:

TC Vers:

Anzahl:

Auflosung:
_Auflésung:

)

_—cy
1 1.n1

LEMKEN

1
0x26 (e38) @T

38

ISOEUS
INFO

2
SK VT:12/PH:12
SK 72 x 72
DM 4860 x 480

Dans ce menu, il est possible de choisir
entre plusieurs boitiers de commande.

Afin de voir des informations relatives a un
autre boitier de commande :

— Appuyer sur la touche (1) ou (2).

Ces touches ne sont visibles que si -
plusieurs boitiers de commande sont rac-
cordés.

— Pour passer au boitier de commande
affiché ci-dessus, appuyer sur la touche

(3).

Ce VT est enregistré comme VT favori.
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8.6.2 Eléments de commande complémentaires

)}
- ™
e
Man : Tvp: SA:
b /
8.6.3 Sélection de la TECU
. (i)
ISOEUS
@ INFO
Anzahl TECU 1 ﬂ
:;;nt .=Nr: 1261322
Manucode : LEMKEN
::::c:‘li:r ;xFG (za0) ('":‘uc)
Status: 240
TC Vers: 2
3-P Hitch: o000,0 %(--)
Speed: 08,0 kms/h (R--)
8.6.4 Task Controller TC
EBU'S ISOEUS =)
6 d. INFO

Anzahl TC

Nr:
Ident.-Nr:
Manucode:
Func.Inst.:

| Source Adr:

Status:

TC Vers:
Connection
Task actawv
TcRunning

1

1
126309
ccI
[}

Te
OxF7 (247) ('" )
SA connected Tc:24@—

3

Connected
1 Task active

Voila ce qui s'affiche si les éléments de
commande complémentaires sont raccor-
deés.

S'il existe plusieurs TECU, changez-la en:

— Appuyer sur la touche de fonction (5).

Afin de voir des informations relatives a un
autre task Controller :

— Appuyer sur la touche (1) ou (2).

Ces touches ne sont visibles que s'il y a -
plusieurs Task Controller.

— Pour passer au Task Controler affiché
ci-dessus, appuyer sur la touche (3).
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Données de la machine

= i

— Appuyer sur cette touche.

Z Ser.Nr.:
146112

az

Voici ce que montre I'affichage.

» e Nombre de socs

»e N° de série

0709:56h

» ¢ Nombre de retournements complets

»e Durée de marche de l'ordinateur gesti-
onnaire des taches

Version ordinateur gestionnaire des taches et logiciel

— Appuyer sur cette touche de fonction.

.
o] -

VOl.05.00
01-12-2016

Iso-Driver: 07.00.03

App:

LMC-C Kernel 1.5.0.1
Rev.02.01 SN: 0005

# S/
Iop: TCP1610/6221
KW: 45/2016

e
|+ Zvid
SERVICE

Basc |

Voici ce que montre ['affichage.

—»e Touche de fonction pour exécuter un

nouveau démarrage du gestionnaire des
taches

e Touche de fonction pour supprimer le
pool d'objets (IOP). Aprés un nouveau

démarrage, le pool d'objets (IOP) est a
nouveau charge.
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9 RECHERCHE DE PANNES ET DEPANNAGE

9.1 Messages

Un message présent s'affiche sur I'écran
tactile. Le code fournit des informations sur
I'erreur existant actuellement, et dont la
liste de diagnostic donne une description.

Les messages sont classés par couleurs
en fonction de leur importance.

Dysfonctionnements

(Fond rouge)
Pour confirmer l'erreur :

— Appuyer sur le message, voir «kExemple,
page 72».

L1330 *% (]| Mises en garde
(Fond orange)

@ 3|> 0 | Remarques

(Fond jaune)

‘ﬁ;__{? Les messages et les remarques ne s'affichent que briévement.

9.2 Exemple

&= | Erreur L1011

- "@)" Court-circuit du capteur S1, voir «Liste des
& ° ° ¢ ¢ " erreurs, page 74».

r & 'ﬁl‘;—ﬂ 4= cm zg%

r_;\- \.- -Im sa8% /
"h.: 139 | _ Ifiﬁ
_.imd
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i MEJLEL P42

—
Lo

/'

@

[gofisqf reee ~ ]

1= Y AI

d — Appuyer sur L1011 dans la zone Stop.

Voici ce que montre ['affichage.

— Appuyer sur une de ces touches.

Voici ce que montre I'affichage.
Apres réparation de l'erreur :

— Confirmer avec la touche (1).
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9.3 Liste des erreurs
Af- : - :
: Nom Fonction Position sur la machine
fichage

Rupture de c

A t
cable S?p ST nglinaison Téte d’attelage trois points
Court-circuit
Rupture de Pression

able Capteur . - .
ca S2 éléments T/ Position d'attelage roue
Court-circuit FlexPack
Rupture de
cable Capteur Profqndeur de Roue - Vérin

S3 travail
Court-circuit
Rupture de
cable Capteur Largeur de Roue : Entre les plaques d'attelage, sur le
S4 travail chassis

Court-circuit
Rupture de c
cable S:pteur Premiére raie Vérin premiére raie
Court-circuit
Rupture de Pression Load

A ression Load-
cable Vanne Y1 .I Téte d'attelage, bloc Load-Sensing

Sensing (P)

Court-circuit
Rupture de
cable Vanne Y9 |Direction Téte d'attelage, bloc Load-Sensing
Court-circuit
Rupture de
cable Vanne Y4 |Vitesse rapide Téte d'attelage, bloc Load-Sensing
Court-circuit
Rupture de
cable Vanne Y3 |Inclinaison Vérin de retournement
Court-circuit
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Af-
fichage

Nom Fonction Position sur la machine
Rupture de
cable Vanne Y8 |Inclinaison Vérin de retournement
Court-circuit
Rupture de
cable Vanne Y5 |Premiére raie Espace circulaire du vérin premiére raie
Court-circuit
Rupture de
N Vv
cable Y?gne Premiére raie Logement du piston du vérin premiére raie
Court-circuit
Rupture de _ _ o
cable Vanne Y11 Larggur de Espace circulaire du Yerln largeur de trav-
travail ail
Court-circuit
Rupture de _ o
cable Vanne Y12 Large.ur de Logement du piston d.u vérin largeur de
travail travail
Court-circuit
Rupture de _ _ o
cable Vanne Y7 Profo.ndeur de Espace circulaire du v.erln profondeur de
travail travail
Court-circuit
Rupture de
cable Vanne Y14 Profqndeur de Logement du piston du yérin profondeur
travail de travalil
Court-circuit
Rupture de ol g Aud
A 'at- - ,
cable Vanne Y15 | Hydromatic aque ¢a Roue L-aessts
telage surlaY7
Court-circuit
Rupture de .
N t
cable Vanne Y16 | Onland (OF) ogelmen Vérin Onland
du piston
Court-circuit
Rupture de .
A Etirer le Flex- Téte d
cable Vanne Y16 |- o' 10 TIeX eAe .u Réception FlexPack
Pack. chassis

Court-circuit
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Af-
fichage

Nom Fonction Position sur la machine
Rupture de 5 f ol c
R i - 'at- -
cable Vanne Y17 ression Flex aque d'a Roue n-dessous,
Pack telage sur la Y14
Court-circuit
Rupture de 5 o Fl Tote d
A ivot - et
cable Vanne Y6 voterie rex eAe .u Réception FlexPack
Pack. chassis
Court-circuit
Rupture de A
cable Vanne Y6 I?ras d'adapta- Te’fe qu Réception Bras d.adap-
tion chassis tation
Court-circuit

9.4 Liste des mises en garde

|\/| -
essd Mise en garde
ge
L1300 La charrue est abaissée en marche arriére
(uniquement avec données TECU)
L1330 Aucune donnée GPS n'est disponible

9.5 Liste des remarques

Megsesa— Mise en garde
L1601 Scénario 1 désactivé
L1602 Scénario 2 désactivé
L1603 Scénario 3 désactivé
L1604 Scénario 4 désactivé
L1630 Le GPS est active
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10 GUIDE
10.1 Généralités

Le guide concerne le réglage commandé par GPS de la largeur de travail pour les
charrues réversibles portées Juwel avec commande ISOBUS TurnControl Pro.

Pour plus d'informations sur la mise en service et les réglages dans le terminal
CCl, se référer au mode d'emploi du boitier de commande ISOBUS CCI 100/200.

10.2 Conception
10.2.1 Equipements matériels

Le guide TurnControl Pro n'est opérationnel que dans la composition suivante du
systeme :

— Boitier de commande CCI ISOBUS (CCI 200 ou CCI 100, également CCI 50 a
partir du 02.2017), Version 2.0 du Hardware ou plus neuf.

— App CCIl.Command PT activee

— Dongle d'activation pour activer le logiciel pour le guide

10.2.2 Conditions supplémentaires
¢ Signal analogique du dispositif de levage arriére (0-100%)
¢ Signal analogique de la vitesse de déplacement

e Signal GPS (précision RTK)
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10.3 Mise en service du signal GPS

7
)

R |
[
« |\
) i ||
( ~A GPS Einstellungen | )
4  GPS-Quell
.(;;)_ R5232?IP : ]
| 4o~ Baud-Rate
rsaee 19200 ‘
‘ ~
‘ OK

Logiciel CCI version 4.24

9 Gps-quelle RS232-1
<

ESC | |R5232-1

[RSZBZ-I

' ISOBUS

Logiciel CClI version 5.17

— Appuyer sur la touche de fonction Reé-
glages dans CCIL.GPS.

— Choisir la source.

Pour les tracteurs dont les signaux NMEA
sont disponibles sur I'l'SOBUS,

— utiliser le réglage « ISOBUS » comme
source GPS.

Si les données GPS sont entrées lues par
défaut par un terminal externe (p.ex. Trim-
ble Terminal FM 1000, John Deere 2630,
etc...),

— choisir la source RS232-I.

Le taux Baud dans le terminal CCI doit cor-
respondre avec les réglages dans le tract-
eur / termina externe.

Le taux Baud est réglé par défaut sur
19200.
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10.4 Réglages GPS du tracteur / systeme de guidage

Pour pouvoir utiliser les signaux GPS pour
commander la largeur de travail :

— Régler les données et les ensembles de
données suivants dans le tracteur :

1)  Taux de transmission des données :
19200 Baud

2)  Nombre d'octets : 8
3) Bitsd'arrét: 1
4)  Parité : aucune

5) Combinaisons d'ensembles de
données :
RMC (5Hz), GGA (5Hz), VTG
(5 Hz), GSA (1 Hz)

GGA (5Hz), VTG (5Hz), GSA
(1 Hz), ZDA (1 Hz)

GGA (5 Hz), VTG (5 Hz), GSA (1 Hz)

Les fabricants de tracteurs garantissent
différentes possibilités de configuration ne
pouvant pas étre illustrées ici.
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10.5 Reéglages de la géomeétrie dans le CCI.GPS

& | o
T i [£[a:
( “:- Geometrieeinstellung -

R 0.00 m

ool v
e

o

— Mesurer la position de l'antenne sur le
tracteur

— Saisir les dimensions dans l'affichage ci-
contre.

Position A : Distance entre l'antenne et le
milieu de I'essieu arriére dans le sens de la
longueur

Position B : Distance entre l'antenne et le
milieu du véhicule dans le sens transversal

Position C : Distance entre I'antenne et le
point d'attelage dans le sens de Ia
longueur

10.6 Masque d'informations dans le CCI.GPS

< [t

) @; -

( ‘ i GPsinfo

Latitude NMEA | RMC GGA GSA GSV VIG ZDA
-85.3432 N

Longitude
-67.9986

Geschwindigkeit
0.00

Kurs [o)
0.00

Aktuelle Zeit
02:19:00
Signalqualitat
DGPS (2) S

HDOP Benutzte Satellten  Empfangene Satelliten
1.30 5 10

Les types de signaux représentés «en
gras » sont actifs et dépendent des régla-
ges du tracteur.

Pour une description détaillée du
CCI.GPS, voir le mode d'emploi du boitier
de commande ISOBUS CCI 100/200.
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10.7 Cablage du signal GPS et signal du dispositif de levage sur ISOBUS

& LEMKEN Artikelnummer: i E .

AUX 57310188 IN CAB
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10.8 Cablage du signal GPS par défaut et signal du dispositif de levage

sur ISOBUS

i (‘
B [2)(a) a)alal(3) '

]
J
Yol
& LEMMEN Artikelnummer Dl
57310199

o LRI A mma o
—— &@
e

57310188

& LEMKEN Artikelnummer:

IN CAB

Ces deux adaptateurs sont fournis avec le
cable de raccordement (1) pour I'antenne
GPS. L'utilisation d'un ou de deux adapta-
teurs est éventuellement nécessaire.
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10.9 Raccord de la prise de signaux 7 broches

Si le tracteur ne dispose pas de signal de
dispositif de levage sur I''SOBUS :

— Lire le signal de dispositif de levage de
la prise des signaux a 7 broches (8) a
I'aide de I'app. TECU sur le CCI 200.

e App. TECU avec cadre bleu = les données du BUS du tracteur

ﬁi{l sont regues.

e App. TECU sans cadre bleu = pas de signal.

10.9.1 Affectation de la prise des signaux conformément a ISO 11786 :

(1) Vitesse radar

(2) Vitesse
roue, Cardan, engrenage

(3) Régime de la prise de force a l'ar-
riere

(4) Position du dispositif de levage
soulevée ou abaissée

(5) Position du dispositif de levage
analogue

(6) Alimentation enclenchée avec allum-
age

(7) Masse
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10.9.2 Céablage GPS par défaut et dispositif de levage sur prise des signhaux
a 7 broches

unns #%

&N Prise de signauxa 7 a 8 Trimble

i

1 He

LEMREN A
57310066

= ni[Coe

& LEMKEN Artikelnummer:

57310188
AUX IN CAB
Ces deux adaptateurs sont fournis avec le
cable de raccordement (1) pour I'antenne
GPS. L'utilisation d'un ou de deux adapta-
teurs est éventuellement nécessaire.

Une fois le raccordement entre le CCI-200
et la prise des signaux et l'activation du
CCI.TECU terminés :

— Créer un tracteur dans la TECU

— Calibrer les positions du dispositif de le-
vage.

Le signal du dispositif de levage doit étre plus grand en position
levée qu'en position abaissée.
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10.10 Réglages dans la CCIL.TECU

« ? %
—_— [ | Traktor 1 ] %w (7:) -
| —
=o %o
20 | 40 =60
10\? ,{50 o
0-== (0.0 60 A
mph %
@ 0 U/min i 0% (DEH]
e ‘g % 15:5(:‘
& e ] n
30 ===
20 | 40
. 10 > . 50
~ " j
mzzf»‘ ...-': KM/H :'-, ‘ Q’g
0 = 0_0 i 60
i’
s [0 R4 [£ | =

La TECU du CCI-200 peut lire un signal
jusqu'a +12 V.

Pour un bon fonctionnement et de la préci-
sion :

Mesurer la distance entre les niveaux
(V) aussi grande que possible.

Dans le mode de vue principal de I'ECU du
tracteur, vous trouverez les indications sui-
vantes :

Nom du tracteur actuel (1)

Affichage de la vitesse (2)

Régime de la prise de force (3)
Position de l'attelage a trois points (4)
Capteur de vitesse sélectionné (5)

Position de travail

transport (6)
Affichage (7) = signal de dispositif de
levage, vitesse, etc. présents sur I'ECU
du tracteur.

ou position de

Créer un tracteur.
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« |(af e &

Comme source de signal pour la position

: < _ L 3-Punkt-Aufhdngung

Max. Wert (100%)
Min. Wert (0%)

R R RA D @ de la suspension a 3 points :

— Choisir la prise des signaux.
ne

asv \..| — Exécuter un calibrage de la suspension
2.1V N .
a 3 points.

Pour ce faire

— Appuyer sur la touche « calibrer » (8) sur

I'écran tactile.
- Le menu de calibrage s'ouvre.

— Soulever les tiges d'attelage trois points
dans leur position maximale.

— Appuyer sur la touche « MAX » sur
I'écran tactile.

— Abaisser les tiges d'attelage trois points
dans leur position minimale.

— Appuyer sur la touche « MIN» sur
I'écran tactile.

— Confirmer les valeurs avec « OK ».

1|""—~—._\_,__.

Un contréle de plausibilité est exécuté. Si, p.ex., la valeur minima-

f
‘ﬁ | le dépasse la valeur maximale, vous recevez un message.

|

Pour une description détaillée des régla-
ges dans le CCILTECU, voir le mode
d'emploi du boitier de commande ISOBUS
CCI 100/200.
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10.11 Réglages dans le CCl.Command

|« ld) @ B
A — ‘ @ |
| © i@ e @ = .
( ‘ %< Section Control ’ > |
S——— _
by Uberlappungsgrad
.IE 100 %
| & Uberlappungstoleranz
==k 0 cm
-~
| i Uberlappungstol. Feldgrenze
)‘G' 0cm
~
OK
|
|« ld) @ B
A — I @ |
‘ @ = i | @ | 81 = | -
( ‘ @ Parallel Tracking > |
S——— _
' _&| Uberlappung
0
[k 0cm /\
( Parallelfahrmodus e—
”/F A-B Modus .
~~
mi[ Beete |
o1 .
(1] 4
|
< lm] (3) =
. — T Q@ |
‘ o= i@ s%ﬂ @ | = | -
( o2+ Geometrie > J
e R ——
da GPSCom Plugin
5 LEMKEN_juwel_TC_PRO £E £
k 42.46 wmmw 1 [
0.00 m I'G'I Eﬁ-‘:
F —~
! | % 0.00 sec e
0.00 |
000 | E 0.00 sec o ‘
=t |
‘o 0K

Onglet (1) Section Control

Pas de réglage nécessaire

Onglet (2) Parallel Tracking

— Saisir les dimensions suivantes :

Largeur de travail : Machine 1ISO

Recoupement : 0 cm

Mode de jalonnage paralléle : Mode A-B

Plates-bandes : 1

Onglet (3) Géométrie

e Mode d'attelage : Tiges d'attelage trois
points

e Type d'attelage : attelé
e Temporisations

Toutes les temporisations doivent étre sur
0.00 sec.
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e ‘m,| @ 13:43 [
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P
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o
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i oK
|« i) @ =
| ® |
— I's = o [ P
‘ o= | @ & @ | = |
( i Ubersicht > }
— —_——
@ Feld
Name
&"’ Geometrie
= Koppelpunkt Dreipunktgestange
Maschine LEMKEN_juwel_TC_PRO
Maschinenart Angebaut
@ Parallel Tracking
Parallelfahrmodus A-B Modus
Beete 1
Uberlappung 0cm
x Section Control
= Uberlappungsgrad 100 %
- =2 Vorgewendeabstand 0m

Onglet (4) Champs

Pas de réglage nécessaire

Onglet (5) Information

Apercu de toutes les valeurs saisies

Pour plus d'informations concernant le
CCI.COMMAND, voir le mode d'emploi du
boitier de commande ISOBUS CCI
100/200.

88



Guide

ZLEMKEN

10.12 Guide de commande

10.12.1 Réglage de la charrue

Avant de pouvoir entamer le réglage GPS
de la largeur de travail,

procéder aux reglages suivants sur la
charrue :

Largeur de la premiére raie
Largeur de travail

Inclinaison

Profondeur de travail

Point de traction (mécanique)

Sauvegarder ces réglages dans un
scénario. Voir «kMémoire de profils, page
31 ».

| g —

.~ /7 Veiller a ce que le sceénario reste toujours actif lors des travaux
‘g;, | avec la commande GPS de largeur de travail.

—
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10.12.2  Créer un champ dans CCl.Command

+ — Créer un nouveau champ.
ya—
— Nommer le champ, p.ex.
ﬂ Schlag_1 _312cm.
S
|« I — Choisir le champ correspondant dans le
— ®
—t o (1 [®@ || @ = champ blanc en le touchant.
_ ( @ Felder >
| +_ Feld @@@ |
7 "=‘ [ W ] P
= ‘
| I, |
1 |
| H""ﬂ‘ “ ‘_ ﬂ
i oK
| = | — Choisir l'onglet (5).
@ (5) . glet (5)
©x ﬂﬂ@ @ @ = | Cet apergu apparait.
_ ( i UObersicht ) ‘
@ Feld
ﬂ‘; Eu‘;::};rtw?te Dreipunktgestange
Maschine LEMKEN_Juwel_TC_PRO
Maschinenart Angebaut
@ ::r;ﬁ:l};!r:;:ﬁ:ing A-B Modus
3ieetre\appung (1] (ri
| [ :E Section Control
Gu e

10.12.3  Création d'une ligne AB dans CCl.Command
Passer en vue de travalil

‘. ® l — Appuyer sur cette touche de fonction.

D ——

e C'est a cet instant, au plus tard, que le scénario de champ cor-

/ respondant doit étre active. L'information relative a la distance

@ théorique des lignes de guidage est reprise dans la largeur de
travail provenant de ce scénario.
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Si la largeur de travail dans un scénario
est modifiée ou si un autre scénario avec
une autre largeur de travail est sélectionné

— Recréer la ligne AB.

Ainsi, il est possible de tenir compte de la
vraie distance entre les lignes de guidage.

Pour créer la ligne AB
— Placer le tracteur dans le sillon existant.

Si le tracteur se trouve dans le sillon avec
ses deux essieux :

— Placer le point A.

— Rouler dans le sillon jusqu'a la fin du
champ.

— Placer le point B. Le tracteur se trouve
encore dans le sillon avec ses deux es-
Sieux.

e Le point A et le point B sont reliés par
une ligne droite.

e Les lignes paralleles sont affichées a
gauche et a droite avec la distance de la
largeur de travail réglée.

e Les sillons sont numérotés en partant du
sillon de référence créeé.
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10.13 Guide du menu de service
10.13.1 Activation

p | Aprés la création de la ligne AB :

@ b, = N _ .('[jil)l — Activer la gestion de la largeur de travail
£ 77m C P GPS dans le menu de service via la
(e ST B b touche de fonction (1).

-,bt 22 %

55 |t
B =
La gestion de la largeur de travail GPS est désormais activée, si:
Tﬁ“? e Le menu de service dans le boitier de commande est appelé en
‘% premier plan et s'il est actif.

e La charrue se trouve en position de travail.
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10.13.2  Affichages
Affichage | Signification
I& Statut GPS erreur
"E
%
Statut GPS actif
R
(&
g%
g%
Statut GPS attendre
ra»"
2%
E
g' Sens de déplacement de A a B
B
-+ | Sens de déplacement de B a A
A
E...& @) Silon travail
pl| | H’” - = | Sillon actuel
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10.13.3 Commande GPS de la largeur de travail dans le menu de service

© B

.'t{»: 77m ° o (@
4= cm B o

| ﬂl(_zgl:p 54 M;mﬁ -2 "!"&E’

e | Ygty e .

i "IE\., 22
. (DD

—

Conditions :
e Le GPS est actif
e Le scénario est actif

e Le dispositif de levage du tracteur est
abaissé

e Les numéros de sillons sont identiques

E I ; ||£ 1 —»Sillon référencé (Ligne théorique)

n ‘ ‘+‘ | A ,Sillon actuel (Ligne réelle)

—7 Ce n'est que si les numéros de la ligne théorique et de la ligne re-
‘g I" elle coincident que la commande de la largeur de travail s'effec-

T tue.

[_/W'l"

_%//_

L/W+‘

SET

Si nécessaire, ajuster le sillon référencé n°
a l'aide du boitier de commande.

Un sillon en avant

Un sillon en arriere

Maintenir 3 secondes enfoncée = le sillon
actuel est repris comme nouveau sillon de
travail.
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10.14 Guide dans le menu réglages

B

(38)— 200

MIMN

4
@f 30 Cm@l‘_g&
-
o=

B
A

MAC
55c

//%
—
—()

()

O (=

| -
e AN

()

Diverses valeurs sont consultables ou ré-
glables dans le menu de réglages.

— Appuyer sur la touche de fonction (9).

L'affichage suivant apparait pour les ré-
glages GPS.

Voir «Signification, Page 96.
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Position

Signification

1)

Largeur de travail souhaitée / distance des
sillons de passage paralleles, saisie
0...1000 cm.

En cas de valeur saisie < que la largeur de
travail totale* minimale de la charrue ou de
0, la distance des sillons de passage paral-
leles est déterminée par le scénario sélec-
tionné.

)

Largeur de travail totale maximale autorisée
en résultant

©)

Largeur de travail totale minimale autorisée
en résultant

(4)

Saisie de la largeur de travail minimale au-
torisée par corps de charrue

(%)

Saisie de la largeur de travail maximale au-
torisée par corps de charrue

(6)

Saisie de la correction du décalage de I'an-
tenne, correction de la largeur de travalil

(7)

Saisie de la commande minimale de quanti-
té d'huile du vérin AB avec le guide

(8)

Saisie de la commande maximale de quan-
tité d'huile du vérin AB avec le guide

*Nombre de corps de charrue x la plus petite largeur de travail par corps de char-
rue, p.ex. une charrue a 4 socs =4 x 30 cm =120 cm
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11 ELEMENTS DE COMMANDE COMPLEMENTAIRES

11.1 Geénéralités

Les éléments de commande supplémen-
taires sont des éléments de commande
compatibles ISOBUS, avec lesquelles les
fonctions de l'appareil peuvent étre com-
mandées de maniére indépendante du
boitier de commande.

Les éléments de commande supplémen-
taires du Juwel 8 i doivent disposer de AUX-N
(nouveau standard). AUX-O (ancien
standard) n'est pas pris en charge.

Pour plus de facilité de commande, il ex-
iste différents éléments de commande -
complémentaires :

e Joystickbox CCI A10 (1)

e Poignée multifonction (2)
e un joystick intégré dans le tracteur

Pour attribuer une fonction de la machine a
un élément de commande, se référer au
mode d'emploi du boitier de commande
ISOBUS CCI 100/200.

L'attribution dépend de chaque boitier de
commande ISOBUS utilisé, par exemple
ci-dessous le boitier de joystick LEMKEN
ISOBUS A10.
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Eléments de commande complémentaires

11.2 Boitier du joystick LEMKEN ISOBUS A10
'a O o O
(R e

M. v \4 X
T__.I'!. e Iml _e_ El 9 _'I! o

™ ™)

1

<]

ﬁ AUX-Belegung
AUX

(O
‘i@!ﬂ'ﬂl i <_) O
o zo . L——
g0 o N
Torscuslrel PRI ﬁ(@ <_> O I- _v
=, s .
o | oK

¢ 9 touches de fonction (1)

Les inscriptions INFO; Go et END n'ont
aucune signification.

e 3 joysticks (2)

Les Joysticks (2) peuvent étre déplacés
Vers :

(3) le haut et le bas ou

(4) la gauche et la droite

Pour attribuer des fonctions de la machine
au boitier du joystick A10 :

— Appuyer sur la touche de fonction (5) et
passer dans le menu principal CCI.

— Choisir la touche AUX. Voir le mode
d'emploi du boitier de commande -
ISOBUS CCI.GPS.

Voici ce que montre l'affichage.

Champ marqué en jaune ou en bleu = la
fonction est exécutée de maniére analogue
et progressivement a l'aide d'un joystick
(2).

Champ marqué en blanc = la fonction est
exécutée a l'aide d'une touche de fonction

(1).
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£y Exemple :

Q PRI “’M & i i
e Déplacer le joystick vers la gauche ou

vers la droite correspond a un retourne-
ment de la charrue vers la gauche ou
vers la droite.

%

Turncontrol PR(

e Déplacer le joystick vers le haut ou vers
le bas correspond au soulevement ou a
I'abaissement de la charrue.

11.2.1 Symboles et fonctions a l'aide du joystick

o 3 joysticks (2)

Symbole | Fonction

Largeur de travail plus large / plus étroite

meeaee | | Angle d'inclinaison plus petit / plus grand

Tourner la charrue vers la gauche / la droite.

;ho)- Déclencher le bras d'adaptation.

Soulever / abaisser la charrue.

+ % | | Largeur de la premiére raie plus large / plus étroite
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11.2.2 Symboles et fonctions a l'aide des touches

Symbole | Fonction

31 .\, Tourner de gauche a droite.

r [E Tourner de droite a gauche.

Augmenter la largeur de travail.

Réduire la largeur de travail.

Déployer le FlexPack.

Actionner le bras d'adaptation

5%
@c:n

S

t‘\’:-:\?-v Replier le FlexPack.
6 )=

T —=r+—| | Labourer de fagon plus basse.

M Labourer de fagon plus profonde.
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+

PR

Pour le modéle standard de la charrue :

e Agrandir la largeur de la premiére raie.

e Réduire la largeur de la premiere raie.

Pour le modéle Onland de la charrue, ces touches servent a la cor-
rection du déport latéral, voir «kModéle Onland, page 34».

ré-_;}i*) Agrandir I'angle d'inclinaison.
Q:}i*) Reéduire I'angle d'inclinaison.
H@H Activer ou desactiver le GPS
D £
1D Scénario 1
2D Scenario 2
SD Scénario 3
Scenario 4
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