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-de -

e Alle Benutzer, die die Traktorgeratekombination fahren, einstel-
len, betreiben oder warten, missen mit dem Gerat vertraut und
uber die Gefahren unterrichtet sein. Die Benutzer missen tber
die fachlichen (landwirtschaftlichen) Kenntnisse verfigen, um
das Gerat bestimmungsgemald und fachgerecht einsetzen zu
konnen.

¢ Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten sowie die
Beseitigung von Funktionsstorungen grundséatzlich nur bei aus-
geschaltetem Antrieb und stillstehendem Motor vornehmen,
Zundschlussel abziehen.

Umwelt

&y, — Fur umweltgerechte Entsorgung aller bei der Wartung und Pflege des
%Q Gerates anfallenden Hilfs- und Betriebsstoffe sorgen.

— Alle recycelbaren Bauteile wieder in den Wertstoffkreislauf zurickfih-
ren.

— Die jeweils fur Ihr Land giltigen nationalen Bestimmungen beachten.

= Die folgenden Abbildungen kdnnen je nach Arbeitsbreite und Aus-
‘_ﬁf I'I rustung des Gerates abweichen.

—_—

Servicepersonal fiihrt die Montage durch.

Servicepersonal im Sinne dieser Montageanleitung sind alle Personen, die Mon-
tagearbeiten am Gerat vornehmen. Das Servicepersonal ist aufgrund seiner Aus-
bildung und Erfahrung flir diese Tatigkeiten qualifiziert (z. B. Landmaschinenme-
chaniker).

Der Montagesatz mit der Artikelnummer 57511395 beinhaltet:
Artikelnummer Bezeichnung Anzahl

32910102 Druckfeder 1x8x20,5 2
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1 VORBEREITUNGEN TREFFEN

Alle im Dokument verwendeten Richtungs-
angaben beziehen sich immer auf die
Fahrtrichtung eines Geréates.

— Gerat an einen Traktor anbauen.
— Gerat vollstandig ausklappen.

Die Hydraulikzylinder der Tiefeneinstellung
missen nach dem Klappvorgang vollstan-
dig ausgefahren sein.

— Steuergerate druckfrei setzen.

— Motor des Traktors ausschalten.

Die Hydraulikleitungen vom Traktor zum
Hydraulikblock sind nun druckfrei.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch austretendes Ol.

— Schutzbrille und Handschuhe tragen.

— Lappen auf die Verschraubung legen, um mdgliches heraus-
spritzendes Ol einzudammen.

e

— a A Um die Hydraulikleitungen vom Hydraulik-
ER ‘_)% { block (1) zu den Hydraulikzylindern der
' Tiefeneinstellung druckfrei zu setzen, muss
\“"‘o' an einem der kleineren Hydraulikzylinder
J (2) ein Hydraulikschlauch gel6st werden.
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Dazu wie folgt vorgehen:

— Geeigneten Behalter bereitstellen, um
moglich austretendes Ol aufzufangen.

— Hydraulikschlauch (3) ringraumseitig von
einem der kleineren Hydraulikzylinder (2)
|6sen.

Der Hydraulikschlauch (3) ist druckfrei.

— Hydraulikschlauch (3) wieder an den
Hydraulikzylinder (2) montieren.

— Verschraubung anziehen, siehe Kapitel
~Anzugsmomente”.
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2 VENTILFEDERN

2.1 Demontieren

Der Hydraulikblock (1) ist hinten im Mittel-
teil (2) verbaut.

Die zwei Rickschlagventile (3) sind auf der
Unterseite der Hydraulikblocks (1) vorn
links und vorn Mitte.

In den Ruckschlagventilen (3) sind je eine
Ventilkugel (4) und die zu tauschende Ven-
tifeder (5). Die Ventilkugeln (4) und die
Ventilfedern (5) kdnnen beim Entfernen der
Verschlussstopfen (6) herausfallen.

— Behaélter unterhalb des Hydraulikblocks
(1) zum Auffangen der Ventilkugeln (4)
und der Ventilfedern (5) bereithalten.

— Verschlussstopfen (6) mit einem Innen-
sechskantschlissel (5 mm) von den
Ruckschlagventilen (3) entfernen.
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2.2 Montieren

Wenn die Ventilkugeln nicht aus dem Hyd-
raulikblock (1) gefallen sind:

— Mit einem Spiegel in das Rulckschlag-
ventil (3) schauen.

— Sicherstellen, dass die Ventilkugeln (4)
in den Rickschlagventilen (3) sind.

Wenn die Ventilkugeln (3) aus dem Hyd-
raulikblock (1) gefallen sind:

— Ventilkugeln (3) grindlich reinigen.

— Dicht- und Stitzring des Verschlusstop-
fens (6) Olen.

— Neue Ventilfeder (7) auf den Ver-
schlussstopfen (6) setzen.

{ — Ventilkugel (4) mit Ventilfeder (7) und
Verschlussstopfen (6) in den Hydraulik-
block (1) montieren.

— Verschlussstopfen (6) mit 15 Nm anzie-
hen.

— Ebenso bei dem zweiten Ruckschlag-
ventil vorgehen.
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3 VOR INBETRIEBNAHME

— Durch das ausgetretene Ol verschmutze
Bauteile reinigen.

— Gerat mehrfach ein- und ausklappen.

— Hydraulikzylinder der Tiefeneinstellung
mehrfach ein- und ausfahren.

— Gelbste Verschraubungen auf Dichtig-
keit kontrollieren.
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4 ANZUGSMOMENTE
4.1 Hydraulische Bauteile

Die folgend aufgeflhrten Anzugsmomente beziehen sich auf die
in dieser Montageanleitung nicht speziell erwahnten Verschrau-

ﬁi bungen. Spezielle Anzugsmomente werden im Text angegeben.
— Die Verschraubung anhand der Stickliste des Montagesatzes

oder mithilfe der Ersatzteilliste ermitteln.

— Die Uberwurfmutter mit einem Maul-
schlissel bis zu einem fuhlbaren Kraft-
anstieg anziehen.

90°=1/4

120°=1/3
— Je nach Baureihe die Verschraubung mit
dem winkelbezogenen Anzugsmoment
anziehen, siehe folgende Tabelle.
Baureihe Schlisselweite Winkelbezogene Endmontage
12 L Verschraubung 22 1/4 Umdrehung

-en_
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e All users who drive, adjust, operate or maintain the trac-
tor/implement combination must be familiar with the implement
and instructed regarding the dangers. Users must have the pro-
fessional (agricultural) expertise to be able to use the imple-
ment as intended and properly.

e Before carrying out any, repair, maintenance and cleaning work
or before rectifying any malfunctions, ensure that the drive has
been switched off and the engine is at a standstill. Remove the

ignition key.
Environment
&y, — Ensure that all auxiliary and operating materials used to maintain and
%8 care for the implement are disposed of in line with environmental

regulations.
— Recycle all recyclable components.

— Observe the national regulations applicable in your country.

The illustrations below may differ depending on the working width

Pq_'? of the implement and its equipment
@Z\[ p quipment.

Service personnel perform the mounting.

Service personnel as the term is used in these mounting instructions are all per-
sons who perform mounting tasks on the implement. Service personnel are quali-
fied for these activities based on their training and expertise (for example agricul-
tural machine mechanics).

The mounting set with item number 57511395 contains the following parts:
Item number Designation Quantity

32910102 Compression spring 1x8x20.5 2

10
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1 MAKING PREPARATIONS

All direction specifications indicated in the
document always refer to the direction of
travel of an implement.

— Attach the implement to a tractor.
— Fold out the implement completely.

The hydraulic rams of the depth adjust-
ment must be fully extended after folding
out the implement.

— Depressurise the spool valves.

— Switch off the tractor engine.

The hydraulic pipe assemblies from the
tractor to the hydraulic valve block have
now been depressurised.

WARNING!
Risk of injury due to escaping oil.

— Wear protective goggles and gloves.

— Place a cloth on the screw connection to prevent any oil from
spraying out.

To depressurise the hydraulic pipe assem-
blies from the hydraulic valve block (1) to
the hydraulic rams of the depth adjustment,
a hydraulic hose must be disconnected
from one of the smaller hydraulic rams (2).

11




To do so, proceed as follows:
— Provide a suitable tank to collect any es-
caping oil.

— Disconnect the hydraulic hose (3) from
one of the smaller hydraulic rams (2) on
the annular side.

The hydraulic hose (3) has now been de-
pressurised.

— Re-attach the hydraulic hose (3) to the
hydraulic ram (2).

— Tighten screw connection, see chapter
"Tightening torques".

12
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2 VALVE SPRINGS

2.1 Dismantling

The hydraulic valve block (1) is installed at
the rear in the centre section (2).

The two non-return valves (3) are located
on the underside of the hydraulic valve
blocks (1) at the front left and the front cen-
tre.

The non-return valves (3) each contain a
valve ball (4) and the valve spring (5) to be
replaced. The valve balls (4) and the valve
springs (5) may fall out when the plugs (6)
are removed.

— Place a tank underneath the hydraulic

valve block (1) ready to catch the valve
balls (4) and the valve springs (5).

— Remove the plugs (6) from the non-
return valves (3) using a 5 mm hexagon
socket key.

13
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2.2 Mounting

If the valve balls have not fallen out of the
hydraulic valve block (1):

— Use a mirror to look into the non-return
valve (3).

— Make sure the valve balls (4) are in the
non-return valves (3).

If the valve balls (3) have fallen out of the
hydraulic valve block (1):

— Clean the valve balls (3) thoroughly.

— Coat the sealing and support ring of the
plug (6) with oil.

— Place the new valve spring (7) on the
plug (6).

{ — Fit the valve ball (4) with the valve spring

(7) and the plug (6) in the hydraulic valve
block (1).

— Tighten the plug (6) to 15 Nm.

— Proceed in the same way with the sec-
ond non-return valve.

14
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3

BEFORE COMMISSIONING

— Clean components soiled by the escap-
ing oil.

— Fold in and fold out the implement sev-
eral times.

— Retract and extend the hydraulic ram of
the depth adjustment several times.

— Check the released and re-tightened
screw connections for leak tightness.

15
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4 TIGHTENING TORQUES

4.1 Hydraulic components

The following tightening torques refer to screw connections not
specifically mentioned in these mounting instructions. Special

ﬁﬂ tightening torques are indicated in the text.
— Identify the screw connection using the mounting set parts list

or the spare-parts list.

— Tighten the union nut using an open-end
wrench until there is a noticeable in-
crease in force.

_/ 90° = 1/4

120°=1/3
— Depending on the series, tighten the
screw connection using the angle-
specific tightening torque, see table be-
low.
Series WAF Angular-related final mounting
12 L screw connection 22 1/4 rotation

16
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- fr -

e Tous les utilisateurs chargés de conduire, d'ajuster, de manipu-
ler ou d'entretenir la combinaison d'appareils de tracteur doi-
vent disposer de connaissances suffisantes concernant l'appa-
reil et doivent étre informés des risques encourus. Les utilisa-
teurs doivent disposer de connaissances spécialisées (dans le
domaine agricole) pour pouvoir utiliser l'appareil correctement
et de maniere conforme.

e Ne procéder a des travaux de réparation, de maintenance, de
nettoyage et de dépannage que lorsque l'entrainement est dé-
sactivé et le moteur est a l'arrét. Retirer la clé de contact.

Environnement

&Y. — Veiller a ce que toutes les matiéres auxiliaires et consommables utili-

%Q sées lors des travaux de maintenance et d'entretien de la machine
soient éliminées dans le respect des regles de protection environne-
mentale.

— Tous les composants recyclables doivent faire I'objet d'un recyclage.

— Respecter les dispositions légales en vigueur dans le pays d'utilisa-
tion.

—— Les illustrations qui suivent peuvent varier en fonction de la lar-
/| geur de travail et de I'équipement de l'appareil.

Le montage doit étre effectué par le personnel de service.

Le personnel de service au regard de ces instructions de montage est constitué
de toutes les personnes qui effectuent des travaux de montage sur la machine. Le
personnel de service doit avoir été formé et doit étre familiarisé avec la réalisation
de tels travaux (p. ex. mécaniciens en machines agricoles).

Le kit de modification répondant a la référence 57511395, est composé des ar-
ticles suivants :

Réference  Désignation Quantité

32910102 Ressort de pression 1x8x20,5 2

17
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1 OPERATIONS PRELIMINAIRES

Toutes les indications mentionnant une di-
rection dans le document se référent tou-
jours a la direction de la marche d'une ma-
chine.

— Atteler la machine a un tracteur.
— Déplier entierement la machine.

Aprées le processus de pliage, les vérins
hydrauliques du réglage en profondeur
doivent étre entierement sortis.

— Mettre les distributeurs hydrauliques
hors pression.

— Arréter le moteur du tracteur.

Les tuyauteries hydrauliques du tracteur
vers le bloc hydraulique sont maintenant
hors pression.

MISE EN GARDE !
Risque de blessure suite a un écoulement d’huile.

— Porter des lunettes de protection et des gants.

— Poser des chiffons sur le raccord vissé pour empécher
d’éventuelles expulsions d’huile.

Pour mettre hors pression la tuyauterie hy-
draulique du bloc hydraulique (1) vers les
vérins hydrauliques du réglage en profon-
deur, un tuyau flexible hydraulique doit étre
desserré sur un des plus petits vérins hy-
drauliques (2).

18
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Pour ce faire, procéder de la maniere sui-

— Prévoir un réservoir approprié afin de
recueillir I'huile qui pourrait s'écouler.

7 — Détacher le tuyau flexible hydraulique
(3) cbté anneau de lI'un des plus petits
vérins hydrauliques (2).

Le flexible hydraulique (3) est hors pres-
sion.

— Monter a nouveau le flexible hydraulique
(3) sur le vérin hydraulique (2).

— Serrer le raccord, voir chapitre
« Couples de serrage ».

19
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2 RESSORTS DE SOUPAPE

2.1 Démontage

Le bloc hydraulique (1) est monté a
I'arriere de la section centrale (2).

Les deux clapets anti-retour (3) se trouvent
sur la face inférieure du bloc hydraulique
(1) a lavant a gauche et a l'avant au mi-
lieu.

Chaque clapet anti-retour (3) contient une
bille de soupape (4) et le ressort de sou-
pape a remplacer (5). Les billes de sou-
pape (4) et les ressorts de soupape (5)
peuvent tomber durant le retrait des bou-
chons (6).

— Préparer un réservoir sous le bloc hy-
draulique (1) pour la collecte des billes
de soupape (4) et des ressorts de sou-

pape (5).
— Retirer les bouchons (6) des clapets an-

ti-retour (3) a laide d'une clé Allen
(5 mm).
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2.2

Montage

Lorsque les billes de soupape ne sont pas
tombées du bloc hydraulique (1) :

— Inspecter le clapet anti-retour (3) a l'aide
d’'un miroir.

— S’assurer que les billes de soupape (4)
se trouvent dans les clapets anti-retour

3).

Lorsque les billes de soupape (3) sont
tombées du bloc hydraulique (1) :

— Nettoyer soigneusement les billes de
soupape (3).

— Huiler la bague d’étanchéité et la bague
de support du bouchon (6).

— Placer un nouveau ressort de soupape
(7) sur le bouchon (6).

{ — Monter la bille de soupape (4) avec le

ressort de soupape (7) et le bouchon (6)
dans le bloc hydraulique (1).

— Serrer le bouchon (6) avec 15 Nm.

— Procéder de la méme maniére pour le
deuxiéme clapet anti-retour.

21
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3 AVANT LA MISE EN SERVICE

— Nettoyer les composants salis par les
écoulements d’huile.

— Plier et déplier plusieurs fois la machine.

— Faire sortir et rentrer plusieurs fois le vé-
rin hydrauligue du réglage en profon-
deur.

— Effectuer un contréle de I'étanchéité des
raccords vissés desserreés.

22
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4 COUPLES DE SERRAGE
4.1 Composants hydrauliques

Les couples de serrage spécifiés ci-apres concernent les raccords
vissés non mentionnés spécifiguement dans ces instructions de

montage. Les couples de serrage spéciaux sont mentionnés dans
‘@ { le texte.

— Déterminer le vissage a l'aide de la liste de pieces du kit de
montage ou de la liste des pieces de rechange.

— Serrer l'écrou-raccord avec une clé a
fourche jusqu'a ce que la résistance
augmente sensiblement.

90°=1/4

120°=1/3
— Selon la série, serrer le raccord vissé
avec le couple de serrage relatif a
I'angle, voir tableau suivant.
Montage final en fonction de
Série Ouverture de clé I'angle
Raccord vissé 12 L 22 1/4 de tour

23
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_ru_

e Bce nonb3oBatenu, KoTopble WCMOMb3YIOT, HacTpamBatoT,
aKkcnnyaTupyoT n OCYLLECTBNAIT TexobcnyxneaHue
KOMOWHaLUNKN TPaKTOP-yCTPOMUCTBO, AOSKHbI ObITb O3HAKOMIIEHbI
C YCTPOWCTBOM W MPOVHCTPYKTUpOBaHbl 06 oOnacHOCTAX.
[Monb3oBaTenu OOJTKHbI NMeTb npodpeccmoHarbHble
(CENbCKOXO3ANCTBEHHbLIE) 3HAHMSA, YTOObI MMETb BO3MOXHOCTb
McnonbL3oBaTb  YCTPOMCTBO  Haanexawmm  obpasom u
KOMMETEHTHO.

e BbinonHATE paboTbl MO NSIAHOBOMY PEMOHTY, TEXHUYECKOMY
0OCnyXMBaHUIO, OYMCTKE N YCTPAHEHUIO HapyLleHun B paboTe,
TONbKO €Cnn NPWBOL BbIKMAOYEH W ABUratesib OCTaHOBIIEH.
BbiTawmnTb KNOY 3aXKuraHums.

Okpyxarwian cpena

&y, — Obecneuntb  SKOMOrMYEcKM NPUEMNEMYO  YTUNM3aUUIO  BCEX
%Q ncrnonb3yemMblx MNpu TexobcnyxmBaHUm n yxode 3a YCTPOMUCTBOM
BCNoOMOraTesbHbIX U 3KCnyaTauMOHHbIX MaTepunasos.

— Bce nognexawme BTOPUYHOM nepepadoTKe  KOHCTPYKTUBHbLIE
3M1EMEHTbI OTNPaBUTb B KPYroobopoT BTOPCLIPLS.

— YuntbiBaTb OeUCTBUTENbHbIE B Bawen cTpaHe HauuoHarbHble
NONOXXEHUS.

—— Cnepgyowme MOryT oTnmyatbCs OTHOCUTENBHO LUMPUHBLI 3axBaTa
* N OCHAaLLEeHNA YyCTPOUCTBA.

MoHTax ocyLLeCTBNsSAeT NepcoHan no cepeucy.

[lepcoHanom no cepBuCYy B CMbICIe 3TOr0 PyKOBOACTBA MO MOHTaXy CYMTalOTCH
BCE JMua, KOTOpble 3aHMMaKTCA MOHTaXHbiMM paboTamMuM Ha YCTPOWUCTBE.
[MepcoHan no cepBucy MMeeT KBanudukaumio Ona Takmx ornepaumm Ha OCHoBe
cBoero obpasoBaHMA M onbiTa (HanpUMep, MeXaHWK CenNbCKOXO3SMCTBEHHbIX
MaLUuH).

MOHTaXHbIW KOMMNIIEKT C apTUKYNbHbIM HOMepoM 57511395 cooepxurT:
ApTUKYNbHbIN HOMep O6o03HavyeHue KonuuyectBoO

32910102 HaxxnmHas npyxuHa 1x8x20,5 2

24
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1

NMPOBEANEHUE NOAINOTOBUTENbHbIX PABOT

Bce vcnonb3yemble B JOKYMEHTE yKa3aHUs
HanpaBneHnss  OTHOCHATCs  Bcerga K
HanpaBreHUo ABMKEHUSI YCTPOWCTBA.

— HaBecuTb yCTPOWUCTBO Ha TPaKTop.
— [MoNHOCTLIO Pa3noXUTb YCTPONCTBO.

[mapaBnuMyeckne UUNMHAPbI  HACTPOMKM
MyOuHbl  OOMMKHbI  OblTb  MOJSIHOCTBIO
BblABUHYTbI nocne npouecca
CcknagblBaHUs/packnanbliBaHUs.

— COpocuTb faBfneHne C  YCTPOWUCTB
yrnpaBneHus.

— Bblkntountb gBuraTens TpaKTopa.

mapaBnnyeckne TpybonpoBoabl oT
Tpaktopa QOO rugpasnuyeckoro 6noka
Tenepb 6e3 gaBneHus.

OCTOPOXHO!

OnacHocCTb TpaBMMnpoBaHuA OT BbICTyNnakoLWero Macna.

— Wcnonb3oBaTb 3aLlLUUTHBIE OYKU U nep4yartku.

— MonoXuTb TPSAMNKY Ha BUHTOBOE COEAMHEHME, YTOObI orpaanTcs
OT BO3MOXHbIX OpbI3r Macna.

YT00BbI cbpocutb JasneHue C
rmopaBnnyecknx  TpybonpoBoaoB oT
rmaopaBnn4ecKoro 6noka (1) K
rmopaBnMYeckuM LUUnMHAPaM HacCTPOWKK
rnyGuHbl, HY>XHO OTCOEANHUTb
rmopaBnMYeckMin WNaHr Ha OOHOM U3
MEHbLUMX rMapaBinyecknx LNIMHapos (2).

25




[ns oaToro pgencteBoBaTb CreayloLINM

//’“ oGpa3zom:

{ — MNoaroToBMTL MOAXOOALWMIA  pesepsyap
ans cbopa BO3MOXHO BbICTYMAKOLLErO
Macna.

"h(g(g — OTcoeavHUTb  rMOPaBNNYECKUA  LUaHT
| (3) co cTOpOHbI KOMbLEBOW Kamepbl OT
OOHOMO0 M3 MEeHbLUNX TMApPaBINYECKUX
LUUnMHOpoB (2).

Mmppaenunyecknin wnaHr (3) Tenepb 6e3
AaBleHus.

— MoHTUpoBaTb rMAPaBNUYECKUA LUSIAHT
(3) CHOBa Ha rmaopaBnMyYeCcKom
uunuuape (2).

— 3aTsaHyTb BUHTOBOE COEAUHEHME, CM. 1.
«MOMEHTbI 3aTAKKNY.
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2
2.1

NMPYXWHbI KITAMAHA

HdemoHTax

M'mppaenuyecknn 6nok (1) ycTaHoBreH
c3aQu Ha LieHTpanbHOM anemMeHTe (2).

[1Ba obpaTtHbIX knanaHa (3) pacnonoXxeHobl
Ha HWKHEN CTOPOHEe rMapaBfIMYeCcKoro
6noka (1) cnepegn cneBa M cnepegu no

LEHTPY.

B obpaTHbix knanaHax (3) wumeroTcs no
OAHOMY LWApUKy knanaHa (4) n no ogHown
npyxuHe krnanaHa (5), koTopyk crenyet
3aMeHuTb. LWapukn knanaHa (4) w
NPYXWHbI  KnanaHa (5) nNpu  CHATUK
3arnyuek (6) moryT BbinacTb.

— MpuroToBuTb pesepByap noa
rmgpasnuyeckum  6rnokom (1)  ans
ynasfnuBaHus LLApPUKOB KranaHa (4) u
NPY>XMH KnanaHa (5).

— 3arnywkn (6) cHMMaTb C MNOMOLLbH
lecturpaHHoro knoya (5 MmMm) c
obpaTHbIX KnanaHos (3).
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Ecnn wapukn knanaHa He Bbinanu u3
rmgpasnunyeckoro 6roka (1):

— [MocmoTpeTb B obpaTHbIM KnanaH (3) ¢
MOMOLLIbIO 3epkarna.

— Yb6eaoutecb, 4YTO WaApUKM KranaHa (4) B
obpaTtHbIX KnanaHax (3).

Ecnu wapukn knanaHa (3) Bbinann w3
rmgpasnuyeckoro 6noka (1):

— TwarenbHO NOYUCTUTL LIAPUKM KranaHa
(3).

— CmasaTb Macriom YnnoTHUTENbHOE W
YNOPHOE KOJIbLIO 3arnyLku (6).

— OpeTb HOoBble MPYXWHbI KnanaHa (7) Ha
3arnyLkm (6).

— MoHTMpoBaTb wWwapuk knanaHa (4) c
NPYXMHOM KnanaHa (7) v 3arnywkon (6)
B rmgpasnuyeckom 6noke (1).

— 3argaHuTe 3arnyLwky (6) ¢ 15 Hwm.

— Takon e nopsagok AOenucTBun  Ogns
BTOpPOro obpatHoro Krnanaxa.
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3 NEPEA BBOOAOM B 3KCIJTYATALUIO

— lMNoynctutb KOHCTPYKTUBHbIE 3JIEMEHThI,
3alrpA3HeHHbIe BbICTYMakoLWMM MaclioM.

— Heckonbko pas CroXuTb U PasfoXuTb
YCTPOMCTBO.

— Heckonbko pa3 BTSHYTb W BbIOBUHYTb
rmopasnuyeckne UMNUHAPbI HaCTPOWKM
rNybuHbl.

— [MpoBeputb repMeTn4YHOCTb
ocnabneHHbIX BUHTOBbIX COEANHEHU.
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4 MOMEHTbI 3ATAXKHA

4.1 M'mapaBnuyeckne KOHCTPYKTUBHbIE Y3nbl

anBe,EI,eHHbIe HMWKe MOMEHTbl 3aTAXKM OTHOCATCA B 3TOM
pykoBoaCTBE MO MOHTaXy He K crneunaribHoO YnoMAHYTbIM

BUHTOBbIM coeauHeHusaM. CneuuanbHble MOMEHTbI  3aTSKKU
ﬁ yKa3aHbl B TEKCTE.

— Onpepenartb BUHTOBOE coegunHeHne cnepyet no
cneundukaumMm MOHTAXHOro KOMMSieKTa WNM C  MNOMOLLbLO
KaTanora 3an4dacTteWn.

— 3aTaHyTb HaKWAHYK Tanky C MOMOLLbIO
raeyHoro Krw4ya, Mnoka ycwunume no
3aTAMMBAHWUIO HE CTAHET OLLYTUMbIM.

90°=1/4

120°=1/3

— B 3aBucumocTn OT cepuu 3atarueBatb
BMHTOBOE CO€AWHEHVWE C  YIMOBbIM
MOMEHTOM 3aTsKKM, CM. CrieayHoLLyto

Tabnuuy.
LlUnpuHa 3eBa YrnoBon KOHEYHbIN MOHTaX
Cepus rae4yHoro Knrou4a
12 L BUHTOBOE coeaunHeHne 22 1/4 obopoTa
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