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Einleitung

Mit dem ISOBUS-Jobrechner Feldspritze ist Ihre Maschine mit einer Technik ausgestattet,
die wir nach dem neusten Stand der 1ISO-Norm entwickelt haben. Unsere Erfahrung aus mehr
als 10 Jahren Entwicklung von CAN-Bus Komponenten hatte dabei einen entscheidenden
EinfluR. Ihre ISOBUS fahige Maschine kdnnen Sie an jeden Traktor koppeln, der mit einem
ISOBUS-Terminal ausgestattet ist. In Zukunft wird die Anzahl der landwirtschaftlichen
Maschinen, Gerate und Traktoren die mit ISOBUS kompatiblen Jobrechnern und Terminals
ausgerustet sind, rapide steigen. Deshalb sind Sie mit der ISOBUS-Ausrlstung lhrer
Feldspritze schon heute einen Schritt voraus.

Die 1SO Norm definiert das Ubertragungsmedium, die Steckverbindung und den
Datenaustausch des ISOBUS. Dieser arbeitet auf der Basis eines CAN-Bus, der auch in der
Automobil- und Nutzfahzeugbranche zum Einsatz kommt. Der ISOBUS regelt den
Datenaustausch zwischen dem Bedienterminal, den Jobrechnern im Traktor und den
angebauten oder angeh&ngten Maschinen. Die Kompatibilitat der ISOBUS-Gerdéte, nach 1SO
Norm 11783, wird durch unabhédngige Testinstitute gepruft. Erst wenn diese Priifung
erfolgreich abgeschlossen wurde, erhélt das Gerat das ISOBUS-Zertifikat.

— &
2003 conform

ISOBUS
‘:'I'" BASIC-Terminal
| ) ISDBUS

ISOBUS
Heck- 7 \ Front-

1SOBUS steckdose steckdose

Abb. 1-1: Prinzipieller Aufbau des ISOBUS nach I1SO Norm 11783

Da die ISO-Norm eine beliebige Kombination von Terminals, Grundausriistungen,
Jobrechnern usw. ermdglicht, wirde die Beschreibung aller Varianten den Rahmen dieser
Anleitung sprengen. Aus diesem Grund beschranken sich unsere Beispiele in dieser
Anleitung auf das BAS/C - Terminal. Kommt ein anderes Terminal zum Einsatz, so kann die
Verteilung der Funktionstasten sowie die Dateneingabe anders sein. Ndhere Informationen
entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung Ihres Terminals.

Diese Beschreibung umfal3t den maximalen Funktionsumfang, den
der Jobrechner zur Verfugung stellen kann. Je nach Ausstattung
der Feldspritze werden nicht bendétigte Menus, Softkeys usw. nicht
auf dem Terminal angezeigt oder haben keine Funktion.

Copyright Mller-Elektronik GmbH & Co. KG, Bedienungsanleitung Jobrechner Feldspritze ISOBUS (09/04) Seite -5 -
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2

2.1

2.2

Sicherheitshinweise

AusschluRklausel:

Der ISOBUS Jobrechner Feldspritze ist ausschliel3lich fur den Einsatz in der Landwirtschaft
bestimmt. Jede darliber hinausgehende Installation oder Gebrauch liegt nicht im
Verantwortungsbereich des Herstellers.

Fur alle hieraus resultierenden Schaden an Personen oder Sachen haftet der Hersteller nicht.
Alle Risiken fir nicht bestimmungsgemalien Gebrauch tragt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch die Einhaltung der vom Hersteller
vorgeschriebenen Betriebs- und Instandhaltungsbedingungen.

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften, sowie die sonstigen allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen, industriellen, medizinischen und stralRenverkehrsrechtlichen Regeln
sind einzuhalten. Eigenmé&chtige Verdnderungen am Gerét schliefen eine Haftung des
Herstellers aus.

Sicherheitsvorkehrungen

Warnung!

Achten Sie immer auf dieses Symbol fur Hinweise auf wichtige
Sicherheitsvorkehrungen.
Es bedeutet Achtung! Werden Sie aufmerksam!
Es geht um lhre Sicherheit.

Die Bedienungsanleitung lesen, bevor der Jobrechner zum ersten Mal
benutzt wird.

Seite - 6 -
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Beachten Sie die folgenden empfohlenen Vorkehrungen und Sicherheitsanweisungen:

A Entfernen Sie keine Sicherheitsmechanismen oder —schilder.

/N Bevor Sie das Gerat benutzen, lesen und verstehen Sie diese Anleitung. Genauso
wichtig ist, daR weitere Bediener dieses Gerats das Handbuch lesen und verstehen.

/N Bei der Wartung oder beim Einsatz eines Ladegeradtes, schalten Sie die
Stromversorgung ab (ISOBUS Stecker abziehen).

Fuhren Sie nie Wartung oder Reparaturen am Gerét bei eingeschaltetem Jobrechner
aus.

Beim SchweiRen am Gerat oder an einer angehdngten Maschine, ist vorher die
Stromzufuhrung zu unterbrechen (ISOBUS Stecker abziehen).

Nehmen Sie klares Wasser zum Testen. Chemikalien erst dann benutzen, wenn die
Bedienung samtlicher Funktionen genau bekannt ist.

Kinder vom Gerét fernhalten.

Setzen Sie den Jobrechner und die Sensoren nicht dem direkten Strahl eines
Hochdruckreinigers aus.

Der Jobrechner darf nicht ge6ffnet werden. Widerrechtliches Offnen fiihrt zum Verlust
jeglicher Garantieanspriiche.

Betatigen Sie die Tasten mit Ihrer Fingerkuppe. Vermeiden Sie es, die Fingerndgel zu
benutzen.

> B B BB B B P

Sollte irgendein Teil dieser Anleitung nach dem Lesen Ihnen weiterhin unverstandlich
bleiben, setzen Sie sich zwecks weitere Erklarungen vor dem Einsatz des Gerétes mit
dem Héndler oder mit dem Muller-Elektronik Kundendienst in Verbindung.

>

Lesen Sie sorgféltig alle Sicherheitsanweisungen im Handbuch und die
Sicherheitsetiketten am Gerat. Sicherheitsetiketten sollen immer in einem gut lesbaren
Zustand sein. Ersetzen Sie fehlende oder beschadigte Etiketten. Sorgen Sie dafur, dal}
neue Geréteteile mit den aktuellen Sicherheitsetiketten versehen sind. Ersatzetiketten
erhalten Sie von lhrem autorisierten Handler.

>

Lernen Sie die Maschine und Steuerung vorschriftsmaRig zu bedienen. Niemand soll
die Maschine ohne genaue Anweisungen bedienen.

/N Halten Sie die Maschine und die Zusatzteile in gutem Zustand. Unzuldssige
Veranderungen oder Gebrauch koénnen die Funktion und/oder Sicherheit
beeintrachtigen und die Lebensdauer der Maschine beeinflussen.

Copyright Mller-Elektronik GmbH & Co. KG, Bedienungsanleitung Jobrechner Feldspritze ISOBUS (09/04) Seite - 7 -



{mMﬁLLE
lektroni'l:cl']

3 Ubersicht und Inbetriebnahme

Der Jobrechner Feldspritze ist allein nicht ausreichend um die Feldspritze zu bedienen. Erst
wenn der Jobrechner Uber die ISOBUS-Steckdose mit dem Terminal auf dem Traktor
verbunden ist, kann die Spritze daruber bedient werden. Abb. 3-1 zeigt eine prinzipielle
Ubersicht tiber die Ausstattung eines ISOBUS-Traktors und einer ISOBUS-Feldspritze.

(Teilbreiten)
Hydraulik

Verteiler - C Armatur
Verteiler - B

o [5)

o . o 2
0 &8 E]
D = [
855 g
O =3 o
wnag
-8t

(e} o)

o o

il

Prinzipielle Ausstattung einer ISOBUS Feldspritze

ISOBUS Stecker
Feldspritze

ISOBUS Steckdose
Traktor

(>—  Virtuelles Terminal

G2
G2
-

Batteriekabel

Prinzipielle Ausstattung eines ISOBUS Traktors

Multifunktionsgriff

Abb. 3-1: ISOBUS Systemibersicht
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Der ISOBUS-Jobrechner Feldspritze ist das Gehirn und die Schaltzentrale der Feldspritze. Er
mifst sémtliche Signale, steuert die Aktoren, zeigt Informationen auf dem ISOBUS-Terminal
an und empfangt tber das Terminal Befehle des Benutzers. Sdmtliche maschinenspezifischen

Daten werden im Jobrechner gespeichert und bleiben somit auch beim Wechsel des
Terminals erhalten.

Die einzelnen Sensoren und Aktoren werden iber Kabelbdume und/oder Verteilerkasten mit
dem Jobrechner verbunden, die an den drei Steckern des Jobrechners angeschlossen sind.

Die Verbindung zur Spannungsversorgung und dem ISOBUS-Terminal erfolgt tber den
ISOBUS-Stecker. In Abb. 3-2 bis Abb. 3-6 ist zu sehen, wie die Steckdose und der Stecker
aussehen und miteinander verbunden werden. Bitte achten Sie stets darauf, daB die
Staubschutzkappen aufgeschraubt werden, wenn Stecker und Steckdose nicht benutzt
werden. Im zusammengesteckten Zustand mussen die Staubschutzkappen miteinander
verbunden werden. So sind auch diese gegen Schmutz und Feuchtigkeit geschiitzt.

Abb. 3-4: ISOBUS Steckdose offen Abb. 3-5: ISOBUS Stecker geschlossen

Abb. 3-6: ISOBUS Steckverbindung

Copyright Mller-Elektronik GmbH & Co. KG, Bedienungsanleitung Jobrechner Feldspritze ISOBUS (09/04) Seite - 9 -
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4.1

Masken

Den prinzipiellen Aufbau des Bildschirms und der Funktionstasten entnehmen Sie bitte der
Bedienungsanleitung Ihres ISOBUS-Terminals.

Maskenaufbau

Sobald der Jobrechner eingeschaltet ist und dieser am Terminal ausgewé&hlt wurde, erscheint
die Arbeitsmaske auf dem Bildschirm. Von hier aus erfolgt die Navigation durch den
gesamten Funktionsumfang des Jobrechners. Die Abb. 4-1 zeigt, wie die einzelnen Masken
zusammenhangen.

" Nur sichtbar, wenn kei
Multifunktionsgriff R\
vorhanden ist

f’lll\ﬂu'[o

Abb. 4-1: Maskenstruktur

Wie aus Abb. 4-1 ersichtlich ist, werden die Masken Info, Tank, Klappung, DISTANCE-
Control, Maschinendaten und Hersteller direkt aus der Arbeitsmaske aufgerufen. Dabei

'
erscheinen die Softkeys und| £ ® nur, wenn diese Optionen auch konfiguriert

sind. Wird in der Arbeitsmaske der Softkey m betatigt, so erscheint die Zusatzmaske 1,

die weitere Funktionen enthélt. Durch nochmaliges Driicken von E; erreicht man
wieder die Arbeitsmaske.

Ist kein Multifunktionsgriff angeschlossen (Notbetrieb), so werden weitere Zusatzmasken
eingeblendet, die dessen Funktionen beinhalten. Diese konnen durch mehrfaches Dricken

des Softkeys m von der Arbeitsmaske aus erreicht werden. Nach der letzten Maske
erreicht man dann wieder die Arbeitsmaske.

Seite - 10 -
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Softkeys in der Arbeitsmaske

Tab. 4-1 Softkeys der Arbeitsmaske

Softkey

Beschreibung

Aufruf der Maschinendaten-Masken (Kap. 4.3 Seite 11). In den
Maschinendaten-Masken konnen samtliche Einstellbaren Werte
angesehen und gedndert werden. VVon hier verzweigen weitere Softkeys
in die einzelnen Kalibrierungs-Masken.

:
:

Aufruf der Klappungs-Masken (Kap. 4.5 Seite 25). Je nach
Funktionsumfang des Gestanges stehen hier die Softkeys fir die
Klappung in einer oder zwei Masken zur Verfligung.

1 &

Aufruf der Sonderfunktionen (Kap. 6 Seite 40). In einer oder mehreren
Masken werden hier die Softkeys fiir die herstellerspezifischen
Sonderfunktionen angezeigt.

' Aufruf der Maske der DISTANCE-Control (Kap. 7 Seite 42).

r=r.ma' 8

I o
ON Mit dieser Taste wir der TRAIL-Control (siehe Kap. 8 Seite 48) ein-
‘ﬁ'ﬁ- bzw. ausgeschaltet. Diese Taste wird nicht angezeigt, wenn die

Maschine auch mit DISTANCE-Control ausgestattet ist. Dann ist diese
Funktion nur auf dem Multifunktionsgriff verfiigbar.

Weiterschaltung zur Zusatzmaske 1 (siehe Abb. 4-1) die weitere
Softkeys fur Funktionen enthélt.

Aufruf der Ergebnis-Maske (Kap. 4.7 Seite 32). In der Ergebnis-Maske
werden die Tages- und Gesamtzahler angezeigt.

Aufruf der Behaltermaske (Kap. 4.6 Seite 27). Diese Maske faft alle
Behalterrelevanten Funktionen zusammen.

o

."lllll".ﬁUTn

Umschaltung Hand/Automatik fir die Spritzfunktion

= .E-

Mittelstellung: Dieser Softkey gehort zum Funktionsumfang der
Funktion ,, TRAIL-Control“. Solange die Taste gedriickt wird, fahrt die
Lenkung in die Mittelstellung (Kap. 8.2.2 Seite 52).

QI3

Umschaltung des Arbeitsmaskenmodus
(siehe Kap. 4.4 Seite 20).

Maschinendaten-Masken

Tab. 4-2: Softkeys der Maschinendaten-Maske

Softkey

Beschreibung

@)

Speichern der aktuellen Pumpendrehzahl als Sollwert

E

i

Aufruf der Maske fiir das Lizenzmanagement (siehe Kap. 11 Seite 67)

K

Aufruf der Maske zur DurchfluBmesserkalibrierung
(siehe Kap. 4.3.1.1 Seite 15)

Ee)
Iw; "'“';

Aufruf der Maske fiir die Airtec Einstellungen (siehe Kap. 9 Seite 53)

Copyright Mller-Elektronik GmbH & Co. KG, Bedienungsanleitung Jobrechner Feldspritze ISOBUS (09/04) Seite - 11 -
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Softkey

Beschreibung

Blattern zur ndchsten Maschinendatenmaske

Zurtick zur Arbeitsmaske

Aufruf der Kalibrierungsmaske Radsensor
(siehe Kap. 4.3.1.4 Seite 18)

B ,
'}% {’ Aufruf der Teilbreitenmaske (siehe Kap. 4.3.1.5 Seite 19)
[ ]
{’ Aufruf der Masken DISTANCE-Control (siehe Kap. 6.2.1 Seite 41)
T oder Hangspiegelung (siehe Kap. 5.1 Seite 37)
+ Aufruf der Maske DISTANCE-Control halbautomatische
+ 4 Hoheneinstellung (siehe Kap. 7.6 Seite 47)

Aufruf der TRAIL-Control Kalibriermaske (siehe Kap. 8 Seite 48)

Maschinendaten

Maschinendaten

Sollwert 1 200]iha
Arheitsbreite @ 21.0m

Imp. Radsensor: 0 ~186m
Fegelkonstante © 7.0

max . Druck o 30. 0bar
min. Druck o 0.0bar
Min. Arbeitsg. 0. 5kmh
min Auto Gesch.: 0.0kmh
Max. Windgeschw: 0. 0mes

Maschinendaten
Bchaltergrosse | 5000
B=sh. Alarmrest 3001
Imp. Hauptflu=s= : 400 -1
Imp. Befillung 400 -1
Fumpe U-min: I=t: 4810

Soll: 480

- Optionen Aktivierung -

FTeilbreitenschaltung

hormaler Betrieb.

FBefullungsmnodus
Tank Control.

Flovstick-Typ
ME-MFG.

Fhrmatur-Typ
Gleichdruclk .

Abb. 4-2: Maschinendaten
Seite 1

Tab. 4-3: Maschinendaten Seite 1

Abb. 4-3: Maschinendaten
Seite 2

Abb. 4-4: Maschinendaten
Seite 3

Parameter

Beschreibung

Sollwert

Die als Sollwert angegebene Menge wird ausgebracht,
wenn die Spritze im Automatikmodus arbeitet.

Arbeitsbreite

beeinfluft.

Einstellung der Arbeitsbreite der Feldspritze.

Dieser Wert mul korrekt eingestellt werden, weil er
die Flachenmessung und die ausgebrachte Menge

Imp. Radsensor

Seite 18).

Ist ein Geschwindigkeitssensor angeschlossen
(Anhéngespritze), werden die Impulse / 100 m hier
eingestellt. Ist der Wert nicht bekannt, kann eine
Kalibrierung durchgefiihrt werden. (siehe Kap. 4.3.1.4

AN\ Dieser Wert mul3 sehr genau eingestellt werden, da
er die Geschwindigkeit, die Flachenmessung und die
ausgebrachte Menge beeinfluf3t.

Regelkonstante

Die Regelkonstante paf3t die Geschwindigkeit der
Regelung an. Sollte, bei einer Fahrt mit konstanter
Geschwindigkeit, die aktuelle ausgebrachte Menge um
den Sollwert springen, mul3 der Faktor verringert werden.

Seite - 12 -
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Parameter Beschreibung

Sollte, bei Anderung der Geschwindigkeit, die
ausgebrachte Menge nicht schnell genug dem Sollwert
angepaft werden, mul} der Faktor erhdht werden.
Max. Druck Bei installiertem Drucksensor wird hier der maximale
Druck eingegeben. Sollte der Druck tber diesen Wert
steigen, wird ein Alarm ausgegeben.

Min. Druck Bei installiertem Drucksensor wird hier der minimale
Druck eingegeben. Sollte der Druck unter diesen Wert
fallen, wird ein Alarm ausgegeben.

Min. Arbeitsg. Die minimale Arbeitsgeschwindigkeit muf3 hier
eingestellt werden. Bei einer Geschwindigkeit unter
diesem Wert, wird der Teilbreitenhauptschalter der
Feldspritze automatisch abgeschaltet. Dieser Zustand

wird durch das Logo #% in der Arbeitsmaske angezeigt.
Min. Auto Gesch. “Min Auto Gesch.” bestimmt die minimale Geschwindig-
keit fur eine automatische Flussigkeitsregulierung.
Unterhalb dieser Geschwindigkeit schaltet die Regelung
in den manuellen Modus um. Ist der Wert 0, dann ist
diese Funktionalitat ausser Kraft.

Typischerweise wird dieser Parameter in Kombination
mit “Min. Arbeitsg.” verwendet. Z.B. “Min. Arbeitsg. =2
km/h” und “Min Auto Gesch. =4 km/h”: Wenn die
Spritze im Stand eingeschaltet wird, schaltet der

Jobrechner das Logo #% in der Arbeitsmaske auf, um
anzuzeigen, dass momentan nichts ausgebracht werden
kann. Gemadss der Konfiguration der Art der Diisen bleibt
demnach das Hauptventil geschlossen und/oder der
Bypass gedffnet und/oder die Teilbreitenventile
geschlossen. Bei Geschwindigkeiten zwischen 2 und 4
km/h sind die Teilbreiten gedffnet, jedoch bleibt die
Regelung im manuellen Modus und das Logo ‘A/
angezeigt.

Die beiden Parameter kdnnen auch separat gesetzt sein.
Es muss jedoch gewéhrleistet sein, dass “Min. Arbeitsg.”
>= “Min Auto Gesch.”, anderenfalls wird lediglich “Min.
Arbeitsg.” ausgewertet.

Max. Windgeschwindigkeit Beim installierten Windsensor wird hier die maximale
Windgeschwindigkeit eingegeben. Sollte die

Windgeschwindigkeit tGber diesen Wert steigen, wird ein
Alarm ausgegeben.

wird

Tab. 4-4: Maschinendaten Seite 2

Parameter Beschreibung

Behaeltergroesse GroRe des Behalters fiir die Spritzbriihe

Beh. Alarmrest Unterschreitet die Menge im Behalter diesen Wert, wird
ein Alarm ausgegeben.

Imp. HauptfluR Hier kann die Anzahl Impulse pro Liter fiir den

Hauptdurchflumesser eingegeben werden. Ist dieser
Wert nicht bekannt, so kann er auch kalibriert werden
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43.1

(siehe Kap. 4.3.1.1 Seite 15).

/\ Dieser Wert muR sehr genau eingestellt werden, weil
er unmittelbar die ausgebrachte Menge beeinfluf3t.

Imp. Befuellung

Impulse pro Liter des DurchfluBmessers fur die Beflllung

Imp. Ruckfluf3 Impulse pro Liter des DurchfluBmessers der RickfluR3-
messung. Dieser Punkt wird nur angezeigt, wenn eine
RuckfluBmessung vorhanden ist.

Pumpe U/min Bei installiertem Pumpendrehzahl Sensor wird hier die

Standarddrehzahl eingestellt. Andert sich der Wert um
einen bestimmten Prozentsatz (herstellerspezifisch), wird
eine Warnmeldung angezeigt.

Tab. 4-5: Maschinendaten Seite 3

Parameter

Beschreibung

Teilbreitenschaltung

Es kann zwischen ,,Normaler Betrieb* und
»,Nesterbehandlung* unterschieden werden. Die
Funktionsweise ist in Kap. 4.4.1.2 Seite 22 beschrieben.

/I Nach Veranderung dieser Einstellung muR der
Jobrechner aus- und eingeschaltet werden. Erst dann ist
die Anderung wirksam.

Beflllungsmodus

Je nach Konfiguration der Spritze stehen die folgenden
Auswahlpunkte zur Verfligung: ,,manuell”; ,, Tankmeter*;
,» rank-Control*. Kap. 4.6 Seite 27 beschreibt die
Funktionsweise und Handhabung.

/N Nach Verénderung dieser Einstellung muf3 der
Jobrechner aus- und eingeschaltet werden. Erst dann ist
die Anderung wirksam.

Joystick-Typ

Umschaltung auf Notbetrieb, wenn kein Multifunktions-
griff vorhanden ist. ,,ohne Joystick* = Notbetrieb; ,,ME-
MFG* = Normalbetrieb mit Multifunktionsgriff

Ist ,,ohne Joystick® eingestellt, werden alle Zusatzmasken
aktiviert, die die Softkeys des Multifunktionsgriffes
enthalten (siehe Abb. 4-1 Seite 10).

/N Nach Anderung dieser Einstellung muR der
Jobrechner aus- und eingeschaltet werden. Erst dann ist
die Anderung wirksam.

Armaturtyp

Hier wird der Armaturtyp festgelegt. Es wird zwischen
den folgenden Typen unterschieden: ,,ohne Gleichdruck®;
»Gleichdruck®.

/N Nach Veranderung dieser Einstellung muR der
Jobrechner aus- und eingeschaltet werden. Erst dann ist
die Anderung wirksam.

Kalibrierungsmasken

Die Kalibrierung der einzelnen Komponenten dient zum Ausgleich von Fertigungstoleranzen
und Veranderungen die im Laufe der Zeit durch Verschleil3 usw. auftreten. Die einzelnen
Kalibrierschritte mussen so exakt wie moglich durchgefihrt werden. Nur dann kdnnen auch
die bestmoglichen Ergebnisse erzielt werden. Es ist empfehlenswert zu Beginn der Saison
alle Funktionen auf Exaktheit zu prifen und ggf. neu zu kalibrieren. Treten wahrend der
Saison Ungenauigkeiten auf, so sollte auch dann sofort eine Neukalibrierung durchgefihrt

werden.

Seite - 14 -
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Die folgenden Kapitel beschreiben den Ablauf der verschiedenen Kalibrierungen.

4.3.1.1 DurchfluBRmesser

Vor Inbetriebnahme missen die DurchfluBmesser der Maschine kalibriert werden. Die
Anzahl Impulse pro Liter kann sich wéhrend der Lebensdauer eines Durchfluimessers
andern. Es wird empfohlen wenigstens einmal vor der Spritzsaison die Kalibrierung zu

wiederholen. /1N Wichtig! Zu diesem Zweck darf nur klares Wasser verwendet werden.

Tab. 4-6: Softkeys DurchfluBmesserkalibrierung

| Softkey Beschreibung
Start der Kalibrierung des HauptdurchfluBmessers mit der
Tankmethode
Start der Kalibrierung des Hauptdurchflu3messers mit der
Diisenmethode

Zuriick zur Maschinendaten Maske
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4.3.1.2 Tankmethode

Apwnh e

Den Tank mit klarem Wasser fiillen
Das gesamte Gewicht von Traktor und Feldspritze ermitteln
Samtliche Teilbreiten einschalten.

Manuelle Regelung einstellen.

Kalibriervorgang mit Softkey starten. Es erscheint die Datenmaske aus Abb. 4-5.

Lok,

EaLIBREIERIUNG
— Hauptdurchf lussmnesser — UK

1. Tankmethode: auslitern

2. Stoppen - 0K ESC
Oder abbrechen : ESC

3. Was=ermenge eingeben

gezahlte Inpul=se 0 E

Abb. 4-5: Kalibrierung Tankmethode

Die Ausbringung mit der Taste des MFG einschalten und einige hundert Liter
ausspritzen. Die Anzahl Impulse erhoht sich wahrend dieser Zeit in der Anzeige.

OH
Die Feldspritze durch erneutes Driicken der Taste abschalten. Es wird nicht weiter
gezahlt.

Mit der Taste den Kalibriervorgang stoppen.
Die ausgebrachte Menge ermitteln und eingeben (siehe Abb. 4-6).

Lk, !iﬁ!

FKALIBREIERUMG
Hauptdurchf lussmesser -

1. Tankmethaode: auslitern

7. Stoppen - 0K
COder abbrechen - ESC

3. Massermenge eingehen
gezdhlte Impulse :© 34161 géé)
WEsaermenge :[:::]l

Abb. 4-6: Kalibrierung Tankmethode Eingabe

10. Der neue Wert (Impulse pro Liter) wird berechnet und in der Maschinendaten-Maske

angezeigt.

Den Kalibriervorgang kann man jederzeit mit dem Softkey abbrechen.

Seite - 16 -
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4.3.1.3 Dusenmethode

Bei der Disenmethode wird mit dem Dusendurchflul? der Wert Impulse/Liter ermittelt. Eine
ungefdhre Impulszahl (Imp./) mull eingegeben werden, bevor eine Kalibrierung des
DurchfluBmessers mit der Dusenmethode moglich ist.

Achtung! Die Tankmethode ist zwar zeitaufwendiger, aber genauer als
i j i die DUsenmethode.

Der aktuelle Durchfluf3 darf wéahrend der Kalibrierung nicht verandert
werden!

Zur Sicherung einer genauen Kalibrierung missen vor dem Kalibriervorgang die
Einstellungen der Arbeitsbreite (Kapitel 4.2 Seite 11) und die Disen pro Teilbreite (Kapitel
4.3.1.5 Seite 19) Uberprift werden.

Vorgehensweise:

1. Den Tank mit klarem Wasser fiillen
2. Alle Teilbreiten einschalten.

3. Manuelle Regelung einstellen.

4. Kalibriervorgang mit L Lin | starten.
{ ook,

EALIBRIERUNG
— Hauptdurchf lussmnesser - UK

1. Du=enmethode: =spritzen

? . Stoppen ] 4 ESC
Oder abbrechen : ESC

3. Genaue Henge =ingeben

qeness. Flusz=s: 1,12 Lemin E

Abb. 4-7: Diisenmethode

Die Ausbringung mit der Taste auf dem MFG einschalten.

Mit einem MeRbecher den aktuellen DusendurchfluR pro Minute ermitteln. Es wird
empfohlen einen Durchschnitt von mehreren Dusen zu ermitteln.

7. In der Kalibriermaske wird hinter ,,gemess. FluR:* der aktuelle MeRwert pro Dise
angezeigt (siehe Abb. 4-7).

8. Mit der Taste m den Kalibriervorgang stoppen

9. Die Feldspritze durch Driicken der Taste are] des MFG abschalten.
10. Die ermittelte Menge/Duse in I/min eingeben (siehe Abb. 4-8).

ISl
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43.14

FALIBRIERUMG
- Hauptdurchflussmesser -

Lsmin

1. Diasenmethode: spritzen

7 . Stoppen - 0K
Oder abbrechen : ESC

3. Genaue Mendge eingeben
gemess. Fluss: 1.31 Lemin @
Menge © Doase | 1. 31|temin

Abb. 4-8: Dusenmethode Eingabe

Radsensor

Die Kalibriermaske kann in der Maschinendatenmaske angewahlt werden. Bevor die
Kalibrierung beginnen kann, sind einige VVorbereitungen notwendig.

Achtung! Die Kalibrierung muf3 sehr genau durchgefihrt werden. Die
Geschwindigkeit, die Flachenmessung und die ausgebrachte Menge
werden dadurch beeinflusst.

Eine Strecke von 100 m auf dem Feld ausmessen und markieren (Tank halb voll).
2. Den Traktor zur markierten Linie fahren.

3. Taste dricken, um der Kalibrierungsprozel? zu starten. Die Taste verschwindet. Es

erscheinen die Tasten und .

4. Die 100m Strecke abfahren und am Ende anhalten. Wahrend der Fahrt werden die aktuell
ermittelten Impulse angezeigt.

5. Am Ende die Taste dricken, um die ermittelten Impulse zu bestatigen. Der neue

Wert wird in der Maschinendatenmaske angezeigt. Wird die Taste anstelle von
gedriickt, wird der Kalibriervorgang abgebrochen. Die alten Werte bleiben dann erhalten.

=

Lok, E

KALIBERIERUMNG
Rad Impulse

1. Starten

[ TeTe

2. Fahren  100m

3. Stoppen - 0K
Oder abbrechen: ESC kit

nezahlte Impulse - 0 Eéé)

Abb. 4-9 Kalibrierung Radsensor

N

B

Seite - 18 -
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4.3.1.4.1 Simulierte Geschwindigkeit

Durch Betétigung des Softkeys wird die Simulation gestartet und ein Eingabefeld
angezeigt. Hier kann die zu simulierende Geschwindigkeit eingegeben werden.

{ ok,

KALIBRIERUMNG
Fad Impulse

1. Starten

2. Fahren : 100m

3. Stoppen - 0K £f2§

Oder abbrechen: ESC !

B

Eingabefeld fiir die zu
I e 0 | — | simulierende Geschwindigkeit

Simul . Geschi Zm‘/h,

Standardmaéssig ist der Wert auf 0 km/h voreingestellt. Jeder beliebige Wert bis zu 25,5 km/h
kann durch den Bediener eingegeben werden. Durch nochmaliges Betdtigen des Softkeys
wird die Simulation wieder beendet. Nach einem Neustart des Jobrechners ist die Simulation

immer deaktiviert. Der zuletzt eingestellte Wert kann jedoch durch Dricken der Taste
wieder abgerufen werden.

Wichtig:
Die TRAIL-Control Funktionalitat kann aus Sicherheitsgriinden nicht
mit einer simulierten Geschwindigkeit arbeiten. TRAIL-Control bleibt
im manuellen Modus.
4.3.1.5 Teilbreiten

In dieser Maske ist es mdglich die Anzahl der Dusen pro Teilbreite zu &ndern. Dazu muf} das
jeweilige Eingabefeld ausgewahlt und dann der gewiinschte Wert eingegeben werden.

Zusétzlich besteht die Moglichkeit die Teilbreiten dauerhaft ein- und auszuschalten.

Die gewdinschte Teilbreite mit und anwahlen. Die selektierte Teilbreite ist am
hervorgehobenen Dusensymbol erkennbar. Beim Driicken der Taste R/R wechselt das

Symbol zwischen der Duse [#%] und der durchgestrichenen Duse —'Hm :

Erscheint das Symbol [~fi | hinter einer Teilbreite, ist diese Teilbreite permanent
abgeschaltet. Ein Einschalten in der Arbeitsmaske der Feldspritze ist nicht moglich.
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4.4 Arbeitsmasken

Es konnen 2 verschiedene Arbeitsmasken, angezeigt werden. Hier werden alle Werte und
Zusténde angezeigt, die wahrend der Arbeit benétigt werden.

ook,

200§ 2"
6  3kmh 2 . 8bar

S e
AT
A ""*AU@E i

@ =

Abb. 4-10: Arbeitsmaske 1

{ ok,
{2007
QQHha F———
_ BEkmih 3 . Zpar N
E] M | 781 3
MauTo ?.gﬂha 15 Lemin

Abb. 4-11: Arbeitsmaske 2

Abb. 4-10 und Abb. 4-11 zeigen die zwei Arbeitsmasken. Diese werden mit den Softkeys
: ") und

Vergleicht man die 2 Masken, so féllt auf, das sich nur bestimmte Bereiche verédndern. Wir
unterscheiden hier zwischen permanenten und selektiven Anzeigebereichen.

5| umgeschaltet.
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In den permanenten Bereichen werden die Selektiv
Daten zur Ausbringung und der Zustand der
Teilbreiten angezeigt. Diese verandern sich

bei der Umschaltung nicht. In den selektiven
Bereichen &ndert sich die Anzeige. In der
Arbeitsmaske 1 werden hier Symbole
angezeigt, die den aktuellen Zustand von

Aggregaten, Reglern usw. wiedergeben. In _
Arbeitsmaske 2 erscheinen Informationen
iiber Fullstand, Drehzahlen usw. Selektiv

Selektiv

Abb. 4-12: Prinzipieller Aufbau der Arbeitsmaske

4.4.1 Arbeitsmaske 1

Die in dieser Maske angezeigten Symbole werden im Zusammenhang mit den zugehérigen
Funktionen beschrieben. Aus diesem Grund werden hier nur die permanenten Teilbereiche
erlautert.

4.4.1.1 Spritzdaten

Sollwert:  Vom  Benutzer  vorgegebene

lgtggf1bringslnﬁlnge Ausbringmenge in I/ha
. e A Istwert: Aktuelle Ausbringmenge in I/ha

Geschwindigkeit: Aktuelle Geschwindigkeit

2004200 L ; ) L
17ha der Spritze in km/h. Hat die Spritze keine eigene

6 'f’ kmh 2 '48 hax Geschwindigkeitsermittlung, so muR die Ge-
Geschoindiokeit ‘ schwindigkeit vom  Traktor  Ubernommen

eschwindigkel Spritzdruck werden.
Abb. 4-13: Spritzdaten in der Arbeitsmaske  Spritzdruck: Aktueller Druck der Spritzbriihe

in bar.
Prozentuale Anpassung des Sollwertes Der Sollwert kann im Automatikmodus in 10%
Y_ Schritten verdndert werden. Der Prozentsatz
1961 1% wird nach der Verénderung ca. 2 Sekunden
6 . Sknh 2 . 8bax angezeigt.

Abb. 4-14: Angepasster Sollwert
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Manueller Modus

Wird die Spritze in den manuellen Modus
umgeschaltet, so erscheint das Symbol @ in der

v

196, 14 @ Anzeige. Mit den Tasten E’;_T:\u i des MFG

6 5knh 2 8har (siehe Kap. 12.1 Seite 70) kann der Spritzdruck
' ‘ nun manuell verstellt werden.

Abb. 4-15: Manueller Spritzmodus

Erscheint das Symbol in der Anzeige, so
wurde ein Sollwert von 0 I/ha vorgegeben, oder
04,2000 die minimale Arbeitsgeschwindigkeit unter-
0 Oknh 2 8bar schritten (siehe Tab. 4-3 Seite 12). Obwohl der
Spritzenhauptschalter eingeschaltet wurde, wird
die Spritze erst eingeschaltet, wenn alle
Bedingungen wieder erfillt sind.
19 dh%gn} Ist die aktuelle Geschwindigkeit kleiner als
“Min. Auto Gesch.” und grosser als “Min.

3 . Bkmih 3 . Zbar ) i X
] - Arbeitsg.”, erscheint das Symbol in der
Abb. 4-17 Min. Auto Geschwindigkeit Anzeige (siehe Tab. 4-3 Seite 12) .

Abb. 4-16: Minimale Arbeitsgeschwindigkeit

4.4.1.2 Teilbreiten

Die Teilbreiten werden durch Balken und dreieckige Symbole unterhalb des Gesténges
dargestellt. Dabei entsprechen die Balken vorselektierten Teilbreiten. Die Dreiecke
symbolisieren Spritzkegel und stellen somit eingeschaltete Teilbreiten dar.

Abb. 4-19: Teilbreiten; Hauptschalter ein; Teilbreite 3,4 und 5 spritzt

Die Teilbreiten konnen in 2 verschiedenen Varianten geschaltet werden. Es wird zwischen
“Normaler Betrieb” und “Nesterbehandlung” unterschieden. Die Umschaltung zwischen
diesen Betriebsarten wird in Tab. 4-5 Seite 14 beschrieben.

4.4.1.2.1 Normaler Betrieb

Die Betriebsart “Normaler Betrieb” ist flr normale Spritzarbeiten gedacht. Er eignet sich
auch flar das Spritzen von keilférmigen Flachen und Streifen, die schmaler als die
Arbeitsbreite der Spritze sind.

Die einzelnen Teilbreiten kdnnen (lber 4 Tasten des MFG (siehe Kap 12.1 Seite 70)
geschaltet werden. In der Teilbreitenmaske (Kap. 4.3.1.5 Seite 19) konnen einzelne
Teilbreiten auch permanent ausgeschaltet werden.
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Tab. 4-7: Teilbreiten Softkeys

Symbol Beschreibung
e w Wenn bereits eine Teilbreite eingeschaltet ist, werden beim Driicken der
Al Taste weitere Teilbreiten von rechts nach links eingeschaltet. Falls
keine Teilbreiten eingeschaltet sind (aktiv), wird beim Driicken der
Eﬂ o Taste lediglich die Teilbreite links aul’en angeschaltet. Wenn die

Taste gedriickt wird, werden alle aktiven Teilbreiten von links
nach rechts abgeschaltet.

w — Wenn bereits eine Teilbreite eingeschaltet ist, werden beim Driicken der

Al Taste weitere Teilbreiten von links nach rechts eingeschaltet. Falls
keine Teilbreiten eingeschaltet sind (aktiv), wird beim Driicken der

\ o Eﬂ Taste lediglich die Teilbreite rechts aulRen eingeschaltet. Wenn die

Taste gedrckt wird, werden alle aktiven Teilbreiten von rechts
nach links abgeschaltet.

Wird bei eingeschaltetem Teilbreitenhauptschalter mit einer Teilbreitentaste die letzte
Teilbreite ausgeschaltet, so wird automatisch auch der Hauptschalter ausgeschaltet. Jetzt kann
mit den Teilbreitentasten eine Vorselektion erfolgen. Das Einschalten mull mit dem
Hauptschalter vorgenommen werden. Sind keine Teilbreiten vorselektiert, so werden durch
Einschalten des Hauptschalters alle Teilbreiten eingeschaltet.

4.4.1.2.2 Nesterbehandlung

Die Betriebsart Nesterbehandlung ist fur die gezielte Behandlung von kleinen Unkrautherden
gedacht. Es ist moglich mitten im Arbeitsbereich eine oder mehrere Teilbreiten ein- bzw.
auszuschalten.

Die Bedienung wird ebenfalls (ber die 4 Tasten "-—E\u‘ R—-" ’@—-" "-—EH‘ des MFG (siehe Kap
12.1 Seite 70) bedient.

In dieser Betriebsart wird ein Cursor zwischen dem Gesténge und den Teilbreiten dargestellt.
Der Cursor kann mit den Tasten nach links und nach rechts bewegt werden. Die
Tasten dienen zum Umschalten der Teilbreiten. Sie haben beide die gleiche
Funktion.

Unabhédngig von der Stellung des Hauptschalters kann der Cursor auf jede beliebige
Teilbreite bewegt und der Zustand der Teilbreite verandert werden.

Fzm(wwm Teilbreite 4 ist vorgewahlt. Teilbreite 2 kann mit
—— der Taste oder vorgewahlt werden.

Abb. 4-20: Nesterbehandlung, Hauptschalter aus

o i N G RV N B v v Teilbreite 3 u. 4 eingeschaltet, Teilbreite 1 kann mit

Izzlzz. den Tasten E{]/ b eingeschaltet werden.

Abb. 4-21: Nesterbehandlung, Hauptschalter ein
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Besonderheiten:
Nach dem Ausschalten der Hauptschalters werden alle vorher eingeschalteten Teilbreiten

ausgeschaltet. Wenn keine Teilbreiten vorgewahlt sind, werden beim Einschalten des
Hauptschalters alle Teilbreiten eingeschaltet.

Abb. 4-22 zeigt die Belegung des MFG mit den Symbolen fiir die Nesterbehandlung, die in
der Zusatzmaske 2 angezeigt werden.

T 100 ) I

A % — i

i

-2 .
N N

=

Abb. 4-22: MFG-Belegung bei Nesterbehandlung
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4.4.2 Arbeitsmaske 2

Die in dieser Maske angezeigten Symbole werden im Zusammenhang mit den zugehoérigen
Funktionen beschrieben. Aus diesem Grund werden hier nur die selektiven Teilbereiche
erlautert, da sich nur diese bei der Umschaltung in die Arbeitsmaske 2 &ndern..

Aktueller Tankinhalt: Je nach Ausristung der
Spritze wird hier der theoretische oder der

e / gemessene Tankinhalt angezeigt.
7 Durchfluf® pro Minute: Durchflulrate durch
0

5 1 E;zm;n 4 Gen HauptdurchfluBmesser
N\Flacher_llelstung" _

i i I i i Bearbeitbare Flache: Mit dem aktuellen
Tankinhalt und der momentanen
Ausbringmenge kann die hier angezeigte Flache
noch bearbeitet werden.

Bearbeitungsstrecke: Diese Strecke kann unter
den momentanen Bedingungen noch bearbeitet
werden.

Windgeschwindigkeit: *1) Aktuell gemessene
Windgeschwindigkeit

4 Geblasedrehzahl: *1) Aktuell gemessene
".‘,L‘,Jié] IQlé Ones C@l “/Drehzahl des Geblases
410 51

= oo —
[maRiwlun]
oo —
2 0 —

Abb. 4-23 Arbeitsmaske In

T

Pumpendrehzahl: *1) Aktuell gemessene
Abb. 4-24 Arbeitsmaske Info Drehzahl der Pumpe.

*1) Diese Werte werden nur angezeigt, wenn
die entsprechenden Sensoren vorhanden sind.

45  Klappungsmasken

In den Klappungsmasken liegen alle Tasten zur Bedienung der Klappung des Gestanges. Je
nach Ausfiihrung des Gestidnges steht eine unterschiedliche Anzahl von Tasten zur
Verfligung. Sie finden also nicht alle Tasten, die hier beschrieben werden auf dem Terminal
wieder. Es sind auch nicht alle Varianten dargestelit.

Tab. 4-8: Softkeys Klappungsmaske

Softkey Beschreibung
- - Ausklappen rechts und links zusammen

Einklappen rechts und links zusammen

Ausklappen links

Ausklappen rechts

Einklappen links

STISUSISXS
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Softkey

Beschreibung

Einklappen rechts

Vorwahl innerer Gestangeteil

dieser in der Maske dunkel dargestellt. Im deaktivierten Zustand wird
nur ein durchsichtiger Rahmen dargestellt.

; Ist der Gesténgeteil aktiviert, so wird

Vorwahl mittlerer Gesténgete

dieser in der Maske dunkel dargestellt. Im deaktivierten Zustand wird
nur ein durchsichtiger Rahmen dargestellt.

il; Ist der Gestangeteil aktiviert, so wird

Vorwahl &ulerer Gestangeteil

dieser in der Maske dunkel dargestellt. Im deaktivierten Zustand wird
nur ein durchsichtiger Rahmen dargestellt.

; Ist der Gesténgeteil aktiviert, so wird

Innen links einklappen

Innen links ausklappen

Innen rechts einklappen

CySag Sy 348 <elSy

Innen rechts ausklappen

>+

Einklappen auf3en links und rechts gemeinsam

e
T
Vi

Ausklappen auen links und r

echts gemeinsam

KLAPPUNG

KLAPPUNG

N ABe, o

VAV

Abb. 4-25: Beispiel 1 Klappungsmaske Ab

b. 4-26: Beispiel 2 Klappungsmaske

In allen Varianten der Klappungsmasken werden zusatzlich Tasten zur Gestangekorrektur
angezeigt, sofern Platz fir diese Tasten vorhanden ist:

- ist nur eine Softkeyreihe verfugbar (gegenuberliegende Softkeys), dann werden

Softkeys zum Heben ==f und Senken ===

T +

des Balkens angezeigt.

- falls eine weitere Reihe unbenutzt ist, dann werden auch die Softkeys zur

Neigungsverstellung eingeblendet:

s

5

und

s

L

Die Funktion dieser Tasten ist in Tab. 4-16 Seite 35 beschrieben.
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4.6

Behaltermaske

4.6.1 Manuell

4.6.2

MULLER
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Tab. 4-9: Softkeys manuelle Befiillung

Softkey

Beschreibung

Behalter voll; Der Behélterinhalt wird auf den Wert gesetzt, der als
BehaltergroRRe angegeben ist (siehe Abb. 4-3 Seite 12)

Behalter leer; Der Behalterinhalt wird auf 0 gesetzt.

Gl |

Zurick zur Arbeitsmaske

Bei der Befullungsart manuell gibt es nur die Mdglichkeit den Tankinhalt auf ,,VVoll* oder
»Leer” einzustellen sowie manuell einen Wert einzugeben.

TANK-Meter

Mit dem TANK-Meter kann in der Befilleitung die Beflillmenge gemessen werden.
Tab. 4-10: Softkeys TANKMETER

Softkey Beschreibung

. Behalter voll; Der Behélterinhalt wird auf den Wert gesetzt, der als
BehaltergroRe angegeben ist (siehe Abb. 4-3 Seite 12).

T Behalter leer; Der Behalterinhalt wird auf 0 gesetzt.

Am Loschen des Wertes Zufullung

-

e

@ Zuriick zur Arbeitsmaske

BEFULLUNG
— Tankmeter - | |
[Fufiillung : 0t
Tankinhalt neu [ 2G83) (, 0
Tankinhalt alkt. : 2583 X Sa—

=)

Abb. 4-27: Befilllmaske TANKMETER

Ist die Spritze mit einem Tankmeter ausgeristet, so sieht die Befullmaske wie in Abb. 4-27
aus. Die Bedeutung der Parameter ist in Tab. 4-11 beschrieben.
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Tab. 4-11: TANKMETER Parameter

Parameter Beschreibung
Zufillung Hier werden die gemessenen Liter des TANKMETER angezeigt. Dieser

wird auf Tankinhalt akt. addiert. Mit dem Softkey wird dieser
Wert auf “0” gesetzt.

Tankinhalt neu | Dies ist ein Eingabefeld. Wird hier ein neuer Wert fiir den Tankinhalt
eingegeben, so wird Tankinhalt akt. auf diesen Wert gedndert.
Tankinhalt akt. | Aktueller Tankinhalt

4.6.3 TANK-Control

TANK-Control ist ein MeRsystem, das stdndig den aktuellen Tankinhalt mif3t und diesen
anzeigt. Mit diesem System ist eine automatische Befiillabschaltung méglich, wenn die
Spritze mit einem Kugelhahn zur Abschaltung der Befiillung oder mit einer abschaltbaren
Beflllpumpe ausgerdistet ist.

Tab. 4-12: Softkeys TANK-Control

Softkey Beschreibung
§25+E Umschaltung der aktuellen Beflillgrenze. Der aktuelle Zustand wird im
174 = =
unteren Bereich des Displays mit den Symbolen ks und
dargestellt.
MAX Befullung auf Maximalwert setzen (Wert der BehaltergroRRe siehe Abb.
4-3 Seite 12).
illﬁll Beflllpumpe ein-/ausschalten (nur verfugbar, wenn die Spritze mit

einer Befullpumpe ausgestattet ist).

@ Zurtick zur Arbeitsmaske

{ ok,

EEFULLUNG
- TAMK-Control

Tankinhalt akt. : 23011

Eefiallgrenze 1 S000)h rﬂ——]
MaX

Eefiallgrenze 2 0

a S

Abb. 4-28: Befullmaske Tank-Control

Die automatische Befiillung kann auf 2 verschiede Arten benutzt werden. Dabei wird
zwischen der Beflillung mit einem und zwei Grenzwerten unterschieden.

4.6.3.1 Beflllung mit einer Befillgrenze:

Die Befullung mit einer Befiillgrenze wird folgendermalen durchgefihrt:

Seite - 28 - Copyright Mller-Elektronik GmbH & Co. KG, Bedienungsanleitung Jobrechner Feldspritze ISOBUS (09/04)



4.6.3.2

MMCELEB
lektronik)
In der Maske Befullung den gewtnschten Wert fiir die Beflllgrenze 1 eingeben. Der Wert

Beflllgrenze 2 muB fur diese Anwendung auf ,,0* gesetzt sein, da sonst auf die Befiillung mit
2 Befullgrenzen umgeschaltet wird.. AnschlieBend mit dem Befllltaster, der sich in der N&he

der Befillschleuse befindet, den Kugelhahn 6ffnen. Es erscheint das Symbol . Die
Beflllung ist nun eingeschaltet. Sobald der angegebene Fullstand erreicht ist, wird der
Kugelhahn automatisch geschlossen. Der Befiillvorgang ist dann beendet.

MAX|
Soll der Tank voll getankt werden, so kann mit der Taste der maximale Fullstand als

Beflllgrenze eingestellt werden. Dabei ist darauf zu achten, dass das Eingabefeld fir die
Beflllgrenze 1 aktiv ist. Andernfalls wirde die Befillgrenze 2 verandert und damit
automatisch auf Befullung mit 2 Beftillgrenzen (siehe Kap. 4.6.3.2) umgeschaltet.

Der Befullvorgang kann anschlieBend wieder durch Driicken des Befllltasters gestartet
werden. Bei Erreichen der Befullgrenze wird dann wieder automatisch abgeschaltet.

Ein Abbruch der Befullung ist jederzeit mit dem Befllltaster moglich.

Beftllung mit zwei Beflllgrenzen:

Um die 2-stufige Beflllung zu aktivieren, missen lediglich die Werte fir beide
Befiillgrenzen eingegeben werden, wobei der zweite Wert grosser sein muss als der erste:

BEFOLLUNG
ankinhalt akt. : 345;
Eefﬂllgrenze 1: 588,
efil lgrenze 2: 5808,
1*%

Abb. 4-29 Beflllung mit 2 Befilllgrenzen

Da 2 in sich schlissige Grenzwerte eingegeben wurden, wird die 2-stufige Befillung
aktiviert. Die Information, welche der Beflllgrenzen als néchstes tberwacht wird, wird durch
[ [

2

ein entsprechendes Logo eingeblendet: 1*% oder

In diesem Befulllmodus kann zunédchst automatisch bis zur Befiillgrenze 1 befillt werden. Ist
die Befullgrenze 1 erreicht und der Befiillvorgang wurde automatisch abgeschaltet, dann wird
die Beflllgrenze 2 als nachster Grenzwert aktiviert. Der zweite Befiillvorgang kann nun
ebenfalls simpel mit dem externen Befullschalter aktiviert werden und wird bei Erreichen der
zweiten Befiillgrenze automatisch abgeschaltet. Nach Erreichen der zweiten Grenze wird der
erste Grenzwert wieder als ndchste Befullgrenze aktiviert und das entsprechende Logo
angezeigt.
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Das folgende Diagramm gibt das Verhalten der Befuillungsfunktion wieder:

Inhalt
A
5000 -
500 -
0
Externer Externer Externer Externer
Schalter Schalter Schalter Schalter
Externer Schaltet:
Abschaltung dur¢h Fahrer
Automatic Automatic Automatic Automatic
Stop Stop Stop Stop

Wie im Diagramm angedeutet, kann der Beflllungsprozess (ber den externer Schalter
unterbrochen werden, ohne die Reihenfolge der 2-stufigen Befillung zu veréndern.
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Der Softkey
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ermdoglicht dem Benutzer eine weitere Variante im Befillungsprozess:

- die erste und somit untere Grenze kann ausser Kraft gesetzt werden, ohne die Grenzwerte
neu eingeben zu missen. Hier in diesem Beispiel kénnte durch diesen Softkey direkt auf
5000 Liter beftllt werden, ohne bei 500 Litern einen Befillstop zu initiieren.
- es kann zu jeder Zeit Wasser zugefullt werden.

Inhalt
A
5000 — e e e e g s — — — — — — — — — — —. — . Sy’
“
“
500 —_—f—_— e — e — - — - — — . — e — e — s — s — s el s — L — . —_——_—_ =] —_— e e f—— s —
Zeit
0 >
Externer Externer Externer Externer Automatic Externer
Schalter Schalter Schalter Schalter Stop Schalter
25—} . 2§+ .
1 . 1= .
Softkey wird Softkey wird
aktiviert. Das Logo aktiviert. Das Logo
Automatic Automatic 2 Automatic
Stop Stop wird daraufhin Stop

4.6.3.3 Befullpum

pe

angezeigt, da der zweite
Grenzwert aktiv ist.

angezeigt, da der zweite
Grenzwert aktiv ist.

Ist die Maschine mit einer Befiillpumpe ausgestattet, so steht in der TANK-Control-Maske

der Softkey

werden. Wenn die Befiillpumpe eingeschaltet ist, wird das Symbol

|

zur Verfigung. Damit kann die Beflllpumpe ein- und ausgeschaltet

in der Arbeits-
maskel und in der TANK-Control-Maske angezeigt. Bei Nutzung der automatischen
Beflllung wird die Befullpumpe bei Erreichen der aktiven Befullgrenze abgeschaltet.
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4.7  Ergebnisse

Diese Maske zeigt samtliche Zéahler an. Es gibt zwei Arten von Z&hlern, Tageszé&hler und
Gesamtzahler. Die Tageszahler kdnnen zu jeder Zeit vom Anwender zurlickgesetzt werden.
Die Gesamtzéhler kdnnen nicht zurlickgesetzt werden.

Tab. 4-13: Softkeys der Ergebnismaske

Softkey Beschreibung

Menge l6schen
¢Ef
@
¢E

Flache 16schen

I Strecke Ldschen

Arbeitszeit l6schen

B
@ Zuriick zur Arbeitsmaske

Alle Zahler 16schen

LN, CEf]
ERGEBNISSE -
CE g
Menge : 33781 L
Flache : 18.53ha
St recke . 9.5%n | @F |I
Arbeitszeit : 3. 8h
Cezant-Menge 33781
sezant-Flache 18ha @Eig;
Sezant-Strecke: Dkem
Sezant—-Arbeit Ih
Fetrisb=s=td. : 38h Eéi)

Abb. 4-30: Ergebnismaske
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Zusatzmasken

Je nach Umfang der Ausstattung der Feldspritze werden zusétzliche Masken benétigt, die die
Softkeys fir alle Funktionen bereitstellen. Dabei werden in der jeweiligen Maske nur die
Softkeys angezeigt, deren Funktion von der Spritze unterstutzt wird. Ein Teil der Masken
wird nur angezeigt, wenn in der 3. Maschinendatenmaske fir ,,Joystick-Typ* ,,ohne Joystick“
ausgewahlt wird (siehe Abb. 4-4 Seite 12). Damit ist ein Notbetrieb ohne Multifunktionsgriff
maoglich.

Tab. 4-14: Softkeys der Zusatzmaske 1

Softke Beschreibung
Schaummarkierer links ein- / ausschalten

Schaummarkierer rechts ein- / ausschalten

Aufruf der Mehrfachdlisen-Maske

Die Funktion der Mehrfachdiisen wird in Kap. 10 Seite 55 ausfihrlich
beschrieben.

Schaummarkierer ausschalten

DISTANCE-Control Hand / Automatik Umschaltung

Geblasedrehzahl verringern

Geblasedrehzahl erhdhen

Airtec Luftdruck erhdhen

+ |+

Airtec Luftdruck verringern

Airtec Hand / Automatik Umschaltung

=l

—
L]

Luftwinkel vergroRern

Luftwinkel verringern

@%{_jﬁal BoPEs)| (C

—
SN N Mehrfachdiisenmaske
r
'l
== Rihrwerkleistung erhéhen
i
il x

Rihrwerkleistung verringern

%
|

Néachste Maske

[
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Softkey

Beschreibung

Wechsel zur Arbeitsmaske 2

Wechsel zur Arbeitsmaske 1

Tab. 4-15: Zusatzmaske 2

Softkey Beschreibung
@] ON Teilbreitenhauptschalter Ein / Aus
___.-P'
Aty OFF
@] — Modus ,,normal“: Teilbreiten nach rechts einschalten
Al

- J

Modus ,,normal®: Teilbreiten von rechts ausschalten

Modus ,,normal“: Teilbreiten nach links einschalten

Modus ,,normal“: Teilbreiten von links ausschalten

Modus ,,Nesterbehandlung®: Cursor nach links

Modus ,,Nesterbehandlung®: Cursor nach rechts

Modus ,,Nesterbehandlung®: Teilbreite unter dem Cursor ein-
/ausschalten

Spritzmenge in 10% Schritten erhéhen (Auto) oder Spritzdruck erhéhen
(Manuell)

Spritzmenge in 10% Schritten verringern (Auto) oder Spritzdruck
verringern (Manuell)

Prozentuale Verédnderung der Ausbringmenge zuriicksetzen

Néchste Maske

Wechsel zur Arbeitsmaske 2

Wechsel zur Arbeitsmaske 1
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Tab. 4-16: Softkeys der Zusatzmaske 3

Softkey Beschreibung
ﬁ TRAIL-Control Hand / Automatik Umschaltung
_@]Aum

TRAIL-Control Maschine nach links

TRAIL-Control Maschine nach rechts

Balken links heben

Balken rechts heben

HalbautomatischenHangausgleich einschalten

10| |2 D

DISTANCE-Control Hand / Automatik Umschaltung

_@]AUTU

Balken heben

Balken senken

Néachste Maske

Wechsel zur Arbeitsmaske 2

Vs Chal

Wechsel zur Arbeitsmaske 1
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Tab. 4-17: Softkeys in Zusatzmaske 4

Softkey

Beschreibung

Kantenduse links Ein / Aus

Kantenduse rechts Ein / Aus

Weitwurfdise links Ein / Aus

Weitwurfduse rechts Ein / Aus

Anwinkeln rechts

Anwinkeln links

Abwinkeln rechts

Abwinkeln links

Abwinkeln

Anwinkeln

Schaumdruck verringern

Schaumdruck erhéhen

Néachste Maske

Wechsel zur Arbeitsmaske 2

Wechsel zur Arbeitsmaske 1
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Funktionen

Hangspiegelung

Die Funktion ,,Hang spiegeln* unterstiitzt den Fahrer bei Arbeiten am Hang. Das Gestange
kann am Hang mit einfachem Tastendruck in die Mittelposition oder um eine vorgewéhlte
Neigung nach rechts oder links verstellt werden. Die aktuelle Einstellung wird in der
Arbeitsmaske Uber dem Gesténge angezeigt, wenn die Funktion aktiviert ist.

Tab. 5-1: Softkeys Hangspiegelung

Softkey Beschreibung
Kalibrierung der Mittelstellung

B

Kalibrierung des rechten Endanschlages

Kalibrierung des linken Endanschlages

Rechte Seite heben

Linke Seite heben

Zurtick zur Arbeitsmaske

{ ol

EALIBRIERUNG
— Hangpoti -

TN

Fitte. Gestanges fahren

1. in Hittelstellung
cound dricken: et

?. in rechten Endanschlag

.. .und driicken: "y
3. in linken Endanschlag Eéi)
.. .und driicken: =+

Abb. 5-1: Kalibrierung Hangspiegelung

AICER

VAL

Tab. 5-2: Symbole Hangspiegelung

Symbol Bedeutung

V" Hang spiegeln aktiviert

Verstellung lauft
Verstellung beendet
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5.2

Kalibrierung:
1. Die Spritze auf einen ebenen Untergrund stellen.

2. Das Gestange waagerecht stellen und dann die Taste betéatigen.
3. Das Gestange maximal nach rechts absenken und dann die Taste betatigen.
4. Das Gestange maximal nach links absenken und dann die Taste betatigen.

Bedienung:
Stellen Sie am Hang die gewinschte Neigung mit den Tasten auf dem Multifunktionsgriff

(MFG) einmal ein. Wird nun die Taste auf dem MFG gedriickt, so wird das Gesténge

waagerecht gestellt. Das Symbol zeigt die Bewegungsrichtung an und das die
Verstellung gerade lauft. Ist die Mittelstellung erreicht, verschwindet das Symbol. Durch

einen weiteren Druck auf wird die andere Seite des Gestdnges abgesenkt. Es erscheint

wieder das Symbol . Ist die gewdiinschte Position erreicht, &ndert sich das Symbol in .
Der nachste Tastendruck bewirkt wieder eine waagerechte Stellung usw. Die Funktion wird
ausgeschaltet, wenn eine der Tasten flr die Neigungsverstellung betétigt wird.

Schaummarkierung

Variante 1:
Ist die Spritze mit einer Schaummarkierung ausgestattet, so befinden sich in der
Zusatzmaske 1 die benétigten Softkeys.

Tab. 5-3: Softkeys der Schaummarkierung

Softke Beschreibung

ﬁ Schaummarkierer links Ein- / Ausschalten

ﬁ Schaummarkierer rechts Ein- / Ausschalten
-

Der aktive Schaummarkierer wird auf der jeweiligen Seite neben dem Gestdnge angezeigt
i i)
Es gibt zwei Varianten die Schaummarkierung zu schalten.

Bei dieser Version gibt es nur die Tasten . Mit der jeweiligen Taste kann der

zugehorige Schaummarkierer ein- und ausgeschaltet werden.

—
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Variante 2:
Tab. 5-4: Softkeys der Schaummarkierung

Softke Beschreibung
Zum linken Schaummarkierer wechseln

Zum rechten Schaummarkierer wechseln

Schaummarkierer Ausschalten

Der aktive Schaummarkierer wird auf der jeweiligen Seite neben dem Gestdnge angezeigt

01 i)

Es werden die Tasten ‘ﬁ‘ ‘ﬁ‘ und | |angezeigt. Ist die Schaummarkierung ausgeschaltet,

wird durch Betatigung von \@ oder \E‘ der zugehorige Schaummarkierer eingeschaltet.
Mit der Taste fir die gegeniberliegende Seite wird dann auf die andere Seite umgeschaltet
usw. Es wird also immer nur ein Wechsel zwischen links und rechts vorgenommen. Mit der

—

Taste wird die Schaummarkierung ausgeschaltet.

Manuelle Druckverstellung

: : : : ]
Der Spritzmodus Automatik / Manuell wird mit der Taste umgeschaltet. Ist der
Manuelle Modus aktiv, wird das Symbol @ neben der aktuellen Ausbringmenge angezeigt.

. . - ) . -
Der Spritzdruck kann nun mit den Tasten und am Terminal oder den Tasten EE
und "'E\ﬂ auf dem MFG verstellt werden (siehe auch Kap. 4.4.1.1 Seite 21).
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6

6.1

Sonderfunktionen

Masken

Tab. 6-1: Softkeys Herstellerspezifisch

Beschreibung

Softke

MSR-Direkteinspeisung Mittel 1

MSR-Direkteinspeisung Mittel 2

Beleuchtung

Behalterinnenreinigung

Frischwassertank

Doppelzylinderfreischaltung

Dusenringleitungsspulung

Befulltrichter anheben

Befiilltrichter absenken

Filterspilung

Druckluftspiilung

Rihren Ein / Aus

Umschaltung Reifendruck

Néachste Maske

Wechsel zur Arbeitsmaske 2

Wechsel zur Arbeitsmaske 1

Externe Federungsfunktion Heben
Die Funktion ist nur bedienbar, wenn die Automatik ausgeschaltet ist.

Im unteren Bereich der Arbeitsmaske wird das Symbol
wahrend die Taste gedriickt wird.

= =F angezeigt,
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Softkey

Beschreibung

Externe Federungsfunktion Senken
Die Funktion ist nur bedienbar, wenn die Automatik ausgeschaltet ist.

Im unteren Bereich der Arbeitsmaske wird das Symbol
wahrend die Taste gedriickt wird.

E angezeigt,

Externe Federungsfunktion
Umschaltung Hand/Automatik. Im unteren Bereich der Arbeitsmaske

wird das Symbol ¥=F angezeigt, wenn die Automatik aktiv ist. Im
Handmodus wird kein Symbol angezeigt.

Funktionen

Dusenringleitungssptlung

Ist die Spritze mit einer Dusenringleitungsspilung ausgerustet, so findet sich der Softkey
in der herstellerspezifischen Maske

Durch Driicken der Taste wird die Dusenringleitungsspillung eingeschaltet. Ist die
Funktion aktiv erscheint das zugehorige Symbol im herstellerspezifischen Bereich der

OH
Arbeitsmaske. Bei Einschalten des Teilbreitenhauptschalters ) wird die Funktion
abgeschaltet und das Symbol verschwindet. Wird der Hauptschalter ausgeschaltet, ist die

Dusenringleitungsspilung wieder eingeschaltet. Nochmaliges Driicken der Taste
schaltet die Funktion generell wieder aus. Bei eingeschalteter Direkteinspeisung kann die
Dusenringleitungsspilung nicht eingeschaltet werden.
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7 DISTANCE-Control
Der DISTANCE-Control sorgt automatisch fir die Einhaltung des vorgegebenen
Gestangeabstandes zur Zielflache. Zwei Ultraschall-Sensoren, die kurz vor den Enden des
Gestdnges montiert sind, messen stdndig den aktuellen Abstand zum Boden bzw.
Pflanzendach. Weitere Sensoren geben Aufschluss Uber Auslenkung und Neigung des
Gestangerahmens. Aus diesen Werten ermittelt der Jobrechner den aktuellen Zustand und die
notwendige Reaktion der H6hen- und Neigungsverstellung.
Der aktuelle Zustand des DISTANCE-Control (Hand / Automatik) wird in der Arbeitsmaske
auf dem Gesténge dargestellt. Im Modus Hand sieht man das Symbol i auf dem Gesténge.
In Automatik verschwindet es. Die Umschaltung erfolgt mit der Taste auf dem MFG
oder bei Notbetrieb mit dem Softkey in der Zusatzmaske 1.
Tab. 7-1: Softkeys DISTANCE-Control Kalibrierung
Softkey Beschreibung
' Einstellung der Arbeitshohe, wenn sich DISTANCE-Control im
® manuellen Modus befindet.
[ Einstellung der Aushubhdhe, wenn sich DISTANCE-Control im
I . manuellen Modus befindet.
IBE3 ' Arbeits- bzw. Aushubhdhe erhohen, wenn sich DISTANCE-Control im
T e Automatik-Modus befindet.
+ ’ Arbeits- bzw. Aushubhéhe verringern, wenn sich DISTANCE-Control
I im Automatik-Modus befindet.
t 5 Einstellung des Reglertyps
I
1 Start des 1. Kalibriervorganges
S o
FIETTE
ET_.H'] 2 Start des 2. Kalibriervorganges
It
AUTO 3 Start des 3. Kalibriervorganges
g
@ Zuriick zur Arbeitsmaske
Seite - 42 - Copyright Mller-Elektronik GmbH & Co. KG, Bedienungsanleitung Jobrechner Feldspritze ISOBUS (09/04)



7.1

1.2

MULLER
lektronik)

i [ !

DISTANCE Control

%'
Feglertyp tm& I .
Arbeitzshohe : Blcm
F=i Spritze aus c200em

1 3

P o e

Abb. 7-1: DISTANCE-Control-Maske

Bevor der DISTANCE-Control zum Einsatz kommen kann, missen noch ein paar Eingaben
gemacht werden. Anschliefend ist eine Kalibrierung erforderlich.

Einstellung der Arbeitshohe:

Die Arbeitshohe wird vom DISTANCE-Control eingestellt, wenn der Teilbreitenhaupt-

OH
schalter eingeschaltet ist. Zur Programmierung dieser HOhe missen die folgenden
Schritte durchgefuhrt werden:

1. DISTANCE-Control mit der Taste auf dem MFG in den manuellen Modus schalten.
2. Das Gestange auf die gewilinschte Arbeitshdhe einstellen.

3. Die Taste %&! zum Speichern driicken.

Die Arbeitshohe ist nun gespeichert und wird von der DISTANCE-Control automatisch

OH
eingestellt, wenn diese im Automatik-Modus ist und der Teilbreitenhauptschalter
eingeschaltet wird.

Die Einstellung der Arbeitshthe kann auch wéhrend der Arbeit durchgefuhrt werden. Der
Teilbreitenhauptschalter mufl dazu eingeschaltet sein. Die folgenden Schritte missen
durchgefuhrt werden:

[ ranoy

1. Die DISTANCE-Control-Maske mit dem Softkey [

) EN
2. Mit den Softkeys["% o/ und [T o

» -l

in der Arbeitsmaske aufrufen.

auf die gewiinschte Hohe einstellen. Fertig!

Einstellung der Aushubhohe:

Die Aushubhthe wird vom DISTANCE-Control eingestellt, wenn der Teilbreitenhaupt-

OH
schalter ausgeschaltet ist. Zur Programmierung dieser HO6he missen die folgenden
Schritte durchgefuhrt werden:

1. DISTANCE-Control mit der Taste auf dem MFG in den manuellen Modus schalten.
2. Das Gestange auf die gewiinschte Aushubhohe einstellen.

. = : )
3. Die Taste| $ o zum Speichern driicken.
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7.3

7.4

Die Aushubhohe ist nun gespeichert und wird vom DISTANCE-Control automatisch

OH
eingestellt, wenn diese im Automatik-Modus ist und der Teilbreitenhauptschalter
ausgeschaltet wird.

Befindet sich der DISTANCE-Control im Automatik-Modus (Teilbreitenhauptschalter
ausgeschaltet), dann kann die Aushubhohe wie folgt eingestellt werden:

1. Die DISTANCE-Control-Maske mit dem Softkey "?"! in der Arbeitsmaske aufrufen.

+ +
2. Mit den Softkeys "?‘! und "”:?“! auf die gewlinschte Hohe einstellen. Fertig!

Auswahl des Reglertyps

DISTANCE-Control arbeitet normalerweise mit einer Kombination aus HOhen- und

Neigungsregelung. Mit dem Softkey in der DISTANCE-Control-Maske kann der
Reglertyp verdndert werden. Es wird hier zwischen der HOhenregelung ([ﬂ),
Neigungsregelung (D]) und der Kombination aus beiden unterschieden. Fir spezielle

Anwendungen kann durch mehrfaches Driucken der Taste der jeweilige Modus gewahlt
werden.

Kalibrierung

Fur jeden Gestangetyp werden einmalig die spezifischen Daten ermittelt. Diese sind als
Stammdaten im Jobrechner gespeichert und kénnen vom Benutzer nicht verdndert werden.
Der Benutzer muB3 jedoch eine Optimierung durch Kalibrierung durchfihren. Hier werden
alle Parameter erfaflt, die produktionsbedingt variieren oder sich im Laufe der Betriebszeit

der Maschine verandern kdnnen.

Wichtig:

1. Die Kalibrierung muf3 fur jede Spritze mit DISTANCE-Control durchgefuhrt

werden!

Eine Wiederholung sollte mindestens einmal im Jahr zu Beginn der Saison erfolgen.

3. Die Spritze muR waagerecht auf einem ebenen Untergrund stehen, der keine
Neigung aufweist; Es durfen sich keine Vertiefungen unter den Ultraschallsensoren
befinden; Die Oberflache des Untergrundes darf nicht zu glatt sein (z.B. Asphalt
oder Beton) da sonst das Ultraschallsignal verloren gehen kann.

4. Alle beweglichen Teile der Gestangeaufhangung missen frei von Farbe und
ausreichend geschmiert sein.

5. In den Maschinendaten muf} die korrekte Arbeitsbreite eingestellt sein.

no

Nur wenn alle diese Punkte genau beachtet werden ist eine korrekte Funktion des
DISTANCE-Control nach vollstandiger Durchfiihrung der Kalibrierung moglich. Fir eine
dauerhaft korrekte Funktion ist eine regelmalige Wartung der beweglichen Teile absolut
notwendig. Veranderungen in der Beweglichkeit der Gestdngeaufhdngung kdnnen
gravierende EinbuBen im Regelverhalten nach sich ziehen. Diese konnen auch nicht
unbedingt durch eine erneute Kalibrierung korrigiert werden.

Der Prozel} der Kalibrierung ist in drei Schritte unterteilt, die einer nach dem anderen
durchgefihrt werden mussen. Die einzelnen Schritte sind klar voneinander getrennt, sollten
aber in einem Durchgang nacheinander durchgefiihnrt werden. Die Maschine darf
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zwischenzeitlich nicht von der Stelle bewegt werden. Bei Problemen oder Bedienungsfehlern

wird die Kalibrierung automatisch abgebrochen und die alten Parameter werden

wiederhergestellt. Ein manueller Abbruch ist jederzeit durch Driicken des Softkeys
maglich.

Wahrend der Kalibrierung:
Die Funktionen des Multifunktionsgriffes bleiben aktiv; eine Anpassung des Gestanges an
die Vorgaben kann somit tiber den Multifunktionsgriff vorgenommen werden.

Vorgehensweise:
1 - . :
1. Softkey driicken. Der Kalibriervorgang wird gestartet und der folgende Text wird
angezeigt:
Horizontal Kalibrierung
Balken waager. in 2m Hohe

stellen und dricken:

2. Stellen Sie nun das Gestange in ca. 2m Hohe waagerecht. Das Gestange muf sich in
dieser Position noch frei bis zum Boden neigen konnen. Ist das nicht der Fall, so ist eine
geringere Hohe zu wahlen. Zur Unterstlitzung der Einstellung werden die linke und
rechte H6he des Gestanges im Menu angezeigt. Je nach Zustand erscheint der Text:

Balken ist jetzt waagerecht
oder
Balken ist nicht waagerecht

3. Ist der Balken waagerecht, mul} die Einstellung mit der Taste gespeichert werden.
Durch Wind kann es hin und wieder vorkommen, daf} sich das Gestdnge 2-3cm hin und
her bewegt und dadurch die Anzeige ,,Balken ist jetzt waagerecht* nicht stabil auf dem

Bildschirm steht. In diesem Fall die Taste mehrfach betétigen, bis die Eingabe
angenommen wird.

4. Sobald die erste Einstellung abgeschlossen ist, verschwindet der Softkey und es

erscheint .

5. Durch Betatigung des Softkeys wird der zweite Kalibrierschritt gestartet. Es
erscheint der Text :

Manuelle Kalibrierung

Balken zur linken Seite
5 Sekunden lang kippen
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7.5

6.

10.

11.

12.

Nun den Balken von Hand (A Achtung! nicht tber die Hangverstellung) auf der
linken Seite nach unten driicken, bis sich der Ultraschallsensor ca. 40 cm Uber dem
Boden befindet. Sobald die Auslenkung ausreicht, erscheint der Text:

Balken in die Horizontale zurtickbewegen
und
Balken ist jetzt waagerecht
oder
Balken ist nicht waaagerecht

Den Balken ca. 5 Sekunden in der ausgelenkten Position festhalten und anschlieRend
loslassen. Der Balken muR sich nun allein in die waagerechte Position zuriickbewegen.
Sollte die Anzeige nicht umschalten auf ,,Balken in die Horizontale zuriickbewegen*, den
Balken noch einmal herunterdriicken und diesmal weiter als beim ersten Mal.

/I Der Boden darf aber nicht berihrt werden.
Ist der Balken waagerecht, kann der Schritt durch Driicken von abgeschlossen

T0 3

. 2 . . .

werden. Die Taste % verschwindet und es erscheint die Taste .
. . .. 3 .

Den dritten Schritt durch Dricken wvon starten. Es erscheint der Text:

Automatische Kalibrierung: bitte warten...

Nun l&uft eine automatische Prozedur ab. Der Balken wird zuerst links dann rechts
angehoben und anschlieRend wieder in die Waagerechte zurlickgefahren. Der Balken darf
dabei nicht den Boden beruhren. Wenn zum SchluR die waagerechte Position nicht
korrekt eingestellt ist, bedeutet das nicht einen Fehlschlag der Kalibrierung.

Beobachten Sie die Bewegungen des Gestanges. Sollte irgend etwas nicht in Ordnung

sein, so kann durch Dricken der Taste der Vorgang abgebrochen werden. Alle drei
Schritte missen dann noch einmal durchgefthrt werden.
Wurde auch dieser Schritt korrekt abgeschlossen, erscheint der Text:

Kalibrierung fertig. Bitte OK dricken.

Sollen die neuen Kalibrierwerte (ibernommen werden muf3 nun noch einmal die Taste

gedriickt werden. Mit der Taste konnen die neuen Kalibrierwerte verworfen
werden.

Wurde die Kalibrierung vollstdndig abgeschlossen, ist der DISTANCE-Control einsatzbereit

und kann durch Driicken der Taste [ in Zusatzmaske 1 in den Automatikmodus geschaltet
werden.

Sicherheitsfunktionen:

Unter bestimmten Sicherheitsrelevanten Voraussetzungen wird der DISTANCE-Control in
den manuellen Modus geschaltet.

Maximale Geschwindigkeit von 15 km/h tberschritten

Fehlermeldungen, die im Zusammenhang mit DISTANCE-Control stehen

Aktivierung einer anderen Funktion, die im Zusammenhang mit DISTANCE-Control
steht (Klappung usw.).

Signal anderer Sensoren z.B. Verriegelung, Hubmastsensor usw.

Start der Kalibrierung

Kurzzeitiger Ausfall von Sensoren
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7.6 Halbautomatische Hohenverstellung

Die halbautomatische Hohenverstellung ist eine Alternative zum DISTANCE-Control.
Die Funktion beschrankt sich hier auf das automatische Ausheben und Absenken des

N ) . il ]
Gestanges am Vorgewende, wenn der Teilbreitenhauptschalter aus- oder eingeschaltet
wird.

7.6.1 Grundeinstellung

++
@AUTO

1. Mit der Taste in Zusatzmaske 2 oder auf dem MFG den manuellen Modus

U

einstellen. In der Arbeitsmaske wird das Symbol == =] angezeigt.
2. Wahrend der Fahrt durch den Bestand (Geschwindigkeit >0,5 km/h) und eingeschaltetem

. . L) ) . s .
Teilbreitenhauptschalter das Gestange auf die korrekte Arbeitshohe einstellen.

i i WDN
3. Am Vorgewende den Teilbreitenhauptschalter ausschalten und anhalten. Das
Gestange hebt automatisch auf die aktuell programmierte Aushubhéhe an. Nun die
gewunschte Aushubhohe einstellen.

=
4. Jetzt mit der Taste L~ "] im DISTANCE Control Menii die Aushubhohe speichern.

1
AN\ Achtung: Es wird keine absolute Aushubhthe gespeichert, sondern nur eine
Differenz zur Arbeitshéhe. Wird also die Arbeitshohe geédndert, so andert sich
automatisch auch die Aushubhohe.

7.6.2 Arbeitsvorgang

Vor der ersten Fahrt in den Bestand, das Gestange auf die richtige Arbeitshohe einstellen. Die
halbautomatische Hohenverstellung sollte sich dabei im manuellen Modus befinden, was

. . . . LI | .
generell nach dem Einschalten der Fall ist. Teilbreitenhauptschalter einschalten und in

T4
@AUTU

den Bestand fahren. Nun mit der Taste in Zusatzmaske 2 oder auf dem MFG die
Automatik aktivieren. Das Handsymbol auf dem in der Arbeitsmaske dargestellten Gestédnge
verschwindet. Die Automatik ist nun aktiv.

OH
AN\ Wichtig! Wird die Automatik vor dem Einschalten des Teilbreitenhauptschalters
aktiviert, wird das Gestdnge beim Einschalten um die voreingestellte Hohendifferenz
abgesenkt.

OH
Wird nun bei eingeschalteter Automatik am Vorgewende der Teilbreitenhauptschalter
ausgeschaltet, wird das Gestange automatisch um die eingestellte Hohendifferenz angehoben.
Wird wieder eingeschaltet, erfolgt wieder das Absenken auf die richtige Arbeitshohe.

Wihrend der Fahrt durch den Bestand kann bei aktiver Automatik das Gestdnge auf die
gewinschte Arbeitshohe angepasst werden. Die absolute Aushubhthe verandert sich damit
ebenfalls, da ja immer um die gleiche Differenz angehoben wird.

AN\ Achtung: Wird am Vorgewende bei ausgeschaltetem Hauptschalter die Gestdngehohe
manuell verandert, springt die halbautomatische Hohenverstellung in den manuellen Modus.
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8.1

TRAIL-Control

Die Funktion TRAIL-Control sorgt automatisch fiir den Nachlauf einer angeh&ngten
Feldspritze in der Spur des Schleppers. Uber einen Sensor (Gyroscope) am Traktor und einen
Sensor (Potentiometer) am Drehpunkt der Lenkung der Maschine wird der aktuelle Zustand
des Gesamtsystems erfa3t. Der Jobrechner ermittelt daraus die notwendige Reaktion der
Hydraulik, damit die Spritze der Spur des Traktors folgt. Ein Neigungssensor (optional) gibt
Aufschlul? Gber die Neigung des Gelandes. Damit ist es mdglich eine automatische
Hanggegensteuerung durchzufihren.

Die Bedienung der Funktion TRAIL-Control ist im Jobrechner integriert.
Das folgenden Kapitel beschreibt die Bedienelemente, deren Benutzung und die
Kalibrierung.

Inbetriebnahme

Bevor der TRAIL-Control benutzt werden kann, muf der Sensor (Gyroscope; Abb. 8-1) am
Traktor befestigt werden.

Abb. 8-1: Gyroscope

Abb. 8-2: Halter Gyroscope Abb. 8-3: Gyroscope
mit Halter

Abb. 8-2 zeigt den Halter fur das Gyroscope. Dieser muR senkrecht und schwingungsfrei an
der Ruckseite des Traktors befestigt werden. Das Gyroscope ist dann in den Halter
einzuhangen und mit der Fllgelschraube festzuklemmen (Siehe Abb. 8-3)

/\ Die Aufschrift ,» 1OP — OBEN* muf} nach Oben zeigen.
Achtung! Es ist unbedingt darauf zu achten, dal3 das Gyroscope
senkrecht und schwingungsfrei am Heck des Traktors befestigt wird.
Ansonsten ist eine korrekte Funktion des TRAIL-Control nicht mdglich.

Ein zweiter Halter ist an der Spritze montiert. Dieser dient zur Aufnahme des Gyroscopes,
wenn die Spritze vom Traktor abgehéngt wird.
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Tab. 8-1: TRAIL-Control Softkeys

Softkey

Beschreibung

it
OFF

Softkey in der Arbeitsmaske und Taster auf dem MFG zum Ein-
/Ausschalten des TRAIL-Control.

O
TRAIL-Control kann erst benutzt werden, wenn es mit der Taste
des MFG eingeschaltet wurde. Wenn die Funktion eingeschaltet ist,
wird in der Arbeitsmaske der Softkey fur den Hand- / Automatik-
Modus angezeigt.

Mittelstellung: Solange dieser Softkey (Betriebsart ,,manuell*) gedriickt
wird, fahrt die Lenkung in die Mittelstellung. Bei vorzeitigem
Loslassen des Softkeys, wird die Hydraulik abgeschaltet.

A
A

AUTO

Hand/Automatik: Dieser Softkey schaltet zwischen den Betriebsarten
»,Hand“ und ,,Automatik* hin und her.

Hundegang Ein-/Ausschalten: Dieser Softkey schaltet zwischen den
Betriebsarten ,,normal* und ,,Hundegang* hin und her. Der aktuelle

Zustand wird in der TRAIL-Control-Maske mit dem Symbol Lo
angezeigt.

Spritze nach rechts: Solange dieser Softkey gedriickt wird, erfolgt eine
Verschiebung der Spritze nach rechts.

Spritze nach links: Solange dieser Softkey gedrtickt wird, erfolgt eine
Verschiebung der Spritze nach links.

(ol

Zurick zur Arbeitsmaske

Mittelstellung kalibrieren: siehe Kap. 8.1.2 Seite 51

il
L R L

Linke Maximalposition kalibrieren: siehe Kap. 8.1.2 Seite 51

?fr

Rechte Maximalposition kalibrieren: siehe Kap. 8.1.2 Seite 51

i:?

Hydraulikkalibrierung: siehe Kap. 8.1.2 Seite 51

OK

Bestatigungstaste: Mit diesem Softkey werden die einzelnen
Kalibrierschritte beim TRAIL-Control abgeschlossen (siehe Kap. 8.1.2
Seite 51).

Tab. 8-2: TRAIL-Control Symbole

Beschreibung

Symbol
[+

o)

TRAIL-Control eingeschaltet in Betriebsart ,,Hand*

A

TRAIL-Control eingeschaltet in Betriebsart ,,Automatik*

N

Hundegang rechts
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8.1.1

Symbol Beschreibung
‘j Hundegang links
* % Gestange eingeklappt. Erscheint dieses Symbol, kann TRAIL-Control
nicht eingeschaltet werden. Ein Betrieb ist dann nur bei ausgeklapptem

Gestange moglich.

TRAIL-Control verriegelt. Dieses Symbol erscheint, wenn die
@ Lenkdeichsel mechanisch verriegelt ist. TRAIL-Control kann nicht
eingeschaltet werden.

Achse verriegelt. Dieses Symbol erscheint, wenn die Lenkachse
F ] mechanisch verriegelt ist. TRAIL-Control kann nicht eingeschaltet
werden.

% Normale Lenkung

Hundegang ist aktiviert

:-r@ B, 9

TRAIL Control

Z? Reqlortyp % R3S i z Reglertyp : D@ CHOS -;l\

. ‘) Kompensationszeit: 300ms Hydraulik—Geschw . @ 2. 5A°
. i T} * : L F o~
Abweichungstoleranz ;|1 . 5 ibweichungstoleranz L Gp
pedc =l easl o Deichsel <———> Rad : G0en[

I? [ 5o, B

TRAIL Control

b
-~

v

v,

[
OK =) | oK £2)

Abb. 8-4: TRAIL-Control Kal.-Maske siw Abb. 8-5: TRAIL-Control Kal.-Maske prop.

Eingabe der spritzenspezifischen Daten:

Bevor eine Kalibrierung des Systems korrekt durchgefuhrt werden kann, miissen noch ein
paar Parameter eingestellt werden.

Kompensationszeit:

Dieser Wert wird nur bei Maschinen angezeigt, die mit S/W Hydraulikventilen ausgerustet
sind (siehe Abb. 8-4). Der normale Wert liegt im Bereich 700 ms — 1000 ms. Je grofer der
Wert ist, desto friher wird die Kurvenfahrt der Spritze eingeleitet und umgekehrt.

Hydraulik-Geschwindigkeit:

Dieser Wert wird nur in der Maske (siehe Abb. 8-5) angezeigt, wenn die Spritze mit einem
Proportionalventil ausgestattet ist. Die Hydraulikgeschwindigkeit ist ein Faktor, mit dem die
Lenkgeschwindigkeit der Spritze eingestellt werden kann. Je groRer der Wert ist, desto
schneller werden Anderungen ausgeregelt. Standardwerte liegen zwischen 1,5 %/° und 3 %/°.

Abweichungstoleranz:

Die Abweichungstoleranz beeinfluflt das Verhalten des TRAIL-Control im Bereich der
Mittelstellung. Je kleiner die Toleranz eingestellt wird, desto sensibler reagiert die Regelung
auf kleine Anderungen. Normalerweise liegt dieser Wert zwischen 1° bis 3°.
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Deichsel <---> Rad:

Hier ist Abstand zwischen der Hinterachse des Traktors und dem
Anhadngepunkt (siehe Abb. 8-6) einzugeben. In der Regel liegt
dieser zwischen 45 cm und 90 cm.

/A Wird der Traktor gewechselt, so mu der Parameter an die cm L‘
neuen Bedingungen angepalit werden. Abb. 8-6: Traktorlange

8.1.2 Kalibrieren:

1. Mittelstellung
Die Spritze auf einem flachen Untergrund mit den Tasten auf dem MFG oder

den Softkeys gerade hinter den Traktor stellen.

Mit dem Softkey die Kalibrierung der Mittelstellung aufrufen. Im unteren
Bildschirmbereich wird der Text ,,Mittenposition Kalibrierung ist bereit* angezeigt.

Innerhalb von 3 Sekunden den Softkey OK betatigen. Erst jetzt wird der
Kalibriervorgang gestartet. Es erscheint die Meldung ,,Mittenposition l&uft”. Nach
wenigen Sekunden verschwindet die Meldung wieder. Damit ist der Kalibriervorgang fir
die Mittelstellung abgeschlossen.

2. Endanschlage

Die Spritze mit den Tasten auf dem MFG oder den Softkeys in die

maximale linke Position fahren.

Den Softkey betdtigen um den Kalibriervorgang zu aktivieren. Es erscheint die
Meldung ,,Linke maximal Position bereit*.

Innerhalb von 3 Sekunden den Softkey OK | zur Bestétigung dricken. Es erscheint die
Meldung ,,Linke maximal Position lauft“. Wenn die Meldung verschwindet ist die neue
Position gespeichert.

Die Spritze mit den Tasten auf dem MFG oder den Softkeys in die

maximale rechte Position fahren.

Die Taste betatigen um den Kalibriervorgang zu aktivieren. Es erscheint die
Meldung ,,Rechte maximal Position bereit*.

Innerhalb von 3 Sekunden die Taste | 9K | zur Bestitigung driicken. Es erscheint die
Meldung ,,Rechte maximal Position lauft“. Wenn die Meldung verschwindet ist die neue
Position gespeichert.

3. Proportional Ventil (A nur bei Maschinen mit proportional Ventil)

Achtung: Bei dieser Kalibrierung wird die Spritze automatisch bewegt.
Es darf sich niemand im Regelbereich der Maschine aufhalten!

Mit dem Softkey @I? den Kalibriervorgang aktivieren. Es erscheint die Meldung
»-Hydraulik Kalibrierung bereit*.

Innerhalb von 3 Sekunden die Taste | 9K | zur Bestatigung dricken. Es erscheint die
Meldung ,,Hydraulik Kalibrierung lauft“. Der Vorgang dauert ca. 20 Sekunden. Wenn die
Meldung verschwindet, ist der Vorgang abgeschlossen. Der Vorgang kann durch

nochmaliges Driicken von @T:? abgebrochen werden.
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8.2

8.2.1

8.2.2

8.2.3

8.2.4

Bedienung:

Automatik / Manuell

Nach dem Einschalten der Funktion TRAIL-Control ist die Betriebsart ,,manuell* aktiv. Dies
wird durch das Symbol in der Arbeitsmaske signalisiert. In diesem Modus reagiert die

Lenkung auf die Bedienung mit den Tasten und . Solange eine dieser Tasten

gedriickt gehalten wird, erfolgt eine Verstellung in die entsprechende Richtung.

Wird die Taste @A'Qu betéatigt, erfolgt eine Umschaltung in die Betriebsart ,,Automatik®. In der

Arbeitsmaske wird das Symbol angezeigt. Jetzt erfolgt eine automatische Lenkung der
Spritze. Die Tasten und . haben in dieser Betriebsart keine Funktion. Durch

mehrfaches Driicken der Taste v‘h‘é‘u kann zwischen ,manuell“ und , Automatik
umgeschaltet werden.

Wichtig! Bei Uberschreitung der maximalen Fahrgeschwindigkeit von 15
km/h schaltet sich TRAIL-Control automatisch ab. Ein Einschalten ist erst
wieder maglich, wenn die Maximalgeschwindigkeit unterschritten wurde.

Mittelstellung

Mit dem Softkey |4 | wird die Mittelstellung der Lenkung angefahren. Dieser Softkey
funktioniert nur in der Betriebsart ,,manuell®.

Hundegang

Zusétzlich zur Automatik kann durch Druck auf die Taste 9 der Hundegang aktiviert
werden. In der TRAIL-Control-Maske wird das Symbol Lro angezeigt. Jetzt sind die Tasten
und aktiviert. Damit kann die Spritze gegen den Hang verstellt werden.

Ist die Maschine zusétzlich mit einem Neigungssensor ausgestattet, regelt TRAIL-Control
entsprechend der gemessenen Neigung automatisch gegen den Hang. Die Intensitdt kann

wéhrend der Fahrt mit den Tasten ‘fﬁ"‘ und \*M eingestellt werden. Je nach aktueller

Stellung der Lenkung im Modus ,,Hundegang“ wird das Symbol oder in der
Arbeitsmaske angezeigt.

Der Hundegang wird durch einen weiteren Druck auf 9 wieder abgeschaltet. Das Symbol
[3-03 yerschwindet aus der TRAIL-Control-Maske.

Verriegelung

Mit [t1] wird angezeigt, ob die Lenkung mechanisch verriegelt ist. Wird das Symbol nicht
angezeigt, so ist die Lenkung nicht verriegelt.

Seite - 52 -
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Alirtec

Aiirtec ist ein System zur Steuerung der Tropfchengrofie bei Feldspritzen. Voraussetzung fur
diese Funktion ist die Ausstattung der Spritze mit Airtec-Dusen der Fa. Cleanacres und einem
Kompressor fir deren Luftunterstitzung. Die vorgewdhlte TropfchengrélRe wird durch
Steuerung des Luftdruckes der Airtec-Disen in Abhédngigkeit von der aktuellen
Durchflussrate konstant gehalten. Es kann zur Zeit zwischen maximal neun verschiedenen
TropfchengrélRen gewahlt werden.

Wichtig! Damit das System am Feldanfang optimal arbeiten kann, sollte
die Geschwindigkeit beim Abschalten der Spritze am Feldende sowie beim
Einschalten am Feldanfang gleich sein und moglichst der normalen
Spritzgeschwindigkeit entsprechen.

Tab. 9-1: Airtec Symbole

Symbol Beschreibung
ri} 0 TropfengroRe O bedeutet Airtec ist ausgeschaltet
_; 1 |;‘ q TropfengroRe 1 - TropfengroRe 9
@] Manuelle Betriebsart
0. Opas Im Info Modus wird der Airtec-Luftdruck anstelle der TropfengréRe
i oder dem Symbol [E2@] angezeigt.

Tab. 9-2: Airtec Softkeys

Softkey Beschreibung
Aufruf der Airtec Maske
?
_ @ Hand / Automatik Umschaltung
ml
| AUTD
n Eﬂ Diisenauswahl aufwarts
n’ Eﬂ Duisenauswahl abwarts
-+ TropfengroRe vergrolern
S

TropfengroRe verringern

»

@ Zurtick zur Arbeitsmaske

Eingabe der Disennummer

o)
Mit dem Softkey ? in der Maschinendaten-Maske wird die AIRTEC-Maske (siehe Abb.
] i
9-1) aufgerufen. Hier kann mit den Softkeys L * jund L=
Duse eingestellt werden.

die Nummer der verwendeten

Achtung! Die Auswahl einer falschen Disennummer verursacht falsche
Tropfengroélien. Dies kann zu Beschadigungen des Bestandes fiihren.
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9.2

9.3

9.4

9.5

AIRTEC
+ .
ﬁb n+ﬂEI1

_‘l‘s Tropfengrosse : ‘2 n—w

Dii=ennumnner ;28 DK

=)

Abb. 9-1: Airtec-Maske

Veranderung der Tropfengrofie:

©)
Mit dem Softkey ? in der Maschinendaten-Maske wird die AIRTEC-Maske (siehe Abb.
+ -
9-1) aufgerufen. Hier kann mit den Softkeys »| und [ M gie TropfengroBe verstellt

werden. Die aktuelle Einstellung wird Einstellung mit den Symbolen [$0] und [61] - [#9]
angezeigt.

Automatikbetrieb:

+ -—
Im Automatikbetrieb wird tber die Softkeys » und » die Tropfchengrolie verstellt. In

der Airtec-Maske und der Arbeitsmaske wird die aktuelle Einstellung mit den Symbolen
- angezeigt. In der Arbeitsmaske 2 wird anstelle der TropfengroRe der Luftdruck
angezeigt.

Handbetrieb:

Im Handbetrieb wird bei einem Druck auf die Softkeys B und [ der Luftdruck
stufenlos eingestellt.

Ein Luftdruck kleiner als der minimale Luftdruck bzw. groi3er als der maximale Druck kann
aus Sicherheitsgrinden nicht eingestellt werden. Die Werte fir den minimalen und
maximalen Luftdruck sind herstellerspezifisch und in der Konfiguration festgelegt.

Airtec Ein-/Ausschalten

Das Airtec System kann durch Eingabe der Tropfengrolie ,,0“ ausgeschaltet werden. Dies
wird durch das Symbol angezeigt.

Airtec-Dusen eingesetzt werden. Ansonsten besteht die Gefahr, dald

Achtung! Das System darf nur dann ausgeschaltet werden, wenn keine
/ , \ SpritzflUssigkeit in das Druckluftsystem eindringt und dieses beschadigt.
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Mehrfachdisen

Fur die automatische Dusenumschaltung wird anstelle des Standarddisentragers ein
Dusentrager fir 2 oder 4 Disen verwendet. Je nach Hersteller kann eine bestimmte Anzahl
Dusen automatisch in Abh&ngigkeit vom aktuellen Sollwert so geschaltet werden, daf? sich
ein optimales Spritzbild ergibt. Dabei kdnnen die Disen einzeln oder in Kombinationen
eingeschaltet sein. Der Vorteil dieses Systems ist der groRere Arbeitsbereich (I/ha). Die
Umschaltung erfolgt manuell (Select) oder automatisch (Vario).

Seit Einfuhrung der neuen Software Version 5.1d (vom Mai 2004) ist die Eingabe eines
Lizenzschlissels erforderlich (siehe Kap. 11 Seite 67). Ohne Schlissel kann nur der Select
Modus mit 2 Disen und der Reinigungs-Modus benutzt werden. Wurde der korrekte

Schlissel eingegeben, so kénnen die Modi Select und Vario in vollem Umfang mit bis zu 4
Disen benutzt werden.

Der Aufruf der Mehrfachdisen-Maske und die Softkeys zur TropfengroRenverstellung finden
Sie in der Zusatzmaske 1 (siehe Abb. 10-1).

5 | Lok i

1114100 ™ & 3

¥
“ 8  Tkmin 3 . 2har

o ﬁ@% ™

@ =~

Abb. 10-1 Zusatzmaske 1

Tab. 10-1 Softkeys fur Mehrfachdlsen in der Zusatzmaske 1

Softkey Beschreibung
Aufruf der Mehrfachdiisen-Maske (siehe Kap. 10.1 Seite 56)
W7
+ TropfengroRenverstellung (siehe Kap. 10.4 Seite 59)
.j.% Tropfen vergroRern
— TropfengroRenverstellung (siehe Kap. 10.4 Seite 59)
j&\ Tropfen verkleinern
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10.1 Die Mehrfachdisen-Maske

Nach dem Druck auf den Softkey in der Zusatzmaske 1 wird die Mehrfachdiisenmaske
angezeigt (siehe Abb. 10-2).

g r@ b,

MEHRFACHDUSEM SRERags

1 agrange gron 2
TS50 01 130 015

SN

3 delh violet 4
L’fhi— 50 02 [EI!*IC[:] [50 025 El] ?
4L_._ . /min

Menge bei ©  7.0kwh

7o v e S

REEE | min: 1.9bar max:. 6. Obar
4B lsha his F48 1lsha

Abb. 10-2 Mehrfachdiisen-Maske

Tab. 10-2: Softkeys der Mehrfachdiisen-Maske

Softkey Beschreibung

Eﬂ Aufruf der Maske Diisendeaktivierung

Py In dieser Maske kdnnen einzelne Diisen von der Benutzung im

Variomodus ausgeschlossen werden siehe Kap. 10.5.4.2 Seite 63.

Duse 1 manuell Ein- / Ausschalten (Select-Modus siehe Kap. 10.3 Seite

1 58)

SRR Duse 2 manuell Ein- / Ausschalten (Select-Modus siehe Kap. 10.3 Seite
2 58)

+Liha Umschaltung zur Darstellung fur den Leistungvergleich der

- verwendeten Dusen.

Durch Betétigung des Softkeys wird der untere Bereich der
Datenmaske auf die Leistungsubersicht umgeschaltet (siehe Kap. 10.5.5
Seite 64). Nach einem weiteren Druck auf diesen Softkey wird wieder
die normale Ansicht hergestellt.
ﬁ Dusenreinigung Ein-/Ausschalten

Durch Driicken dieses Softkeys werden alle Dlsen gedffnet. In der

Arbeitsmaske wird das Symbol &l vor den Diisen angezeigt. Ist die

Reinigung beendet, kann durch nochmaliges Driicken des Softkeys
wieder der Automatik-, oder Select-Modus eingeschaltet werden.

@ﬁg Dieser Softkey wird nur angezeigt, wenn der Select-Modus aktiv ist.

s A
i Wird | 5¢’ gedriickt, erfolgt die Umschaltung auf den Vario- Modus
und der Softkey verschwindet wieder (siehe Select-Modus Kap. 10.3

Seite 58)
SRRl Diise 3 manuell Ein- / Ausschalten (Select-Modus siehe Kap. 10.3 Seite
3 58)
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Duse 4 manuell Ein- / Ausschalten (Select-Modus siehe Kap. 10.3 Seite
4 58)

w Aufruf der Diisen Datenmaske.

& /min

@ Zuriick zur Arbeitsmaske

10.2 Vario-Modus

Achtung!
A Fur die Nutzung des Vario-Modus ist es zwingend notwendig, dass alle
Parameter korrekt, in sich schlissig und auf die Maschine abgestimmt

eingegeben wurden. Genaue Einstellanweisungen finden Sie im Kapitel
10.5 Seite 60.

Im Vario-Modus erfolgt die Selektion der richtigen Disenkombination automatisch nach dem
aktuellen Durchflu? pro Dise. Andert sich also die Geschwindigkeit oder die
Aufwandmenge, so wird automatisch eine andere Kombination ausgewahlt.

112§,43 (245

8 . T kmih A Zhbar

Abb. 10-3 Mehrfachdiisen Darstellung in der Arbeitsmaske

Im linken mittleren Bereich der Arbeitsmaske wird der aktuelle Status angezeigt Das

Zeichen 2 zeigt an, dal der Vario-Modus (Automatik) aktiv ist. Die eingeschalteten Disen
werden durch einen Spritzkegel unter der jeweiligen Duise dargestellt.

Ist der Vario-Modus nicht aktiv, so kann er in der Mehrfachdiisen-Maske mit dem Softkey
aﬁg
“e

eingeschaltet werden.
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10.3 Select-Modus

A\

Achtung!

Fur die Nutzung des Select-Modus ist es zwingend notwendig, dass alle
Parameter korrekt, in sich schlissig und auf die Maschine abgestimmt

eingegeben wurden. Genaue Einstellanweisungen finden Sie im Kapitel

10.5 Seite 60.

Im Select-Modus wird die gewiinschte Dusenkombination manuell eingestellt. Diese bleibt
so lange aktiv, bis sie entweder manuell verandert oder auf den Vario-Modus umgeschaltet

wird.
- W
11 2f,100  |mé3) |ZE| goh Y
2 T kmih 2 har MEHRFACHDUSEN | goea
5] 1 G ] 1 arange gran 2
LA 150 01 [AN/T2] 150 015
o e X
3 gelh violet 4
T 150 02 3 f4] 150 023 ] 3
‘L—‘ Menge bei . LB O 44 frin
z & [rur Select Modus 1 @
G B G minh: 1. 0bar max: B.0Obar
Abb. 10-4 Arbeitsmaske im Select-Modus T31ha bis 179 1+ha
Abb. 10-5 Mehrfachdisen-Maske im Select-

Modus

Der Select-Modus ist in der Arbeitsmaske daran zu erkennen, das nur die selektierten Disen
ohne das Symbol dargestellt werden. In der Mehrfachdiisen-Maske fehlt ebenfalls das

Symbol & in der Darstellung des Dusentragers. Der Softkey

e
W

ist verfligbar. Mit den

Softkeys “ “ “ und kdnnen die gewinschten Disen ein- und ausgeschaltet

werden. Eingeschaltete Disen sind durch den Spritzkegel unterhalb der Duse zu erkennen.
Werden alle Disen ausgeschaltet, so schaltet das System auf den Vario-Modus um. Der

Vario-Modus kann auch durch Driicken des Softkeys

Modus aktiv, verschwindet der Softkey

Der Arbeitsbereich der aktuellen Diisenkombination wird

)
i)

]
e

in der Mehrfachdisen-Maske.

aktiviert werden. Ist der Vario-

im unteren Bereich der

Mehrfachdiisen-Maske dargestellt. Eine genaue Beschreibung der dargestellten Daten finden
Sie im Kapitel 10.5.2 Seite 61.
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10.4 Manuelle Einstellung der Tropfengriésse

Die Steuerung im Vario Modus ist Uber den bevorzugten Druckbereich realisiert. Die
Software versucht, das System standig in einem engen Druckbereich zu halten, der sich in der
Mitte des fur die Dlsen definierten Druckbereiches befindet. Wenn man die Mdéglichkeit in
Betracht zieht, diesen Druckbereich in einen Bereich mit hoherem oder niedrigerem Druck zu
verschieben, dann lasst sich hiermit konzeptionell die Kontrolle einer bestimmten
Tropfengrosse erreichen. Das System wird bewusst in den niedrigeren Druckbereich fir
grossere Tropfen und in den héheren Druckbereich fir kleinere Tropfen gesteuert.

Je nach Konfiguration des Feldspritzenherstellers arbeitet der Jobrechner ohne
TropfengroRenverstellung oder mit manueller Verstellung. Die Anzahl der einstellbaren
TropfengdlRen liegt dann im Bereich von 4 — 9 TropfengrofRen. Der Standardwert ist 5
TropfengroRen.

Ist die Einstellung der TropfengrofRen aktiviert, wird die aktuelle Tropfengrdfle in der
Arbeitsmaske ahnlich der Airtec-Funktion angezeigt (siehe Abb. 10-6).

2010
U II: fha :I IME\ Tropfengrosse

A BEmih A Zhbar

Abb. 10-6 Anzeige Tropfengrofien

j Anmerkung:

Das Logo neben der Tropfengrésse bedeutet, dass die Steuerung
der Tropfengréssen manuell vorgenommen wird. Eine automatische
Steuerung ist zur Zeit noch nicht verfiigbar.

+ -
In der Zusatzmaske 1 erscheinen zusatzlich die 2 Softkeys und , um die
Tropfengrosse innerhalb der konfigurierten Anzahl der Tropfengrdssen schrittweise zu
verstellen. Die Verstellung arbeitet nur im Vario - Modus.
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10.5

Eingabeparameter

Alle Parameter in Zusammenhang mit der Mehrfachdusen-Funktionalitdt konnen tber die
Mehrfachdiisen-Maske eingegeben werden.

Wichtig!

Fur den Betrieb der Mehrfachdisen ist es zwingend notwendig, dass alle
Parameter korrekt, in sich schlussig und auf die Maschine abgestimmt
eingegeben werden (Dusentyp, erlaubter Druckbereich der Dusen, Position
der einzelnen Dusen auf dem Mehrfachtréger). Die Parameter werden zur
Berechnung und Ausfuihrung speziell fir den Vario Modus benétigt. Jegliche
Falscheingabe dieser Werte kann dazu fuhren, dass die Disen nicht sinnvoll
kombiniert und die gewinschten Mengen und Resultate der applizierten
Spritzbrihe nicht eingehalten werden kénnen.

10.5.1 Dusenauswahl

Die Anzahl der zu steuernden Disen hangt vom verwendeten Trdgersystem ab
(Oblicherweise Tandem- oder Quatro-Trégersystem). Bei einem Tandemtrédger werden
Mehrfachdiise 1 und Mehrfachdiise 2 konfiguriert. Bei einem Quatrotrager werden zusétzlich
die Mehrfachdiise 3 und Mehrfachdise 4 konfiguriert.

Abhéngig von der Konfiguration werden die Mehrfachdisen unterschiedlich in der
entsprechenden Bedienermaske dargestellt.

Tandemtréger: Quatrotrager:
MEHRFACHDUSERN MEHRFACHDUSER
gran grian
|50 015 |20 015
fgelhb wiolet
150 02 [FLAJE] 150 025
Menge bhei @ 7. 0kmh Menge hei @ 7. 0kwmh
Abb. 10-7 Bedienermaske Tandemtrager Abb. 10-8 Bedienermaske Quatrotrager

Unabhdngig vom Disenhalter kann fur jede Duse der aktuell verwendete Dusentyp
eingegeben werden. Dieses wird durch eine Eingabeliste ermdglicht, Gber die die Farbe der
aktuellen Duse ausgewahlt wird. Zuséatzlich wird in der Arbeitsmaske die entsprechende I1SO
Bezeichnung fir jede Diise eingeblendet.

Die Auswahlliste der Dusen enthdlt die 14 durch 1SO 10625 definierten Standard-
Dusentypen und 4 anwenderspezifische, frei spezifizierbare Dusentypen. Der Typ “keine
Duse” kann ausgewdhlt werden, um eine Duse auf dem Trégersystem komplett zu
deaktivieren.

Seite - 60 -
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Tab. 10-3 Disentabelle

Dusenfarbe ISO Bezeichner |Leistung in
nach 1SO 10625 I/min bei 3 bar
Hellviolett 0050 0,2
Hellrosa 0075 0,3
Orange 01 0,4
Grin 015 0,6
Gelb 02 0,8
Violett 025 1,0
Blau 03 1,2
Weinrot 035 1,4
Rot 04 1,6
Braun 05 2,0
Grau 06 2,4
Weiss 08 3,2
Hellblau 10 4,0
Hellgriin 15 6,0
Dise A - Spezifisch
Dise B - Spezifisch
Duse C - Spezifisch
Dise D - Spezifisch
Keine Duse

10.5.2 Eingabe der Arbeitsbedingungen

Bei Darstellung der Mehrfachdiisenmaske wird der untere Bereich der Maske immer mit den
aktuellen Werten der aktuell eingestellten Arbeitsbedingungen gefullt.

Menge bei 7 0knsh

@mmmmm T R R R RN RN R

{ * «——— Anzeigebereich der beteiligten Dusen

---------------------------------------------------------------

min: 1.3bar max: H.0bar
SBLlsha his 436 L<ha
Abb. 10-9 Arbeitsbedingungen

Dieser Bereich enthélt drei anwenderspezifische Parameter:
Arbeitsgeschwindigkeit

Minimaler Druckwert

Maximaler Druckwert

Der durch die Druckwerte festgelegte Druckbereich soll immer innerhalb der vom
Disenhersteller festgelegten Spezifikation liegen.

Je nach Betriebsart der Mehrfachdisen kann der Aufbau des Anzeigebereiches fir die
beteiligten Diisen variieren.
Im Vario Modus stellt sich der Bereich wie folgt dar:
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Menge hei 7.0 kmh

far Vario Modus E@@

min: 1.5bar max: 6.Obar
461-ha  h15% 48 L-ha

Abb. 10-10 Arbeitsbedingungen Vario Modus

<«—1 Im Vario Modus verwendete Diisen

Der Bereich der Ausbringmengen wird durch die einzelnen Dusen und ihre moglichen
Kombinationen bestimmt (von der Kkleinsten einzelnen Dise bis hin zur Kombination aller
Disen). Die Disen-lkonen 1 — 4 zeigen an, welche Disen dem Vario Modus zugeordnet
sind. Bei einem Tandemtréger sind nur die ersten beiden Dusen vorhanden. Bei einem 4-fach
Tréager kann die eine oder andere Duise ausschliesslich fiir den Select Modus reserviert sein
(siehe Kap. 10.5.4.2 Seite 63).

Im Select Modus ergibt sich die folgende Darstellung:

Menge her 7.0 kmh

far Select Mndus@ @

min: 1.5bar max:. B.Obar
1391-ha his 278 Llsha

Abb. 10-11 Arbeitsbedingungen Select Modus

Die Ausbringmengen werden hier durch die manuell ausgewahlten Diisen bestimmt. In dem
obigen Beispiel wurden die Disen 1 und 3 parallel aktiviert. Die Ausbringraten sind somit
die Summe der Werte dieser beiden Disen.

Ein weiterer Fall der Darstellung fir diesen Bildschirmbereich wird im Kap.10.5.3 Seite 62
behandelt.

10.5.3 Arbeitsbedingungen bei anwenderspezifischen Disen

Durch Betatigung des Softkeys wird eine Maske angezeigt, die genau Auskunft tiber die
spezifischen Daten einer Diise gibt. Uber eine Auswahlliste konnen Sie jeden der 18
Dusentypen auswahlen und zur Anzeige bringen.

MEHRFACHDUSERN Ausgewshite Diise
usgew U
/
Dise - orange |
{genormt Dise) Typische Leistungsdaten der Duse (nur
|| der Druckwert kann geéndert werden,
0.401smin bhei 3 .00bar I/min wird der 1SO Tabelle entnommen)
Menge her @ 7.0 kmh
Duesentyp orange Daten iber den Arbeitsbereich
_ dieser Dise
min: 1.59bar max: B. Dbar
461-ha bBis 42 L-ha

Seite - 62 -

Copyright Mller-Elektronik GmbH & Co. KG, Bedienungsanleitung Jobrechner Feldspritze ISOBUS (09/04)



MMIJLLE_H
lektronik)
Im obigen Beispiel wird die Dusenleistung bei 3 bar angezeigt. Der Druckwert kann jederzeit
gedndert werden. Der Arbeitsbereich der Duse bezogen auf eine eingebbare
Arbeitsgeschwindigkeit und einem frei definierbaren Druckbereich wird im unteren Teil der

Maske angezeigt. Dieser Bereich spiegelt die Disendaten, wie sie im Allgemeinen auf
Dusen- und Spritztabellen zu finden sind, wieder.

Wihlen Sie eine Non-ISO Dise (Dise A bis D) aus, dann missen Sie den typischen
Arbeitspunkt dieser Dise selbst definieren. Hierzu werden die beiden Werte fir Druck und
I/min eingegeben. Die Definition dieses Arbeitspunktes reicht aus, um den gesamten
Arbeitsbereich der proprietaren Dlse zu berechnen. Die berechneten Daten werden in der
Datenmaske ausgegeben:

MEHRFACHDUSERM

Typischer Arbeitspunkt der Diise

| _——1 (Druck und I/min missen eingegeben
Dise | Duse B4 werden)

fundefinierte Dase)

0.56L-min bhei 4 00bar

Menge hei 7.0 kmh

Duesentyp Dase B «— | Vom System berechnete Leistungsdaten
der Duse

min: 1.5bar max: 6.0bar

ablsha  his 112 L-ha

10.5.4 Deaktivierung einer Duse
Es gibt zwei verschiedene Deaktivierungen von Dusen.

10.5.4.1 Globale Deaktivierung

Sie konnen entscheiden, dass eine installierte Dise niemals benutzt werden soll, weder im
Vario noch im Select Modus. Zu diesem Zweck wéhlen Sie in der Dusenauswahlliste fur die
entsprechende Duiise den Wert ,,keine Duse®. Daraufhin wird der fur diese Dlse konfigurierte
Ausgang inaktiv geschaltet und der korrespondierende Softkey wird aus der Softkeymaske
geldscht. Diese Funktion kann z.B. verwendet werden, um mit einem nicht voll bestiickten
Dusentrager zu arbeiten. Es missen jedoch immer mindestens 2 Dusen aktiv bleiben. Somit
kann die globale Deaktivierung nur bei einem Quatrotrager verwendet werden.

10.5.4.2 Vario Modus Ausschlul}

Sie haben die Moglichkeit, Disen vom Vario Modus auszuschliessen. Diese
ausgeschlossenen Dusen kénnen nur im Select oder Reinigungsmodus aktiviert werden.

P

Durch Betétigen des Softkeys wird die folgende Softkeymaske angezeigt:
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10.5.5

g r@ b,

MEHRFACHDUSERN ST
1 orange | grin 2|

150 01 m IS0 015
.3 delh violet .
IS0 02 |50 025
\
Menge bei 7.0 kwh

fir Yario Modus @%@

min: 1.59bar max: B.0Obar
4B 1lsha his 417 Llsha

Abb. 10-12 Vario Modus Ausschluf

-9

Ausgeschlossene Dise

Sie betatigen den Softkey der Dise, die vom Vario Modus ausgeschlossen werden soll. Die

ausgeschlossene Duse wird dann durch das Logo ﬂl? gekennzeichnet.

Der Ausschluf? kann durch das gleiche Prozedere wieder riickgédngig gemacht werden. Das
Ausschlussverfahren kann nur bei Quatrotragern verwendet werden, da fur den Vario Modus
immer mindestens 2 Diisen bendtigt werden. Falls eine der letzten beiden verfligbaren Diisen
ausgeschlossen werden soll, reagiert das System mit einem Alarm und die Ausfihrung des
Ausschlusses wird verweigert.

I GEFAHRE |

o ALARM 1

MEHRFACHDUSEN

Vario Modus braucht
mindenstens 2 Diasen.

Abb. 10-13 Alarm Mehrfachdiisen Ausschlufl

Der typische Anwendungsfall von Vario Ausschlufl ist der bei Ausbringung von
Flussigdunger. In diesem Fall wird eine der Dusen fir Flussigdiinger ausschliesslich im
Select-Modus benutzt. Die Ubrigen 3 Disen stehen fur den normalen Spritzvorgang im Vario
Modus zur Verfligung.

Leistungsvergleich

Um eine Ubersicht tiber die Leistungen der verwendeten Diisen zu erhalten, betatigen Sie den

Softkey . Im unteren Bereich der Datenmaske wird daraufhin eine grafische Darstellung
der Leistungbereiche der einzelnen Dusen eingeblendet.

Seite - 64 -
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451 -ha
Abb. 10-14 L eistungsvergleich

Innerhalb der Grafik wird fur jede Duse ein gefllltes Rechteck angezeigt (bei Tandemtrager
wirden dementsprechend nur zwei Rechtecke flr die Disen 1 und 2 dargestellt). Die kleinste
Rate der kleinsten Dise und die grosste Rate der grossten Dise bilden das Minimum bzw.
Maximum der Grafikskala (bezogen auf den vorgegebenen Druckbereich).

Ist eine Duse deaktiviert worden, dann wird flr die betreffende Duse nichts angezeigt.
Ist eine Duse vom Vario Modus ausgeschlossen worden, dann wird der Leistungsbereich

dieser Dise durch ein nicht gefilltes Rechteck dargestellt. In der folgenden Abbildung wird
Dise 4 im Select Modus betrieben:

46 Ll-ha 189 1l<ha
Abb. 10-15 Leistungsvergleich mit Duse 4 im Select Modus

Uberlappungsbedingung

Der vorgegebene Druckbereich wird zur Bestimmung der Uberlappungen von
Diisenkombinationen herangezogen. Eine komplette Uberlappung ist erreicht, wenn es
maoglich ist, von der kleinsten bis zur grossten Leistungsrate im vorgegebenen Druckbereich
luckenlos arbeiten zu konnen. In solch einem Fall hatte die Darstellung der
Dusenkombinationen beispielsweise das folgende Aussehen:

Iiha

Combination
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Die Uberlappungsbed_i_ngung wird immer neu Uberpriift, wenn Parameter veréndert werden,
die Einfluss auf die Uberlappung haben; Dusentyp, Ausschluss einer Dise, Parameter des
Arbeitspunktes bei spezifischen Dusen, Druckbereich.

Wenn die Uberlappungsbedingung nicht mehr erfiillt ist, wird ein Alarm ausgegeben.

| GEFAHRE |

L ALARM |

MEHRFACHDUSERM

Keine Oberlappung far
Yario Modus: Disen
wechseln oder grdsseren
Druckbereich hestimmen.

Um den Grund des Alarms besser verstehen zu kdnnen, sollten Sie einen Blick auf die Grafik
der Leistungsbereiche der Diisen werfen und daher die Taste betatigen.

Wichtig!

Die grafische Darstellung allein ist nicht hinreichend zur
Bestimmung des Erfiillungsgrades der Uberlappungsbedingung
far alle Dusenkombinationen. Eindeutigen Aufschluss tber

eventuelle Liucken in der Ausbringrate kann nur der Alarm
geben.

Es kann durchaus vorkommen, dass die grafische Darstellung der Leistungshereiche der
Dusen Lucken aufweist, und die Uberlappungsbedingungen trotzdem durch Kombination der
Disen erfullt sind.

Licke im Leistungsbereich der Dusen,
jedoch kompensiert durch die Kombination
von 2 Dusen (hier Dise 1 und Dise 2)

431/ ha 2671 ha

Andererseits mag die Leistungsbereich-Darstellung keine Licken aufweisen, jedoch ist eine
Kombination der Disen (ber den gesamten Bereich nicht lickenlos moglich. Dieses
Verhalten tritt bevorzugt bei Tandemtragern auf.

431/ ha 16881 ha

Seite - 66 -
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Im Beispiel der obigen Abbildung ist die Uberlappungsbedingung scheinbar eingehalten.
Allerdings wird bei genauerer Betrachtung deutlich, dass es Probleme gibt:
Duse 1 liefert bei minimalem Druck ca. 48 I/ha
Duse 2 liefert bei minimalem Druck ca. 65 I/ha

Die einzig mogliche Kombination der Dusen liefert bei minimalem Druck bereits ca. 110 I/ha
und dieser Wert ist grosser als das Maximum der Duse 2.

11 Lizenzen

Anmerkung:
In der aktuellen Version sind Lizenzen fir die Funktionen
DISTANCE-Control und TRAIL-Control nicht erforderlich. Die

Funktionen werden automatisch von der Software freigegeben.

Das Lizenz-Management kann aufgerufen werden, wenn mindestens eine der nachfolgenden
Optionen konfiguriert ist:

e TRAIL-Control in automatischem Modus (automatische Mittenzentrierung ist davon
nicht betroffen)

e DISTANCE-Control in automatischem Modus (automatische Zentrierung und
Hangspiegelung sind davon nicht betroffen)

e Airtec in automatischem Modus

e Mehrfachdisen Select - Modus mit mehr als 2 Dusen und fir Vario - Modus

Falls keine Lizenz fiir eine konfigurierte Option aktiviert ist, so wird die Option lediglich in
einer reduzierten Funktionalitat gewahrt:

TRAIL-Control: nur im manuellen Modus
DISTANCE-Control: nur im manuellen Modus
Airtec: nur in manuellem Modus

Mehrfachdisen: nur in manuellem Modus mit 2 Diisen

11.1  Freischaltung lizenzpflichtiger Software

Das Lizenz Management wird tiber den Softkey in der dritten Maschinendaten - Maske
aufgerufen.

o | Lok ME,

’%_f’ Maschinendaten ,f’
= - Optionen Aktivierung -

-Teilbhreitenschal tung ¢
dﬂa{} Inormaler Betrieh.

-Befallungsmodus
TAMK-Control.

ﬂ‘) -Joystick-Typ : @
. ME-MFG .

-Armatur-Typ

Gleichdruck. ' @

Abb. 11-1 Maschinendatenmaske 3 mit Lizenz Management Softkey
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Die Datenmaske ist wie in Abb. 11-2 abgebildet aufgebaut:

(Js0h T
OPTIOMEM LIZEMZ
| Auswahlliste aller
AIRTEC <« konfigurierten Optionen
ME code | EBBBBOCABT @ |
Passwart 0 —

Gerateschlissel

Abb. 11-2 Lizenzmaske mit Gerateschlissel

{ ok,

OPTIOMENM LIZEMZ

MEHRF ACHDUESEN
e e - Symbol flir eine glltige Lizenz
Passwar t 13604 ¥ ]

Abb. 11-3 Lizenzmaske mit giltiger Lizenz

Die Auswahlliste enthalt alle Optionen, die lizenzpflichtig und aktuell konfiguriert sind.
Wahlen Sie hier die gewiinschte Option aus. AnschlieBend wird Ihnen in der Lizenzmaske
der aktuelle Zustand der gewahlten Option angezeigt (siehe Abb. 11-2). Ist die Option noch
nicht freigeschaltet, wird der Gerateschlissel (ME-Code) als 10 Zeichen lange Zeichenkette
angezeigt. Diesen Schlissel miussen Sie einem Muller-Elektronik Service Mitarbeiter
durchgeben. Der ermittelt dann den 5-stelligen Freischaltcode, den Sie an der Stelle Passwort

eintragen massen. Ist der Wert korrekt, erscheint ein Alarm wie in Abb. 11-4.

L,

0K

I GEFAHR

'l ALARM

SPRITZE

Den Jobrechne
neu starten

Cption Aktivierung!

r
|

Abb. 11-4 Aktivierungsalarm
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Eine Option wird immer erst nach dem Neustart des Geréates freigeschaltet. Nach dem

Neustart signalisiert ein kleines Hékchen hinter dem Passwort eine gultige Eingabe. Der
Gerateschlussel wird dann nicht mehr angezeigt.

Temporare Lizenz

Zur Vermeidung von Wartezeiten durch die Freischaltprozedur, kann jede konfigurierte
Option tempordar freigeschaltet werden. Hierbei handelt es sich um eine Lizenz die einmalig
fur 50 Betriebsstunden fur jede Option einzeln aktiviert werden kann. Diese temporére
Lizenz kann auch fir die Konfiguration, den Test oder die Wartung der Maschine genutzt
werden.

Eine temporare Lizenz kann aktiviert werden,
e wenn keine Lizenz freigeschaltet ist
e wenn noch freie Betriebsstunden fiir diese Option zur Verfuigung stehen.

Sind die Bedingungen erflllt, dann kann mit Hilfe des Softkeys L=l in der Lizenz - Maske
die temporére Lizenz aktiviert bzw. deaktiviert werden. Bei aktiver temporarer Lizenz

werden das Symbol 5(1:5?. und ein Fortschrittsbalken eingeblendet. Der Balken zeigt die bereits
verbrauchte Arbeitszeit dieser Option an. In Abb. 11-5 ist die freie Arbeitszeit fur die Option
Airtec noch fiir ca. 20 Stunden verfuigbar..

OPTIOMNMEMN LIZENZ

| -~ AIRTEC -

ME code - EEGBBOCAGT

Fasswort : 1]
I 50k

Abb. 11-5 Lizenz - Maske mit 50 h Lizenz

Sind die 50 Stunden der temporaren Lizenz abgelaufen und wurde zwischenzeitlich nicht auf
eine unbegrenzte Lizenz umgestellt, erscheint ein permanenter Alarm, der zum Neustart des
Jobrechners aufruft. Nach dem Neustart ist die lizenzpflichtige Funktion dann nicht mehr
verfligbar. Eine Aktivierung ist dann auch nur noch durch Eingabe einer permanenten Lizenz
maoglich.
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12 Externe Erweiterungen

12.1  Multifunktionsgriff (MFG)

Der Multifunktionsgriff kann zusétzlich an das Terminal angeschlossen werden und ist fir
die Bedienung der Feldspritze unbedingt erforderlich. Er vereint bei der Feldspritze die
wéhrend der Arbeit am haufigsten bendétigten Funktionen. Diese sind dadurch einfach,
schnell und ohne Blickkontakt bedienbar. Die Anzahl der Masken wird durch die
Verwendung des MFG reduziert und schafft dadurch einen besseren Uberblick.

Status-LED

Seit Mai 2004 wird die neue Version des
Multifunktionsgriffes ausgeliefert. Dieser ist mit
einer Status-LED zwischen dem oberen vierer
Tastenblock ausgestattet. Diese zeigt den
aktuellen Status des Schalters hinten am
Multifunktionsgriff an.

Schalter- Farbe Status-LED
stellung
i Rot
ﬂ:':] Gelb
1 i Grin
; N

Abb. 12-1: Multifunktionsgriff

Auf der Riickseite des Griffes befindet sich ein Taster, der von der Mittelstellung nach oben
und unten geschaltet werden kann. Damit ergeben sich 3 verschiedene Belegungen fir jede
Taste.
Bei Funktionen, die mit dem Taster bedient werden, ist folgendes zu beachten:

Zuerst wird der Taster betétigt und festgehalten.

AnschlieBend wird die zugehdrige Taste gedrickt.
Zum Beenden der Funktion die Taste und anschliefend den Taster loslassen.
In Abb. 12-2 ist die Belegung des MFG dargestellt. Im Lieferumfang der Spritze ist ein

Aufkleber mit dieser Belegung enthalten. Kleben Sie diesen unbedingt gut sichtbar in
die Traktorkabine.
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AUTO

ON
ﬁﬁF

@ AUTO

S ||

31303101

Abb. 12-2: Belegung Multifunktionsgriff

[MEmorLer,
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13 Anhang

13.1 Technische Daten (Jobrechner I1)

Tab. 13-1: Technische Daten

Anschlisse: Kabelverschraubung fir das Anschlusskabel mit dem
ISOBUS-Stecker
2 x 42 poligen Stecker (Stecker A & B, Gegenstecker verriegelbar
und mit Einzelleiterdichtungen zum Anschluss von Aktorik/Sensorik)
Stromversorgung: 10 .. 16 V DC (inkl. Load-Dump Schutz bis 80V)

Stromaufnahme (EIN) :

400mA (bei 14,4V ohne Leistungsabgabe, ohne Versorgung externer
Sensoren)

Ruhestrom (AUS) :

70pA

Temperaturbereich:

-20 .. +70 °C (gem. IEC68-2-14-Nb, IEC68-2-30 und IEC68-2-14Na)

Gehause: Eloxiertes Aluminium-StranggulRgeh&use, lackierte
Aluminium-Deckel mit EPDM-Dichtung, Edelstahlschrauben
Schutzgrad: IP66K (Staubdicht u. Schutz gegen Strahlwasser mit erhéhtem

Druck gem. DIN40050 Teil9: 1993)

Umweltprifungen:

Vibrations- und Sto3priifung gem. IEC68-2

Male:

250 mm x 232 mm X 77 mm (LxBxH, ohne Stecker)

Gewicht:

5,0 kg (bei 6,5m Anschlusskabel)

13.2 Maschinendaten

Bitte notieren sie hier die flr Ihre Feldspritze eingestellten Maschinendaten.

Parameterbezeichnung

Eingestellter Wert

Arbeitsbreite

Impulse Radsensor

Regelkonstante

Max. Druck

Min. Druck

Min. Arbeitsgeschwindigkeit

Min Auto Geschwindigkeit

Max. Windgeschwindigkeit

BehaltergroRe

Behalter Alarmrest

Impulse HauptfluR

Impulse Befillung

Impulse Rickfluf3

Teilbreitenschaltung

Befullungsmodus

Joysticktyp

Armaturtype
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Tab. 13-2: Glossar
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Begriff

Bedeutung

Bus

Bus bedeutet, daB verschiedene Geréate (Terminal, Jobrechner usw.)
prinzipiell Gber ein Netzwerk miteinander verbunden sind. Hier
werden nur noch Datenpakete (Botschaften) verschickt, die alle
Teilnehmer empfangen kénnen. Jede Botschaft ist so
gekennzeichnet, dal jeder Teilnehmer am Bus erkennen kann, ob
diese flr ihn bestimmt ist. Nur dann wertet er sie auch aus.

CAN-Bus

Prinzipiell aus zwei Kabeln bestehendes Netzwerk. CAN bedeutet
»controller Area Network® und wurde von der Fa. Bosch fur den
Einsatz in Industrieanlagen und PKWs entwickelt. Diese Form eines
Datenbusses ist wegen seiner geringen Storanfalligkeit besonders
gut fir den Einsatz in Industrieanlagen geeignet.

I1ISO 11783

Internationale Norm, die Anschliisse und Datenaustausch fr
Traktoren sowie angebaute und angehangte landwirtschaftliche
Maschinen festlegt. Diese Norm wurde aus der européischen LBS-
Norm (DIN 9684.2-5) weiterentwickelt und bildet damit die
Grundlage fir ein international abgestimmtes System in der
Landtechnik

ISOBUS

ISOBUS ist der Name fur die internationale Schnittstelle von
Traktoren und Anbaugeraten. ISOBUS setzt sich aus 1SO und BUS
zusammen. 1SO, weil das Ubertragungsmedium, die
Steckverbindungen und der Datenaustausch nach der ISO Norm
11783 definiert sind. BUS, weil das Ubertragungsmedium ein
Datenbus (CAN-Bus) ist.

ISOBUS-Traktor

Ein Traktor wird als ISOBUS-Traktor bezeichnet, wenn er mit
einem Terminal und einer Grundausriistung fir ISOBUS
ausgestattet ist. Es kdnnen dann direkt ISOBUS-taugliche
Maschinen angeschlossen und bedient werden.

Funktionstasten

Funktionstasten sind Tasten auf dem Terminal, die direkt neben
dem Bildschirm angeordnet sind. Die aktuelle Funktion (Softkey)
der Taste wird daneben auf dem Bildschirm angezeigt.

Maske

Masken sind die verschiedenen Bildschirmdarstellungen eines
Jobrechners auf dem Terminal. Innerhalb der Masken werden die
Informationen des Jobrechners und die Belegung der
Funktionstasten angezeigt.

Terminal

Das Terminal ist die Ausgabe- und Bedieneinheit in der
Traktorkabine. Es stellt die Verbindung zwischen Fahrer und
Maschine her. Auf dem Terminal werden die Daten der
angeschlossenen Maschinen angezeigt. Mittels Funktionstasten
kdnnen samtliche Funktionen bedient werden.

Grundausriistung

Die Grundausristung stellt das Bindeglied zwischen Terminal und
Traktor dar. Uber die Grundausriistung wird die
Spannungsversorgung und der ISOBUS an das Terminal
angeschlossen. Je nach Traktortyp und dessen Ausstattung
beinhaltet die Grundausrustung auch das Batteriekabel und die
ISOBUS Steckdose.

Softkey

Der Softkey ist die aktuelle Funktion einer Funktionstaste. Er wird
neben der Funktionstaste auf dem Bildschirm dargestellt.
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13.4

Begriff

Bedeutung

Konfiguration

Die Konfiguration ist eine Tabelle von Parametern, die dem
Jobrechner den Funktionsumfang der Maschine mitteilt.

Jobrechner

Der Jobrechner ist das Gehirn der Maschine. Er ist fur alle
Funktionen verantwortlich. Alle Regelfunktionen (z.B. Aus-
bringmenge, TRAIL-Control, DISTANCE-Control usw.) werden
hier ausgefiihrt und Gberwacht. Sensorwerte werden gemessen und
zur Anzeige zum Terminal geschickt. Befehle (Gestange
Heben/Senken, Klappung usw.), die vom Benutzer am Terminal
eingegeben werden, werden hier in Schaltsignale umgesetzt und
damit z.B. Hydraulikventile angesteuert. Das ISOBUS-Kabel
verbindet den Jobrechner mit dem Traktor. Die Kabel der Sensoren
und Aktoren werden (ggf. Uber Kabelbaum oder Verteiler) am
Jobrechner angeschlossen.

Cursor

Der Cursor ist die aktuelle Position in einem Dateneingabe- oder
Auswahlmend. Er kennzeichnet den Wert, der gerade geéndert wird.

Ressourcen

Ressourcen sind vom Jobrechner bereitgestellte grafische Objekte.
Sie werden zur Darstellung der Funktionen, Eingaben, Ausgaben
usw. auf dem Terminal ben6tigt. Wird das Terminal zum ersten Mal
an einen neuen Jobrechner angeschlossen, werden die Ressourcen
auf das Terminal geladen und dort gespeichert. Ein erneutes Laden
ist durch das Speichern nicht mehr notwendig. Die Ressourcen
bleiben so lange auf dem Terminal erhalten, bis sie vom Bernutzer
gel6scht werden.

Abkirzungen

Tab. 13-3: Abkiirzungen

Abkiirzung

Bedeutung

MFEG

Multifunktionsgriff
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