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Verehrter Kunde!

Wir méchten uns fir das Vertrauen bedanken, das Sie uns mit dem Kauf dieses
Gerates entgegengebracht haben. Die Vorteile des Gerates kommen nur dann
zum Tragen, wenn das Gerat sachgemald bedient und genutzt wird. Bei der
Ubergabe dieses Gerates wurden Sie bereits von lhrem Handler hinsichtlich
Bedienung, Einstellung und Wartung eingewiesen. Diese kurze Einweisung
erfordert jedoch noch zusétzlich das eingehende Studium der Betriebsanleitung.

Diese Betriebsanleitung hilft lhnen das Gerat der LEMKEN GmbH & Co. KG
naher kennen zu lernen und seine bestimmungsgemalen Einsatzmdoglichkeiten
zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, wie das Gerat sicher,
sachgerecht und wirtschaftlich betrieben wird. Ihre Beachtung hilft, Gefahren zu
vermeiden, Storungen und Ausfallzeiten zu vermindern und die Zuverlassigkeit
sowie die Lebensdauer zu erhdhen. Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die
Betriebsanleitung sorgfaltig und aufmerksam durch.

Sorgen Sie dafir, dass die Betriebsanleitung standig am Einsatzort des Gerates
verflgbar ist.

Die Betriebsanleitung muss von jeder Person gelesen und beachtet werden, die
mit folgenden Arbeiten beauftragt ist:

e An- und Abbau,

e Einstellungen,

e Betrieb,

¢ Wartung und Instandsetzung,
e Storungsbehebung,

¢ endgiltige AuRerbetriebnahme und Entsorgung.

Diese Betriebsanleitung gilt als Original-Betriebsanleitung.
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Ersatzteilbestellung

Diesem Gerat wird eine Geratekarte mitgegeben, in der alle Baugruppen
aufgefuhrt sind, die fir das Produkt relevant sind. Die fur lhr Gerat gultige
Ersatzteilliste enthalt neben den fir Sie relevanten Baugruppen auch die, die nicht
fur Ihr Gerat gedacht sind. Bitte achten Sie darauf, dass Sie nur Ersatzteile
bestellen, die zu den Baugruppen gehoéren, die sich auf Ihrer Geratekarte bzw. auf
dem Dbeigefligten EDV-Ausdruck befinden. Geben Sie bitte bei der
Ersatzteilbestellung auch die Typenbezeichnung und die Fabrikationsnummer des
Gerates an. Sie finden diese Angaben auf dem Typenschild. Tragen Sie diese
Daten in die nachfolgenden Felder ein, damit Sie sie immer zur Hand haben.

Typenbezeichnung:

Fabrikationsnummer:

Bitte denken Sie daran, dass Sie nur Original-LEMKEN-Ersatzteile einsetzen.
Nachbauteile beeinflussen die Funktion des Geradtes negativ, weisen geringere
Standzeiten sowie Risiken und Gefahren auf, die nicht von der LEMKEN GmbH &
Co. KG abgeschéatzt werden koénnen. AufRRerdem erhéhen Sie den
Wartungsaufwand.

Service und Ersatzteile

Informationen zu Service und Ersatzteilen bietet Ihnen Ihr Handler vor Ort oder
unsere Internetseite unter www.lemken.com.
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Bestimmungsgemalie Verwendung

1 BESTIMMUNGSGEMARE VERWENDUNG

e Der Packerarm E3V darf nur an Lemken Pfligen Juwel und
VariTansanit angebaut werden.

— Lesen und beachten Sie vor Inbetriebnahme die
Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise.

e Der Packerarm E3V ist ausschlie3lich fur den Ublichen Einsatz
bei landwirtschaftlichen Arbeiten gebaut
(bestimmungsgemaler Gebrauch).

e Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgeman. Fir
hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfr
tragt allein der Benutzer.

e Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehért auch die Einhaltung der vom
Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen.

e Der Packerarm E3V darf nur von Personen genutzt, gewartet und instand
gesetzt werden, die hiermit vertraut und tiber die Gefahren unterrichtet sind.

e Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften sowie die sonstigen allgemein
anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und
stral3enverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten.

e Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine schlieRen eine Haftung des
Herstellers fir daraus resultierende Schaden aus.
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2 ALLGEMEINES
2.1 Haftung

Es gelten grundsatzlich die ,Geschafts- und Lieferbedingungen“ der LEMKEN
GmbH & Co. KG.

Die LEMKEN GmbH & Co. KG schliel3t Haftungsanspriiche bei Personen- und
Sachschaden aus, wenn diese auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen
zurtckzufihren sind:

¢ nicht bestimmungsgemalle Verwendung des Gerates, siehe auch Abschnitt
.Bestimmungsgemale Verwendung®,

e Nichtbeachten der Betriebsanleitung sowie der darin enthaltenen
Sicherheitshinweise,

e eigenmachtige bauliche Verdnderungen des Gerétes,
e mangelhafte Uberwachung von Teilen, die VerschleiR unterliegen,
¢ nicht sachgemal und nicht rechtzeitig durchgefihrte Instandsetzungsarbeiten,

e die Verwendung anderer als originale Ersatzteile der LEMKEN GmbH & Co.
KG,

o Katastrophenfalle durch Fremdeinwirkung und héhere Gewalt.

2.2 Gewahrleistung

Es gelten grundsatzlich die ,Geschafts- und Lieferbedingungen“ der LEMKEN
GmbH & Co. KG.

Die Gewahrleistungsdauer betragt ein Jahr ab dem Erhalt des Gerates. Etwaige
Stérungen an dem Gerat beseitigen wir gemall den LEMKEN-
Gewabhrleistungsrichtlinien.
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Allgemeines

2.3 Urheberrecht

Im Sinne des Gesetzes gegen unlauteren Wettbewerb ist diese Betriebsanleitung
eine Urkunde.

Das Urheberrecht davon verbleibt der
LEMKEN GmbH & Co. KG

Weseler Stral3e 5

D-46519 Alpen

Diese Betriebsanleitung ist fir den Betreiber/Bediener des Gerates bestimmt. Sie
enthalt Texte und Zeichnungen, die ohne ausdrickliche Genehmigung des
Herstellers weder vollstandig noch teilweise

o vervielfaltigt,
e verbreitet oder

¢ anderweitig mitgeteilt werden durfen.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadensersatz.

2.4 Optionales Zubehor

LEMKEN-Gerate konnen mit optionalem Zubeh6ér ausgestattet sein. Die
Betriebsanleitung beschreibt im Folgenden sowohl Serienbauteile als auch
optionale Zubehorteile.

Bitte beachten Sie: Diese sind je nach Ausrustungsvariante unterschiedlich.
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2.5 Begriffsdefinition

Packerarm = Am Pflug zu montierender Arm

Fangarme = Am Packer befindliche Arme

Fangtasche = am Packerarm

Fangreserve = MaR der Uberlappung von Fangarm des Packers und

Verriegelungsbolzen der Fangtasche des Packerarmes

Schwenkweg = Mall der seitlichen Positionsverdnderung des
Verriegelungsbolzens zwischen der Arbeitsstellung und
der Fangstellung

Lange des Fangarms = Abstand zwischen dem Haken des Fangarmes und dem
Drehpunkt des Fangarmes
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In der Betriebsanleitung verwendete Symbole

3 IN DER BETRIEBSANLEITUNG VERWENDETE SYMBOLE
3.1 Gefahrdungsklassen

In der Betriebsanleitung werden folgende Zeichen fir besonders wichtige
Informationen benutzt:

GEFAHR

Kennzeichnung einer unmittelbaren Gefadhrdung mit hohem
Risiko, die Tod oder schwere Korperverletzung zur Folge hat,
wenn sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnung einer moéglichen Gefahrdung mit mittlerem Risiko,
die moglicherweise Tod oder schwere Koérperverletzung zur Folge
haben kann, wenn sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnung einer Gefahrdung mit geringem Risiko, die leichte
oder mittlere Korperverletzung oder Sachschaden zur Folge
haben kdnnte, wenn sie nicht vermieden wird.

3.2 Hinweise

—7 Kennzeichnung besonderer Anwendertipps und anderer be-
‘E l" sonders nitzlicher oder wichtiger Informationen fir effizientes
~  Arbeiten sowie wirtschaftliche Nutzung.

3.3 Umweltschutz

éD Kennzeichnung besonderer MalRhahmen zu Recycling und
<9 Umweltschutz.
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In der Betriebsanleitung verwendete Symbole

3.4 Kennzeichnung von Textstellen

In der Betriebsanleitung werden folgende Symbole fir besondere Textstellen
verwendet:

— Kennzeichnung von Arbeitsschritten

e Kennzeichnung von Aufzéhlungen
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Warnhinweise

4 WARNHINWEISE

— Lesen und beachten Sie die "Sicherheits- und
SchutzmalRnahmen” in der Betriebsanleitung des jeweiligen
Pfluges.

Der Packerarm schwenkt durch Federkraft in die Fangstellung.
— Achten sie auf einen ausreichenden Sicherheitsabstand.

VORSICHT

e Im Bereich der Schwenkkonsole (K) befinden sich
Quetschstellen und Scherstellen.

e Die Feder (10) steht unter Federspannung.

— Sichern Sie die Bolzen (11) und (12) immer durch die
mitgelieferten Klappstecker.

— Achten Sie darauf, dass die Anschlagschraube (AS) immer
montiert ist.

Sie verhindert ein Umschwenken des Packerarmes nach vorne.

E2V-04

10
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Montage

5 MONTAGE

51 Allgemein

— Stecken Sie den Packerarm (1) vorne
am Pflugrahmen in die Aufnahmetasche

2).

— Verlegen Sie den Hydraulikschlauch (4)
des AuslOsezylinders (Z) wie auf der
Abbildung dargestelit.

— Sichern Sie die Anbringung mit Bolzen
(3).

— Schliel3en Sie die Hydraulikleitungen an.

11
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Montage

5.2 Hydraulischer Anschluss
5.2.1 Juwel

Nebenstehende Anschliisse befinden sich
auf dem Pflugturm.

— SchlieRen Sie das Schlauchpaket an
den Anschluss B3 Uber das 2/2
Wegeventil Y6 an.

— Montieren Sie den Spulenkérper (1) so,
dass die Kontakte in Fahrtrichtung nach
vorne zeigen.

Der Spulenkorper muss mit den Kontakten nach vorne montiert
werden, da ansonsten das Kabel durch den Schmiernippel
beschéadigt werden kann.

12
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ZLEMKEN

— Verlegen Sie den Hydraulikschlauch (1)
wie auf nebenstehenden Abbildungen
dargestellt.

13
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Montage

5.2.2 VariTansanit
Der Hydraulikschlauch wird durch die Turmabdeckung zum Schlepper verlegt.

— Schliel3en Sie in Verbindung mit Isobus
das Schlauchpaket an den Anschluss A3
an.

14
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6 EINSATZ

Der Packerarm weist zwei Stelleinrichtungen auf:

e Stelleinrichntung (1) fur die Einstellung der Arbeitsstellung bzw. des

Fuhrungspunktes.

e Stelleinrichtung (Il) fur die Einstellung der Fangstellung.

Die Fangstellung wird bei allen Pfligen mit hydraulischer Arbeitsbreitenverstellung

automatisch eingestellt.

Der Packerarm schwenkt nach dem
Fangen des Packers in seine
Arbeitsstellung.

Nach dem Abkuppeln des Packers wird
der Packerarm mit Hilfe der Feder (10)
wieder zurick in seine Fangstellung
geschwenkt.

— Die Anschlagschraube (AS) muss immer montiert sein, damit bei
‘g l" Fehlbedienungen der Packerarm nicht nach vorne umschwenken

|

und dadurch Teile des Traktors beschéadigen kann.

15
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Einstellungen

7 EINSTELLUNGEN
7.1 Arbeitsstellung (Fihrungspunkt)

Der Packer kann in vier unterschiedlichen
Abstanden zum Pflug gefiihrt werden.

— Stecken Sie dazu den Bolzen (11) der
Stelleinrichtung (1) in die entsprechende
Bohrung A bis D.

— Es ist die Arbeitsstellung zu wahlen, bei der der Packer so dicht
‘g l" wie moglich neben dem Pflug gefiihrt wird, jedoch nicht mit dem
~  Pflug kollidiert.

Bohrung A = geringster Abstand zwischen Pflug und Packer
Bohrung B = ca. 20 cm groRRerer Abstand als mit Bohrung A
Bohrung C = ca. 40 cm groRRerer Abstand als mit Bohrung A
Bohrung D = groldter Abstand zwischen Pflug und Packer, ca. 60 cm grol3er

als mit Bohrung A

16
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7.2 Fangstellung

SU FS=20-30cm
SU=30-40cm

jFH

. ~FS
VB

)

E2V-09

Die Einstellung der Fangstellung des
Packerarmes (P) richtet sich nach der
Arbeitsbreite des Pfluges, der Lange des
Fangarmes (FH) des Packers und der
Fangreserve (FS).

Die Fangreserve soll 20 - 30 cm betragen.

VORSICHT

Die Fangtasche

mit  Verriegelungsbolzen (VB) muss in
Fangstellung 30 - 40 cm seitlich Uber den Traktor hinausragen.
Dieser Uberstand (SU) muss in der Fangstellung immer groRer
sein als die Fangreserve (FS).

e Die Lange des Fangarms (FH) muss
der Arbeitsbreite des Pfluges plus der
gewinschten Fangreserve abzlglich
des  Schwenkweges (SW) des
Packerarmes (P) entsprechen.

17
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Arbeitsbreite des Pfluges + Fangreserve - Schwenkweg = erforderliche Lange

des Fangarms

Fangreserve (FS)

Schwenkweg

Lange des
Fangarms

MaR der Uberlappung von Fangarm (FH) des Packers und
Verriegelungsbolzen (VB) der Fangtasche des
Packerarmes (P)

Mal3 der seitlichen Positionsveranderung des
Verriegelungsbolzens (VB) zwischen der Arbeitsstellung
und der Fangstellung

Abstand zwischen dem Haken des Fangarmes (FH) und
dem Drehpunkt des Fangarmes

Die Fangstellung wird mit Hilfe des Bolzens (12) eingestellt, der in eine der
Bohrungen F bis L der Stelleinrichtung (II) gesteckt werden muss.

Bohrung F = engste Fangstellung (kirzester Schwenkweg (SW))

Bohrung L = weiteste Fangstellung (weitester Schwenkweg (SW))

18
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7.3 Anpassung an die Lange des Fangarms des Packers

Wenn die Lange der Fangarme des Packers nicht passend eingestellt werden kann, so
kann der Schwenkweg (SW) des Packerarmes vergroRert oder verkleinert werden, um
dieses Manko auszugleichen.

Zu kurzer Fangarm => Schwenkweg (SW) vergr63ern

Zu langer Fangarm => Schwenkweg (SW) verkleinern

— Stellen Sie den Schwenkweg (SW)
mittels Bolzen (12) ein.

Falls erforderlich, kann der Schwenkweg

(SW) zusatzlich noch mit Hilfe des Bolzens

(11) beeinflusst werden.

— Achten Sie dabei allerdings darauf, dass
der Packer und sein Fanggestange nicht
mit dem Pflug kollidieren.

Q

19
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Pfligen ohne Packer

8 PFLUGEN OHNE PACKER

Falls ohne Packer gepfligt und der
Packerarm nicht abgebaut werden soll:

— Schwenken Sie den Packerarm
vollstandig ein.

Der Packerarm ist dann so weit
eingeschwenkt, dass er den Traktor nicht
zu weit Uberragt, aber auch nicht die
Pflugarbeit der Kdrper behindert.

— Verbinden Sie den Bolzen (11) mit der

Arbeitsstell
rbeitsstellung Bohrung (H) der Konsole.

9 TRANSPORT

— Demontieren Sie den Bolzen (11) der
Stelleinrichtung |.

— Schwenken Sie den Packerarm
vollkommen ein.

— Stecken Sie den Bolzen (11) danach in
die Bohrung (TF).

— Sichern Sie den Bolzen (11) mit
Klappstecker (13).

1M1 TF

Pflugen ohne Packer

Transportstellung

20



Stérungen, Ursachen und Abhilfe @ LEMKEN

10 STORUNGEN, URSACHEN UND ABHILFE

Storung: Der Packerarm schwenkt nicht weit genug aus, der Packer wird nicht

gefangen.

Ursache: Der Schwenkweg (SW) des Packerarmes ist nicht ausreichend

Abhilfe:

eingestellt bzw. die Fangarme des Packers sind zu kurz eingestellt
worden.

Fangarme langer einstellen oder Schwenkweg (SW) des Packerarmes
vergrofern.

Stoérung: Der Packerarm schlagt gegen den Packer.

Ursache: Der Schwenkweg (SW) des Packerarmes ist zu grof3 eingestellt oder

Abhilfe:

die Fangarme des Packers Uberragen den Packer nicht weit genug
bzw. sind zu kurz eingestellt.

Der Schwenkweg (SW) des Packerarmes muss reduziert werden. Der
Uberstand der Fangarme zum Packer muss vergroRert werden; er
muss mindestens ca. 5 - 10 cm grof3er sein als die Fangreserve.

21



@ LEMKEN Storungen, Ursachen und Abhilfe

Storung:

Ursache:
Abhilfe:

Die Fangarme reichen trotz korrekter Einstellung bis zur Furche und
konnen vom Traktor tGberfahren werden.

Die Fangarme sind zu lang und der Schwenkweg ist zu klein eingestellt.

Lange des Fangarms kirzer einstellen bzw. Fangarme kirzen und den
Schwenkweg des Packerarmes entsprechend vergrol3ern.

In Verbindung mit dem Lemken Variopack kann z. B. der Abstand des
Packers zum Pflug durch Umhangen der Fihrungskette des
Fangarmes oder durch Umschrauben der Packerringe vergrofRert

werden.

22
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